W prakiyee radioamatorskic cagsto sachodz
patrzecha probneso wiczania elementow potprec-
wodnikowyeh lub ukladow scalonyeh do proyricy-
dow pomiarowych lub w cele sprivwdzenin ich
pracy w ukladzic clektronicenym. Pribne berpo-

acdnic wilutowywanic: tramevstorow.  diogd  cay
uktadow scalonyveh jest bardzo uciazlive (swcoe-
golnie  w - praypadku - clementow  wiclo-
wyprowadzeniowyeh) | sawsee stnieje mozliwose
Prae grzania wyprowidacn.

Prawe montazowe kagdy amator elekironik mo-
e sobie anicznic nlarwic stosu e specialne gniag-
dka (podstawki) dla clementiw polprecwodniko-
wych. Nownczesna technika konstroke i ukbudow
clektronicenych wymaga, Zeby montag byt maksy-
mitlnie preejraysty, shlokowany w osobaveh we-
spotach i podecspodach, kiore ¢ kolei powinny bve
migzy soby polycsone elementami prasjsciowy -
mi. Elementy owe to po prostu roémego rodzaju
eninzdka | wiyezkic ziewyera) wiclokontakiowe,
Sa one prakiyeznie miedostepne w handlu, o gdy
pojawiy sic nickiedy w sklepach, odstraszaja
ewentualnyeh mabywedw wysokinn cenami, Dia-
tepo tes wditlsie j cresci artvkulu omdwione beda
nickione sposoby wykonania we wlasnym zakresie
rienyeh grisadek | wiyerek,

Podstawowymi elementami beda konoiwki od
swyklveh whkiaddiw do Hugopisow, 2 koncowek
tych modna wykonae hardzo esletvesmne -
rowe gmidad ki i wiyeeki,

Prace rovpocrynamy od przygotowania odpo-
wiednie ilosci koncdwek, Po oddzicleniu ich od
rurck {tusz powinien bye aczvwiscie auzyiv) zale-
wamy je roepuszeralnikicm nitro™ | porostawii -
i woszeseinym naczynin na okolo 24 b, Fo tym
crasic nalezy jesecze kilkakrotnie przephukac koi-
cowki w swiekej porcii rozpuseczainika. Poowy-
schmigeie |H1H’RTH|¢' resziki tusu usowamy wieri-
leme L4010 mm, 7 wierahu an-nwlcn_,.wwnm-,
dar potysku papicrem scicrnvm. W tym e najle-
i) poshuyd sic wiertarky. Do jej uchwytu wkli-
damy koncowke i sybkor Ohraca jaci sig crvscimy
kawatkicm papier  seicrmego. Nlntr:p-

nie odwracamy ja o TRO° | crysamy (g cresd, kto-
rit gnajdowala si¢ poprzednio w uchwyeie

Kulkg piszicy wypychamy cienkim drucikiem
lub endpilowu jemy pilnikicm iglakicm,

Guiardka traneystorowe

Na poczatko omawimy budowe gniardka, kio-
re spelniac bedzie rolg podstawki dia transysio-
rit. Najpierw prevgotujemy plvtke nosng wyeigta

7z tekstolitu, rezoteksu. polistyvrenu lub inncm
vlymngn materialu diclekirvenego graboscei 2 2

S, Pravktadowe wymiary takie] plytki podane
A'Hlﬂljr' na rvs. 1. Otwory o sredniey 3 mm po obu
stromach plviki bedy stuzvly do preymocowania
gnazddka do innych elementow konstrukeyjoveh,
np. do obudowy prayreadu pomiarowegn. W po-
aostade otwory whiadamy preyEotowane upred-
nie koncowki tak, aby c2es¢ o wickszej srednicy
amijdowala sig w plvtee. Koncowka powinna wy-
stawac ponad powicrechnie phytki e wicee) nig
(L5 mm, Madmiar spilowujemy pilmikiem igla-
kiem. Nastepnic wystajucy porostaly crest rogm-
towujemy. Do tego celu postudy nam stodkowo
sakonczony punktak lub specjalna stalowa srubi
do witrecliwania w mur. Podeeas nitowania po-
mocny hedzie proyrzad w postact stalowegn preta
asrednicy 34 mm g wywiercomym otworem @ 16

.7 mm. Glgbokost omworu powinna bye nic
mnicjsen niz 8 mm, o diogosd norki taka, aby
muving byl umocowad g w imadle 1 swobodnie
manipulowad detalem # nitowanvim koncowkasmi.
Spamob poslugivania sic tym preyezgdem sosial
schemityeznie pracdstawiony i rys, 2.

P¥i ceeyskamian lepszepo kontakin pomigdioy wy-
prowsdzenicm tramevstora s pniazdkiem, wystaja-
cif rurkg zanitowane konedwki moena precpilo.
wac pilkag wlosnicowy do metalu i lekko provgiage.
W opreypadku. gdy podstawka ma shizve dla ele-
mentiw o prubszvch Wy wleemiach (do |
mm ), koneowke naleey prec wicreid do wryskania
adpowiednie] Srednicy, nic wickszej jednak niz |
mim.

Podobne  gnigadki,  juk  opisane powwiej,
B pracde wseystkim gniazdka wiclokontaktowe,
miena wykonad rownicy inng melnds, Zasadnica
rnica polegn na sastosowoniu klejenia zamiasi
nitowanin. Do previde jania kodceowek najlepie]
uzne wywicy epoksvidowej | Epidian 37 Plytke
nosna preyeotowajemy pedobnic jak popreednie
¥ Ty rogmic., de mogna urve materiafu o mniejsoe|
grubosc (1153 mm),

Po wlozeniu koncowek. plytke nosna umiegs-
ceamy we welehienio wwkonanym w kawalku
plasteliny. Welghienic powinno bwé Lakic, aby po
maniesieniu epidianu jego wirstwa miak grubose
crkerbor 2 mm, Ohperac jin ta rostala preedstawiona na
s, 3 Prey okagpi mocowania koncowek mogna
do plytki nosnej prevleic rowniez dwie nakrgiki
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shogwe posmics do prevhrocenta pniadka dovine wel posrodbe koncowek lutow nicryeh. Taki sp-
| mych clementaw konstrukevinveh. Doprowadze- — sob jest srezegolnie prevdatny podezas ckspery-
i clekirvene utujemy besposrednio do kofco-— mentowania 2 ukladangi proboyvmi. Kiedy zichoudzi
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Inng mieco konstrukejy praedstawi for | Jak wania clementow cavanyeh i biernyeh. Flementy
widaé na fotografii. koncowki pravaitowane sa crynne (ranavstory, diody i uklady scalone) si
L preyiutowane bezposredamio de Tistwy montizo-  bardeo wrazlive na precgrzanic. tole? zastosoni
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nie Bikicgo gniazdka umodliva dutowanie calego
ukladu by podprrewodmbkos, kidre dokacramy
hez lutewania na samym koncu. Podczas wymiam
clementow  biernveh  (resvstory,  kondensaitory.,
cewki it ), dotaczonyeh bezposrednio do elek-
trost polpracwodnikow, naley te ostatmie dlibee-
piecrenstwi wyjac 7 gniazdek

Proy dwoch koncach Bistwy montarowe) wy-
wicrcone s dwa otwory dla whretiow M3 X 1%
Whrety e spefniaja podwaogng role, Mocouji listwy
mantaowa do podstawy 1 jednoceesnie ustalagy
illegloss pomicdey nig o podstiawe. Na o, 2
prredstawiony jest zespol listewek montaiowwveh
{trey 2 nich maja gridrdka tramzvstorowe ) sudaes
chy konstrvmania ukladiow proboveh (Gew. uto-
winie i brudno), Preedstawiony ukdad pivbng
jest dwnstopniowym wamiaciczem m.cr. o ey
impedancii wejsciowe], korego schemat podany
bl wonres 1171974 _MT

CGuiazdka dia nkkaddow scalonych
i s ystordw miniatuwrowych

Wiykorrvstu jac koncow ki diugopisowe o mimie |-
sz | sredmicy, moana wykonac pniazdka dla ukla-
dow sealomveh w obudowach dwarsedowych luh
innych orae podstawki dla irameystorow miniatu
rivwych w obudowach metalwyich TO- TR, TO-
72 1 obudowach plastvkowych TM- |, TO-92,
CN=dd, Sa 10 prrewidnic  tranystory vpu
AF. BE 1 BC. Pravgotowame kiicowki polega ma
edeiecin clenisse ] cresel juk najblize] kodnerza #a
pomocy pileczki whosnicowe j lub pracz rozwierci-
nic koncowki od grubsec) strony wicrtlem a Lo
mm

"'{;l,-.l,.;r-|'||'|i.._- PrEVENTW LMY [1['\'1?&'.._‘ e Wi
wymiarow podamyveh na rvs. < (i ukladow scalo
mwh) lub we rvs, 5 (dia tranzvstorow). Na obu
kewach phyiki znajduga sig otwory dla whretow
mocujacveh. Plytka powinna miec grubose 12
. Pravgotowane rurki weiskamy w otwory tak,
aby kraweds rurkirnalazla sig prey gorme | powie-
rechni plvtki nosnej. Kazda koneowky prevkleja
my do phytki nosne) kropla epidianu lub preyloto-
wujemy do sciczki pracwodzgee). W opravpadku.
gy plytka nosna nie ma pifigeen drukowanych.
dov koncowe k F‘ll'.f'l_‘t| |TI'nh|L‘1;'IH-.‘III \|11Ill11"'~’r'.lik‘m'~
krotkie odeinki droto @ UL 3L mm. oo ulaiw
podnicisey montaz elekiryezny. Nastepnic wiert-
Tem o drednicy 2 mim roewiencimy stodkowo o
ry rurek od strony whdadanin eleme mow potprae-
wodnikerwych. natomiast cata rurky precwicncamy
wiertiem o tkae) srednicy. ki noa ey wvproa

Fot. 1 Podsiawki do  transystorow  mamooowans na

listwach montakowych

decniz whkbEwlamych elementon Prackeog eminsadkae
L typu pokitzny juest i rys, O

Dyobry kontakt elekirveany pomigdey koncow-
kami a wyprowadzeniami elementow potraewod-
nikiwech zapewnia sl spredystosc metaly wy
prosadren. Mogma WiEE wovsla e GO T
rek precpitowad | obic polowki lekko dogiac de

siehic

Goninedka i wiverki wiclokontaktowe

Wit mkonczenic zajmiemy sic jeszeze hidows
-g_jnl:ml-_'kiwlh'.—'rk-.=.i.-.-Fu-L|rllt:lklmui.'h.Mu_uiu (e
wystepowac jako clementy dwogakicgo rodzaju
samodzicine (ruchome ¥ i konstrukoy jnie swiasana
na stale « jakims ukladem (np. kofoowki-stvk

Fot 2 Dodwiadczoing phytks montaiows 2 griaadami
dla traney storow
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Fot. 3 Munatimowe podstawki i vtk

F'H.'thh:l'l'lll'llfﬂ wliitessaine do scierek pravwodka-
cych phvtki drukowanci), Provklady takich ele-
menton Fcreniowych pokieane sona for 3 Na
eniwadka i wiverki wiclokontakiowe doskonale
nadaja sig podstawki lamp driewigeiondzkowveh
tvpu oval ™, Po wsunicein kontakitow, podstaw-
ke Fimpuowsy malesy preeciac woten sposib, abw
otrrymad dwie cegded takie jak naopvs, 7. Po
reszlifowaniu do odpowiednich wymiardw 1 wy-
ehidzenin papicrem scicrnvm nicrownose powic-
rechni. ropwicrcimy istnicjgee w obu cecwiach
otwory o siednicy 24 mm. (ireymamy wten
sposab plyiki mosne acra wielokontakiowego,
Clrese podstawki 7 konicrzem bedzie spetiig role
enimedka(tak juk w pravpadk lampy ), nitomisst
dhruga crese role wiverki, [DMa lepspegn controwi-
nin wspidpracuacveh kontakton we wiveeee
1 pmiardkn, najpicre prevaotowujemy gninzdko,
ktore spelnig bede role seablom
Ocyvsrceone, | posmarowane epidianem kon-
cowki wkladimy do plytki podnci od spodu tik,
by kodnsers opicral sic o dolng powierzchnie
phiki. Po stwardimicmu epadianu konice rurks

For. 4 Jdacre wielokontakiows do phdek ¢ ctwwodami
drukohvany mi

spilowujemy w ksztalcie rvnicnki, aby uzyskac
dobry kontakt lutownicey. Otwory kontaktowe
w koncowkach (od strony eaolowe || rrswicreamy
do srednicy 1,7 mm na glebokodc 4 mm, Wicreid
nibery bardzo ostrodnie, gdve glebsze rorwicroe-
nie sposwarduje odcigeic wystajacej cresa rurki.

L wivezka postepujemy w sposoh nastgpujacy.
Poo umiercreniv w phtee nosnej koneowek
i wstepavm stwardnicniu epidianu (Fvwics powin-
ma by jesrore plastyezna). wiverke whkiadamy do

- gnizcdka, Ewentualne niccentrycenosci kontik-

1w ostana w e sposob dulomatvermic usumicte,
pdvz koncowki we wivezoe beda josecae mialy
mozliwese pewnego przesunigia sig. Wivezkg
mozemy wyjac dopiero po calkowitym stwardnic-
min epidianu, Ceese rorki 0 mniejoe) Srednicy
precpitowujemy i lekko rozginamy, wykorzystu-
jac silg sprodvstosei materialu dia lepszego kon-
taktu clektrvemepo. Phtka nosna staje sie shedn
w prrypadi. gdy koneowki preylatowjemy bez-
posrednio dosciciek precwodzaeveh plvtki podio-
za e psee lutowania dodatkowo mozemy pokne
cpidisnem. Ze weglediw prakiveznveh na sche-
macie drukowamym fepicj jest umicscic kevicowki
wiyerkowe pogostawiijac pnidedko jako element
ruchomy (For. 4). Ksetalt plvtki nosne) mede by
OCZYWISCHe dowalny. Rosmicsecaenic stvkow jest
takie uzalernione wylpernic ol konkretnepo wa-
riantu pracy elementu lacreniowego,

Na s 8 dia provkladu przedstawioni jest
plyika mosm prostego sicdmiostvkowepo zhcea
plaskicgo. Podezis wicreenia tiwoniw pamictad
miledy o jednoceesmvm wyvkonvwaniv ich w oba
phvtkach (mniejsea srednical. o nastopnic otwan,
w plvice gniadka rozwicrcic do drednicy 2.3-2.4
mm. W jednvm 7 rzgdow jest o jeden styk mnicj.
aby nie bvlo modliwosch omyikowepo obrocenia
whveeki o TR,

Da polepseenin whsemaeier komtakiowveh.
wmeowki preed montazem  morna ooy mi
sposobami posrehrzye lub poniklowac. Pray
O A i WA e A TOcic inwaee ma modwss
wykinzystania koncoowek o dlugopisow  jako
Kontaktow lutowmcevch, Koncowki mocujemsy
wophvice wotaki sam spostb jak w prevpadkach
opminvch popreedmo,

£ praviocronyeh prevktadow widac, se moili-
woe wakowzystunin komeowek diugopisowych
dotvehezas swvkle wyrrucanyeh juko beawartos-
ciowe, w prakivee elektronika amatorn sq hardeo
seerokic §oralein od inwenci miodyeh konsiruk-
T,

Mer Jacek Sawicki



