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Pod redakeja Jerzego Niebojewskiego

STRUGNICAX ZASTRPCZA (Jb6zef Swieclkk) — MIEDZIANE PIERSCIONKI (Michat

Rosolak) — ZASTOSOWANIE ZWOJNIC 1 ELEKTRUMAGNESOW W MODELARSKICH

URZADZENIACH TELEMECHANICZNYCH (inz. Wito]d Kozak) — CO I JAK MOZ-
NA WYEKONAC Z WALCOWKI PROFILOWEJ (Jerzy Niebojewski)

STRUGNICA ZIASTEPCIA

Do wielu prac z drewna wyko-
nywanych w domu potrzebna jest
strugnica stolarska, moze byé typu
szkolnego (dwuosobowa) Nabycie
takiej strugnicy i ustawienie jej w
mieszkaniu byloby polaczone z du-
Zymi trudnodciami, ze wzgledu na
jej cene oraz ze wzgledu na brak
miejsca w przyciasnym zazwyczaj
mieszkaniu,

Aby tych trudnosci uniknaé i jed-
noczeénie zadoStuczynié potrzebie
domowego majsterkowania, mozna
wykonaé we wlasnym zakresie nie-
wiellg strugnice zastepcza (fot. 1),
tatwg do zamocowania przy kazdym
stole lub parapecie okiennym i row-
nie latwg do przechowywania (ze
wzgledu na niewielkie wymiary) w
szufladzie lub na szafie albo na
pblce.

Strugnice taka mozna wykonaé
z drewna bukowego, debowego lub
brzozowego dobrej jakosci (bez se-

kéw i peknie¢), a nawet z sosnowe-
go (twardzielowego) oraz paru ka-
watkéw plaskownika odpowiednio
uksztattowanych i polgczonych
z plyta strugnicy za pomoecg kilku
frub i wkretéw.

Wymiary strugnicy zastepezej, po-
dane na rys. 1, sg przykladowe
i mogg by¢ w uzasadnionych przy-
padkach zmienione, np. dostosowa-
ne do wymiaréw uzyskanej deski
lub wymiaréw stolu ezy parapetu.

Obrabiane na tym urzadzeniu
drewno zaciska sie za pomoca drew-
nianego imaka (rys. 1b) i docisku
dzZwigniowego z imakiem metalo-
wym (rys. 1g), a samo urzadzenie,
unjeruchamia sie na stole lub para-
pecie okiennym za pomocg listwy
oporowej (rys. 1i) metalowego $ci-
sku Srubowego (rys. 1s).

Budowa docisku dzwigniowego,
skladajgcego sie z zebatki, diwigni
i zaczepu, jest przedstawiona na
rys, 2,
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Do wykonania omawianej strug-
nicy zastepczej trzeba przygotowaé
nastepujace materiaty (drewno
twarde lisciaste i metal):

1. deska o wym_ 1000 X 200 X 40

mm — na piyte robocza,

2. listwa o wym. 200 X 40 X 30
mm — na poprzeczke oporowa,

3. klocek o wym. 100 X 45 X 28
mm, na kliny rozporowe,

4. kolek o @ 24 mm i diugosei 60
mm na imak oporowy,

5. plaskownik stalowy o wym.
600 X 30 X 5 mm na zebatke
do diwignj dociskowej,

6. plaskownik stalowy o wym.
360 X 30 X 5 mm na diwignie
dociskowa,

7. plaskownik stalowy o wym.
75 X 15 X 5 mm na zaczep do
zebatki,

8. Sruba M-10 diugo$ci 50 mm,
z nakretka, na of diwigni do-
ciskowej,

9. trzpieh o 14 mm, gwintowa-
ny z jednego kofica, na imak
dociskowy,

10. &ruba z nakretksg lub nit o b 5
mim — na 0% zaczepu, .

11. 3 wkrety o @ 6 mm i tbach
czworo- lub szesciobocznych do
przymocowywania zebatki do
plyvty roboczej strugnicy,

12. 4 wkrety o (0 6 mm i dlug. 60
mm do przymocowania poprze-
czki oporowej.

Deske na plyte roboczg strugnicy
najlepiej byloby kupi¢ gotowa (juZ
wystrugana maszynowo  wedlug
ustalonych wymiaréw) i tylko wy-
rébwnaé¢ jej plaszezyzny strugiem
gladzikiem.

Na prawej stronie tak wyprawio-
nej deski wyznaczamy osie otworéw
(gniazd) na imaki (zgodnie z rys. 1)
oraz zarys wyciecia bocznego, prze-
znaczonego do mocowania materia-
lu (za pomocyg klinéw) w polozeniu
pionowym.

Otwory na imaki wiercimy s$wi-
drem wykrawaczem o $rednicy 24
mm za pomocg korby stolarskiej
albo wiertarki stolowej (wolnoobro-
towej).
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Wyciecie boczne wykonujemy ze
szczegblng dokladnoScia za pomocg
pity odsadnicy j diuta plaskiego.

Z przodu deski, przez cala jej
szeroko§é, wycinamy wrege o prze-
kroju 35 X 18 mm — przeznaczong
do zalozenia ramienia écisku, za po-
mocg ktérego piyte roboczg przy-
mocuje sie do stolu. Zamiast Scisku
mozna zastosowaé¢ klamre metalo-
wa i klin drewniany (rys. 3). Z dru-
giego konhca deski wyznaczamy przez
calg jej szerokos¢ wyciecie diugodci
170 mm i glebokoseci 12 mm i wyrzy-
namy je pila odsadnica, W wycie-
ciu tym zamocujemy diwignie do-
ciskowg z imakiem (rys. 1f) i za-
czepem (rys. 1k).

Po wykonaniu wyciecia, wyzna-
czamy na nim 0§ otworu na Srube
mocujaca diwignie do plyty i wy-
wigrcamy otwor prostopadle do po-
wierzchni wyciecia,

Dla oparcia strugnicy zastepczej
o brzeg stolu przymocowujemy do
plyty roboczej od spodu za pomoca
wkretdw poprzeczke (listwe) oporo-
wa (rys. 1li).

Po wykonaniu tych operacii ply-
te strugnicy wygladzamy strugiem
gtadzikiem, nastepnie gladzicg i
Sciernym papierem, po czym na-
tluszczamy jg pokostem i zaciggamy
politura albo bezbarwnym lakie-
rem,

Stalows zebatke (rys. 2f), po kt6-
rej bedzie sie przesuwala dzwignia
dociskowa, formujemy z ptaskowni-
ka o przekroju 30 X 5 mm w ima-
dle za pomocg mlotka i kawatka
rury gazowej. Po uformowaniu luku
i wyréwnaniu pilnikiem jego ze-
wnetrznego brzegu, wyznaczamy na
nim zabki, wg wymiaréw podanych
na rys. 2e, i wypitlowujemy je bar-
dzo starannie. Zgbkij te bedsg stuzyé
do oparcia zaczepu dZwigni docis-
kowej po docisnieciu imakiem
umieszczonego na strugnicy mate-
riatu.

Na wygietych odpowiednio ramio-
nach zebatki wyznaczamy osie
otworéw na wkrety i wywiercamy
je na wylot, po czym gzymkujemy
je odpowiednio do stozkowych lbéw



wkretéw, za pomoca ktérych przy-
mocowujemy zebatke do plyty robo-
czej strugnicy w miejscach wskaza-
nych na rysunku.

Diwignie dociskowsg (rys. 1f i 2f),
tak jak i1 =zebatke, wykonujemy z
plaskownika stalowego o przekroju
30 X 5 mm, po ¢zym wyznaczamy
na niej osie 3 otwordéw (na imalk,
na of obrotowa i na o§ zaczepu)
i nastepnie otwory te wywiercamy
za pomoca wiertarkj stolowej.

W pierwszym otworze nacinamy
gwint M-14 i wkrecamy do niego
nagwintowany metalowy trzpien
spelniajgcy role imaka dociskowego
(rys. 19), W drugim otworze, wWy-
wierconym w odlegloéei 100 mm od
pierwszego i przediuzonym nasigp-
nie na wylot w plycie strugnicy,
osadzamy Srube M-10 i dokrecamy
ja z wierzchu do dzwigni odpowied-
nig nakretka, ale niezbyt mocno.

W trzecim otworze o (0 5 mm W
odleglosci 30 mm od drugiego kon-
ca dZwigni osadzamy érube M-5 dlu-
gofci 15 mm jako 0§ zaczepu i na-
stepnie oba konce diwigni gladko
zaokraglamy pilnikiem,

Zaczep dfwigni (rys. 1k i 2k) wy-
konujemy z plaskownika stalowego
o przekroju 16 X 5 mm i dlugosci
75 mm. Jeden koniec plaskownika
spitowujemy ukoénie do szerokosci
7 mm i nastepnie wiercimy w nim
otwoér o (0 5 mm w odlegloSci 32 mm
od brzegu. Drugi koniec dzwigni
zaokraglamy na narozach, Zaczep
przykrecamy do dZwigni $rubg
M-5 X 15 mm (jak wyzej).

Jesli trzpien (imak) (rys. 1g) unie-
ruchomimy za pomocg nakretki, to
koniec diwigni nalezy odgiaé nieco
do dolu (rys. 4) tak, aby nakretka
nie wystawala ponad powierzchnig
plyty strugnicy. Aby wygiety w ten
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sposdh kondee diwlgnl nie zacze-
pial o powierzchnie plvty | wyecie-
cla, wycinamy w nlej lukowe wgle-
bienle (ryvs. 11).

Przy struganiu clenkich listewok
drewna: naleiy podkladead pod nie
odpowiednia podkiadke takiej gru-
bofei, aby powierzehnia Lej listewki
wystawala ponad imalkd,

Zamocowywania materialu drzew-
nego w wycleciu bocznym do prae-
rzynania go wedlui wihbkien, w po-
zycil plonowe), dokonujems za po-
mocg klindw (rva, 5ab), kiore moina
whijat pionowo | poziomo.

W preypadku zaciskania w wy-
ciguin  ciefszegs materiaiu  (liste-
wak)d klinami, treeba dodad whkiadke
dla wypeinienta luki, prry zaciska-
niu grubszego materialy moina ato-
sowat tvlko jeden klin

Oplsany powydei sposéb dociska-
nia materialu nie jest jedyny 1 nai-
lepazy, Jest on jednym z wislu mo-
tliwych do zastosowanis w warun-
kach amatarskich 1 moze byé cig-
gle uleparany. W drzistaniu urzgdze-
nie to jesl dodé sprawne | moone

az

i mote sluiydé o wisle dhuie) niz
popularne strugnice. =z dociskiem
Erubomrym.,

Mozliwoéit dostosowania docisku
diwigniowegoe do réine] dlugosici
zaciskanego materiolu jest dosé du-
ia, poniewa: olwory na imaki sg
rozstawione co &0 mm, n amplitudn
kritszepo ramienis diwigni z me-
talowym imaklemm wynosi ckolo B5
mm. Rozmieszezenie otwordw na
irnaki moins zaprojekiowat co 7B
mm lub mniei, Imak]i drewnione
{iatki) mozna dopesowad do ofwo-
row  luinie] przez narznieecie ich
pily odsadnicsy wedlui stojdw, jak
to widaé¢ na rys. 2b, Wykonana
szozeling uezyni imek bardziej spre=
ivstym [ umoiliw] fatwisjsze zakia-
danie go do otwordw | wyimowanie.

Melalowe czegfel strugnicy za-
stepeee] nalely zalmpregnowal bgd:
pokostem naturalnym (zacksydowab
na gorgeo), badi bezharwnym la-
kierem oleinym albo farbg alumi-
nlowsg,

Jizel Swileclk




