Budowa jakichkolwiek urzadzen technicznych
wymaga posiadania odpowiedniego zestawu na-
rzedzi, materialéw i miejsca do pracy, nie méwige
oczywiscie o rysunku technicznym przysztej kon-
strukeji i umiejetnosciach wykonawezych.

Pod pojeciem miejsca pracy rozumiemy tu za-
réwno pomieszczenie mieszkalne przeznaczone do
tego celu, jak tez odpowiedni st6l warsztatowy, na
ktérym wykonujemy poszczegoélne operacje tech-
nologiczne. Stél taki, ktérego wyglad i konstruk-
cje przedstawia rysunek, musi by¢ bardzo wytrzy-
maly, odznaczaé sie sztywnoscig i umozliwiac za-
mocowanie do plyty wierzchniej. odpowiednie-
go imadta, stojaka do wiertarki itp.

Konstrukecja nosna proponowanego stolu skla-
da sie ze stalowych katownikéw o przekroju
40x40x4 mm (elementy 1, 2 i 3) oraz z katowni-
kéw 30x30x3 mm lub z ceowm.kéw (elementy 4,
5 617).

Wszystkie elementy konstrukeji noéne] 58 spa-
wane elektrycznie po dokladnym dopasowaniu
ich powierzchni styku. Szczegély A, B, CiD poka-
zujg spos6b dopasowania elementéw. Podezas 1g-
czenia nég stohu (1) z poprzeczkami (2) oraz z po-
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diuznymi elementami (3) nalezy zwrécié uwagena
odpowiednie Sciecie poziomej powierzchni ele-
mentu (3) na diugosci okolo 40 mm tak, by po
dopasowaniu poziome powierzchnie kgtownikéw
2 i 8 znalazly si¢ na jednym poziomie. Przed
zespawaniem ich nalezy nadaé im ksztalt przed-
stawiony na rysunku za pomocs pilnika lub ko-
rzystajgc ze szlifierki, aby spaw byl nalezycie
wytrzymatly po opilowaniu go do plaszezyzny ele-
mentéw stotu.

Poniewaz stél warsztatowy jest ciezki, a jego
nogi sporzgdzone z katownikéw mogg kaleczyé¢
podloge, wiec zostaly one zaopatrzone w przyspa-
wane od dolu okragle (mogg byé oczywiscie kwa-
dratowe albo prostokgtne) podktadki (9) o éredni-
cy 80 mm, zrobione ze stalowej blachy grubosei
6 mm. Do podkladek zostaly przyklejone proniko-
lem gumowe plytki (10), zrobione nawet ze starych
zeléwek zerwanych z nieprzydatnego juz obuwia.

Plyta stolu warsztatowego powinna byé réw-
niez gruba, wytrzymala i masywna. Najlepiej uzy¢
na nig sosnowej tarcicy grubosci okola 25 mm
(deski calowe). Odpowiednig liczbe desek gladko
wystruganych mocuje sie do poprzecznych katow-
nikéw (2) za pomocg stalowych wkretéw (11)
o wymiarach M6x35 mm z tbami stozkowymi.
Otwory wywiercone pod wkrety w deskach nalezy
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od géry rozwiercié tak, by tby wkretéw znalazly
sig okolo 3 mm poniZej powierzchni roboczej stotu.
Natomiast otwory w poprzecznych katownikach
(2) nalezy nagwintowaé gwintem M6, lub uzyé
nakretek M6 z podkiadkami.

Gotowy sté! warsztatowy nalezy pomalowaé
w celu zabezpieczenia konstrukeji noénej przed
korozjg oraz w cely nadania mu estetycznego
wygladu. Malowaé nalezy tylko elementy metalo-
we (plyta stolu zostaje nie malowana) najpierw
tarbg podkiadows do metaly, a nastgpnie dwiema
warstwami emalli nawierzchniowej w dowolnym,

ale ciemnym kolorze.

I na zakonczenie jeszcze jedna uwaga. Wymiary
przedstawionego na rysunkach stolu warsztato-
wego zostaly dopasowane do uzytku przez osoby
wysokie (wzrostu okolo 170-180 em). Dla o0séb
nizszych, wysokodé stolu powinna byé nieco
zmniejszona, o okoto 50+100 mm.
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deaniy @ elament w mm
1 | Noga ejotu 4  |katownlk stalowy |900x40x40x4
rbwnoramianny
grubobei 4 mm
2 | Paprzeczka 2 |ak wytej BE0x40x40x4
3 |Podiutnica | 2 |k wyze] 1300x 40 40x 4
4 | Podiuznica 2 katownik stalowy | 1300x30x30x3
wzmaanla- rwnoramienny
|aca gruboscl 3 mm
§ | Poprzeczka 2 |ak wyzsj 850x%30x30x3
wzmacnia-
jaca
& | Stpienie 2 |ak wytej B50x30x30x3
poprzecine _
7 | Slpzenie 1 jak wyzej 1500%30x30x3
tylne
8 | Plyta stofu 1 tarcica sosnowa | 1500x850x25
grubogei 25 mm
2 | Piytka 4 Blacha sialowa + | @ BOx6
6 mm
10 [ Ptytka ela- 4 gumoid ¢ 6 mm | @ BOx6
gtyczna
1 {wkety | Zatet- | stal M6 M35
nie od
liczby
desek,
po 4
szl. na
deske




