Chociaz postep techniczny w na-
szych czasach idzie milowymi kroka-
mi naprzéd, sa jednak dziedziny, w
ktérych od lat nic sie nie zmienilo
i stosuje sie tam metody pamietajg-
ce czasy kréla Cwieczka. Jednym z
takich archaicznych przyrzadéw jest
uzywana przez stolarzy przyrznia
skrzynkowa. Nawet w krajach przo-
dujacych w technice, takich jak
USA i Zwigzek Radziecki, przyrznie
skrzynkowe s3 uZywane, opisywane
i reklamowane w katalogach

Opisywana przyrzma rolkowa nie
jest rewelacm, choé bezsprzecznie
stanowi pewien postep w poréwna-
niu z wymienionymi wyzej tego ro-
dzaju przyrzadami:. Jest ona latwa

92

do wykonania i tania, moZna na niej
przerzynaé listewki pod dowolnym
katem, a dzieki prostocie budowy
moze by¢ uiywana réwniez przez
poczatkujacych amatoréw przy pra-
cach modelarskich, robieniu ramek
itp. W przyrzni najlepiej rzngé
pitg platnics o drobnych zab-
kach. Wadg przyrzni jest trudnoéé
przerzynania listewek pilg ramows.

Przedstawiona na rys. 1 przyrznia
wykonana jest z prostokatnego ka-
walka plyty stolarskiej lub grubej
sklejki (1), opartej na dwbéch pod-
pbrkach (11). Na stalowe trzpienie
(2) nasadzone sg rolki (3), pomiedzy
ktérymi przesuwa sie brzeszezot pi-
ly. Rolki opierajg sie na podkladce
(4). Przerzynang listewke opieramy
na przykladnicy (5), ktéra polaczo-
na jést Srubami z nakretkami (6) i
{7) z dolng czeScia (10). Materiat
przytrzymuje pazur (8) dociskany do
przykladnicy Srubg (9). Nastawienie
przykiadnicy pod wiasciwym katem
ulatwia zamieszczona tam skala.
Przy pracy opieramy przykiadnice
o krawedz stolu Iub warsztatu za
pomocg ruchomych zaczepéw (12).
Wkret (13) wzmacnia klejenie (miej-
sce lgczenia),

Budowe przyrzni zaczniemy od
wykonania podstawy z plyty stolar-
skiej wzgl. sklejki, odrzynajac po-
trzebny kawalek wedlug wymiaréw
podanych na rys. 9 oraz zazna-
czajac na niej miejsca, gdzie wy-
wiercimy ofwory na trzpienie (a),
§ruby (b), wkrety (¢) i zaczepy (d).
Ze wzgledu na to, ze otwory na
trzpienie musza byé bezwzglednie
prostopadie do powierzchni plyty i
wiercone w 4cifle okre§lonym miejs-
cu, musimy je wykonaé na wiertarce
pionowej stolowej, wiertlem o $red-
nicy o 0,1 mm mniejszej od Srednicy
trzpieni. Otwory (b) i (¢) powinny
mie¢ Srednice o 0,2 mm wieksze, aby
Sruby wzglednie zaczepy latwo sie
w nich przesuwatly. Otwory (c) nale-
zy dostosowaé do wielkoSci wkre-
Eéw. jakich uzyjemy rozwiercajac
jednoczesnie wlot otworu na glebo-
ko$¢ réwna rozchyleniu nasady
glowki wkreta.



Rys. 1. Przyrznia rolkowa: 1 — podstawa; 2 — trzpien stalowy; 3 — rolka wo-
dzidta pity; ¢ — Eodkladka pod rolke; 5 — przykladnica nastawna; 6 — trzpieh

przykladnicy z na

10 — dolna listwa przykiadnicy; 11 —

retkg; 7 — sSruba z nakretky do unieruchamiania przykladnicy;
8 — pazur do przytrzymywania przerzynanych elementow; 8 —
podpory podstawy:

fruba z nakretks;
12 — zaczepy do unle-

ruchamiania przyrzni na stole; 13 — wkrety

Podpory podstawy (rys. 3) zrobi-
my z drewna li§ciastego . S0sno-
wego. Po nawierceniu otworéw na
wkrety podpory smarujemy klejem
glutynowym, przyklejamy do pod-
stawy oraz wzmacniamy klejenie
wkretami. ;

Przykladnice (rys. 3) wykonamy
z twardego drewna. Naroza na jed-
nym koficu zetniemy dilutem, nozem
wzglednie pilnikiem tarnikiem i po-
wierzchnie wygladzimy nastepnie
papierem $ciernym. Otwory wierci-
my na wiertarce. Otwoér na trzpien
(6) musi byé dopasowany do #red-
nicy trzpienia tak, by przy obrocie
nie bylo zbednych luzéw, Od do-
kladnego wykonania tego polacze-
nia obrotowego zalezy prawidlowe

nastawianie przykladnicy, przesuwa-
nej wg skali. W przykladnicy od do-
i wytniemy dlutem gniazdo na
glowke Sruby (9). Dolng czeéé przy-
kladnicy (rys. 4 wykonamy z do-
wolnego drewna. Wszystkie czedci
drewniane starannie wygladzamy
drobnoziarnistym papierem Scier-
nym (przesuwajac go wzdhiz i w
poprzek widkien), a nastepnie po
skoficzeniu skladania nasycamy je
dwukrotnie pokostem. Trzpienie
(rys. 5a) i zaczepy (rys. 5b) robimy z
pretéw stalowych o Srednicy 5 mm.

. W razie niemozno$ci dostania pre-

tébw mozemy zamiast nich uzyé o-
kragltych gwozdzi budowlanyth o
znaku PN/M-81001, ktére sy produ-
kowane w wymiarach od 20/40 do

93



]

e R

|
] (i s 16
] o 1

S

!
!

i
.

Rys. 3. GOrna listwa przykiadnicy
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Rys. 4. Doina listwa przykladnicy
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90/300 mm. Prety tniemy pilg do
metalu, a gdy jej nie mamy, nadpi-
2 lowujemy je pilnikiem i nastepnie
g ;al lamiemy.

%_ & {P S Do unieruchomienia przykladnicy
uzyjemy &rub z nakretkami motyl-
kowymi o §rednicy 6 mm i dlugosci

o5 13} 80 mm, a do przytwierdzenia pazu-
ra zastosujemy Srube o frednicy 6
170 20 | mm i dlugoci 40 mm. Pod Sruby za-

lozymy podkladki,

Pazur (rys. 6), jego ksztalt i wy-
miary wyznaczamy rysikiem na ka-
walku blachy stalowej grub. 1—2 mm
i wycinamy przecinakiem, ktadac
blache na metalowej plycie lub ko-
wadelku. Do tego celu §wietnie na-.
daje sie stare zepsute zelazko do
prasowania odpowiednio umocowa-
ne. Powstale na przekrojach nie-
réwnosci wyréwnujemy pilnikiem..
Dla ulatwienia sobie pracy przy wy-
konywaniu wyciecia na Srube w
punktach (a) i (b) wiercimy otwory
wiertarka. Pazur zaginamy w ima-
dle lub szczypcami uniwersalnymi
(plaskimi).



Rolki wodzidla pily wykonamy
z paskéw papieru, ktére po posma-
rowaniu klejem bedziemy nawijaé
na trzpien (rys. 7) az do otrzymania
rolki o potrzebnej nam gruboSci.
Po zaschnieciu kleju wyréwnujemy
boki rolki obcinajac wystajacy pa-
pier ostrym nozem.

Skladanie przyrzni przeprowadzi-
my poshugujgc sie rys. 1 i 2. Zacz-
niemy od wcifniecia trzpieni wodzi-
del (2) w przeznaczone dla nich o-
twory (2a) sprawdzajgc wegielnics,
czy sg one ustawione prostopadle do
powierzchni podstawy. Nastepnie
wkladamy Srube pazura (9) w gbrna
listwe przykladnicy (5). Srube (6)
wstawiamy w dolng listwe przy-
kladnicy (10), przesuwamy przez o-
twér w podstawie i nakladamy na
nia goérng listwe przykladnicy (5),
nakladamy podkladke i dokrecamy
nakretke motylkows. Podobnie po-
stepujemy ze Srubg (7).

WWodzidla pily zlozymy tak, jak to
widaé na przekroju (rys. 8). Na
trzpienie kladziemy podkladki zro-
bione z fiolek po lekarstwach wyso-
koSei 20—25 mm odpowiadajgcej
mniej wiecej gruboSci pilowanego
materialu, Ma to na celu zabezpie-
czenie rolek w czasie przerzynania
od strzepienia przez rozwarte zeby
brzeszczotu pity. Nastepnie nakla-
damy rolki i,wstawiamy miedzy nie
pite. Brzeszc Yot pity musi &ciéle
przylegaé do rolek; gdy jest inaczej,
pogrubiamy rolki oklejajac je do-
datkowo papierem.

Pozostaje nam jeszcze wykonanie
katowej skali. W tym celu za pomo-
cg wegielnicy ustawiamy przyklad-
nice prostopadle do brzeszczotu pily
i zaznaczamy jej poloZenie na pod-
stawie oznaczajac wielko$¢ kata na
90°, Nastepnie za pomocg katowni-
‘cy nastawnej lub szablonu wyciete-
go z tektury ustawiamy przykladni-
ce pod katem 45°. Przez podzial tak
powstalego kata otrzymamy po-
trzebng nam skale. Przykrecenie
pazura i nasycenie czeSci drewnia-
nych pokostem zakorczy naszg pra-
ce.
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Rys, 5. 120
a) trzpien,
b) zaczep
Rys. 6. Pazur

Rys. 7. Klejenie rolki
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Rys. 8. Przekrdj wodzidia pily

Korzystajge z przyrzni musimy
pamietaé, ze dokladne przerzynanie
w duzym stopniu uzaleznione jest
od stanu pity, dlatego tez musi byé
ona zawsze ostra i odpowiednio roz-

warta.
Lubomir Packiewicz
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