LILIPUCI SAMOCHODZIK zbudowany w bleigeym roku, w Palacu Miodzlety w
Warszawie, posiada silnik rowerowy RO-1, o pojemn. 45 em? | mocy 0,4 EM, umiesz-
czony z tylu za siedzeniem. Naped z silnika przenoszony jest za pomocy rolki na tyl-
ne kolo. Samochodzik, uruchamiany z rozbiegu lub za pomocsy linki, osigza (przy

obcigtenin dwiema osobami w wieku do lat 12) przecietny szybkoéé 15 km/gods, Po-
siada 1 bleg 1 waly zaledwie 48 kg. Koszt materlsljw uiytych do budowy tego sa-
mochodsika wraz z silnikiem | kolaml rowerowymi wynidst okolo 2 500 zi.
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SLNA WARSTTAGIE.

WAGA UCHYLNA
(LISTOWA)

Opr. STANISLAW SABAT

Niezbedne to i wielce przydatne
w pracach warsztatowych mtodych
technikéw urzadzenie moina zbudo-
waé samemu z roéinych odpadkow
metalowych,

Przedstawiona na rys. 1 waga o
noénosci 100 g skiada sie zasadniczo
z 4 czesci: a) podstawy (7), b) pio-
nowej kolumny noénej (5), ¢) ukiadu
diwigniowego (2a, 2b, 2¢ i 4 i d)
talerza (8).

Do wykonania jej potrzebne beda
nastepujace materialy: kawalek bla-
chy mosieznej lub cynkowej albo w
- ostatecznos$ci stalowej miekkiej o
wymiarach 100 X 140 mm (na wyko-
nanie czesci 2 abe, 3, 4, 51 6) i o
wym. 80 X 50 X 1,5—2mm (na pod-
stawe (7)), kawalek olowiu o cieza-
rze okolo 40 g oraz inne
terialy wg podanego spisu (nity, pu-
delko od pasty, §rubka M3, papier
na podziatke itp.).

Wszystkie czeéci wagi powinny byé
wykonane i polgczone ze sobg bar-
dzo dokladnie i starannie, gdyz od
tego zalezeé bedzie czuloéé wagi i do-
kladnosé odezytu.

Prace rozpoczniemy od wyznacze-
nia na cienszej blasze wymiaréw
czeéei 2a, 2b, 2c¢, 3, 4, 5 i 6 z uwzgle-
dnieniem pewnego nadmiaru na ob-
robke. Po wycieciu tych cze$ci, pro-
stujemy je na plycie i po dopilo-
waniu ich $ci§le do podanych wy-
miaréw — wygladzany do polysku
papierem $ciernym lub plétnem.

ne ma-

Uklad diéwigniowy (rys. 2) sklada
sie z 4 czeSci polgczonych ze sobg
nitami i sworzniami i tworzy naj-
wazniejszgq czef¢ wagi. Po wycieciu
tych czeéci z blachy, wyprostowaniu
i wyréwnaniu do wymaganych wy-
miaréw, zaokaglamy ich krawedzie
i w czeSci 2a wywiercamy 3 otwory
o ¢ 1,5 mm, Nastepnie krdisze ra-
mie tej czesci zaginamy . precie
o @ 65 mm w oleglodci 5 mm od
csi otworu, po czym wywiercamy w
nim nowy otwoér nakrywajacy sie z.
ctworem wywierconym uprzednio,
Wywiercone w tej czeSei ukladu
d#wigni otwory poszerzamy do ¢ 1,7 -
mm (kolcem), zwracajac przy tym
szczegOlng uwage na osiggniecie na-
lezytej gladkoéei ich Scianek.

Czeéé (2b) ukladu diwigniowego
po opilowaniu jej do wymaganych
wymiar6w umocowujemy w imadle
i zaginamy jej koniec podwdjnie pod
katem 90°, postugujgc sie plaskowni-
kiem grubosci 8 mm (rys. 2b).

Po wygieciu wywiercamy w za-
gietym konicu otwér o ¢ 1,5 mm, pro-
stopadly do powierzchni obu zagie-
tych czeéei, i taki sam otwér w dru-
gim koncu tego elementu.

W czeSei 2c ukiladu diwigniowego,
po wygladzeniu jej do wymaganych
wymiarow, wiercimy réwniez na obu
konicach otwory o ¢ 15 mm (w
miejscach wskazanych na rys. 2), po
czym przynitujemy ja do elementéw
2a i 2b nitami aluminiowymi lub

65



mijedzianymi. Ramie ruchome (4)
wycinamy z paska blachy grub. 1
mm i wiercimy w nim dwa otwory
o O 1,7 mm.

Czelei 2a 1 2b — w miejscu ich
polgczenia lutujemy cyna; aby jed-
nak nie zalutowaé otwordw, wkla-
damy w nie kawalek stalowego dru-
tu o @ 1,5 mm. Po zlutowaniu tych
czgSei drut usuwamy.

Obsade talerza (rys. 3) wykonamy
z paska blachy o wymiarach 15,7 X 62
mm, ktorg zwijamy w rurke na pre-
cie 0 » 4 mm. Rurke wyréwnuje-
my w obu kofdcach na dlugoéci 60
mm. Dolng jej cze$é rozcinamy pila
do metalu na polowe do glebokoéei
10 mm i formujemy z obu poléwek
ucha. W uchach i powyzej uch wier-
cimy otwery o @ 1,5 mm prostopad-
le do osi rurki. Rozstawienie tych
otworéw musi byé takie samo jak
w czesci (5).

Kolumne noéng (rys. 5) wykonu-
jemy z paska blachy szerokosci 10
mm i dlugosci 140 mm. Po opilowa-
niu i zaokragleniu krawedzi formu-
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jemy ja miotkiem w imadle Wg po-
danych na rysunku wymiaréw. Dia
usziywnienia caloSci zaginamy w
niej krawedzie wzdluz na dlugoéei
80 mm, po czym wiercimy 4 otwo-
ry o ® 1,5 mm. Otwér w miejscu
przegubu wydluzamy  do 2 mm za
pomocy pilnika iglastego (szeze-
gél X). -

Strzalke (6) wykonamy z blachy
grubodci 1 mm, formujemy ja wg
rys. 6 i przynitujemy do kolumny
noénej dwoma nitami aluminiowy-
mi Jub miedzianymi.

Podstawe (7) o wym, 50X80 mm
wykonamy z blachy 1,5—2 mm i wy-
wiercimy w niej dwa otwory o
®» 2 mm. Nastepnie za pomoca pil-
ki wlonicofyej wytniemy miedzy
otworami szczeline szerokoéei 1 mm.
Krawedzie podstawy na obwodzie za-
ginamy na wysoko$ci 4 mm, naroia
zaokraglamy i wiercimy pogrodku
plytki otwor o ¢ 2,5 mm, po czym
gwintujemy go gwintownikiem MS3.
Nastepnie osadzamy w podstawie
kolumne nosng (5 i lutujemy ja
cyng,

Talerzyk (8) wykonamy z pokryw-
ki pudetka po pascie (cze$é a) i przy-
lutujemy do niego nézke (czesé gwo-
zdzia z glowka) (cze$é b), dokiadnie
posrodku talerzyka. Ciezar tego ta-
lerzyka, po obrobieniu go, nie po-
winien przekraczaé 10 graméw.

Obciaimik (9) skiada sie z blaszanej
osiony i kawalka olowiu. Na oslone
mozemy uzy¢ dolng czeéé cynkowe-
go kubka o @ 20 mm z ogniwa ba-
terii kieszonkowej lub z oslony star-
teru lampy jarzeniowej.

W odcigtej od takiego kubka cze-
Sci dhug. 15 mm wycinamy szczeline
¢ szerokosci 1 mm i dlugosci 8 mm.
Nastgpnie ostre krawedzie kubka
lekko wygladzamy pilnikiem i przy-
gotowujemy pasek blachy gruboéei
1 mm i szerokoSci odpowiadajgcej
szeroko$ci dolnego konca czeSci 2a
ukladu dZwigniowego (zweZonej z
obu stron stozkowo). Pasek ten wsu-
wamy w oiwoér oslony (prostopadle
do osi) i wtedy wlewamy do niej
rozicpiony oléw o ciezarze okolo 40
gramow.

Po zastygnieciu olowiu i wycia-
gniecin z niego paska blachy uzy-
skujemy gotowy otwér dla osadzenia
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Rys.1.
W _nim dolnej czeéci ramienia 2a. prowadzenia z nig odpowiednich ;

Brzegi oslony wyréwnujemy do po-
ziomu zastyglego olowiu, pozosta-

wiajge wykonczenie catego obciazni—: .

ka do czasu wycechowania wagi
(cigzar obcigznika powinien wymiesé
okolo 35.graméw).

Majge juz gotowe cze$ci przyste-
pujemy do skladania wagi i do prze-

prob. Sworznie (10), (11) i (12) wy-
konamy ze stalowego, gladko wy-
polerowanego drutu o fredmicy nie-
co wiekszej od otwordéw, w ktérych
majg byé osadzome. Sworzniem (10)
dlugoéci 11 mm polaczymy obsade
talerza (3) z krétszym ramieniem
czeSci 2a ukladu diwigniowego, a
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sworzniem (11) czes¢ (4) ukiladu
diwigniowego z koficem obsady ta-
lerza (3).

Nastepnie caly uklad diwigniowy
zawieszamy na kolumnie noénej (9)
za pomocy sworznia (12) dlugosci 16
mm. Drugi koniec czeSci (4) osa-
dzamy na sworzniu (13) wykonanym
z gwozdzia o ¢ 1,5 mm (czes¢ z Ibem).
Po ustaleniu wzdluznego luzu (o-
koto 1 mm) konce tego sworznia
przylutowuiemy cyna do kolumny
nosnej.

Z kawalka bialego kartonu (wy-
cinka kolowego o promieniu 66,5 mm)
wycinamy podziatke w ksztalcie hu-
ku szerokosci 11,5 mm w granicach
kata 67" (rys. i0) i nanosimy na nig
na samym Lrzegu (1,5 mm) podzial-
ke katowa od 00 do 609. Brzeg ten
ndetniemy z paska dopiero po wy-
cechowaniu wagi. ‘Na razie jednak
przymocuwujemny prowizorycznie ig
podziatke kgtowg do czeSei (2¢) za
pomoca kalaionii lub gestego kleju
stolarskiego i ustawiamy ja w po-
lozeniu jak na rys. 1. Nastgpnie na-
suwamy na diluzsze ramie czeSci 2a
obcigenik (9) w odlegloSei 77 mmr
cd sworznia (12}, zakladamy do ob-
sady (3) talerz 18), poziomujemy wa-
ge przez pokiecenia $Srubks (16) 1
chserwujemy polozenie skali wzgle-
dem strzalki (6). Strzatka powinna
znalezé sic na wrrost punktu zero-
wego podzialki katowej, to jest cko-
lo 12—13° od osi czesei 2a.

Nastepnie kladziemy na talerz od-
waznik 100-gramowy, wowczas
strzalka powinna znaleZé sie na
wprost kata 55—60°. Jezeli ten wa-
runek sie speilni, to mozemy powie-
dzieé¢, ze ciezar talerza i obeiginika
byly dobrane wilasciwie. Jezeli za$ po
obcigzeniu wagi strzalka znajdzie
sie ponizej 55°, to znaczy, Ze na fej
wadze mozna bedzie wazyé przed-
mioty o cigezarze wiekszym niz 100
graméw, ale trzeba wowezas podzial-
ke gramows zaznaczyé na papierze
gesciej. Jefli natomiast po obcigze-
niu wagi ciezarkiem 100-gramowym
strzalka znajdzie sie¢ w poblizu kon-
ca podzialki (okolo 55—60°, a bez
obciazenia nie na ,0”, lecz powyzej
o kilka stopni, bedzie to znaczyé, ze
talerz jest za ciezki i trzeba go tro-
che spilowaé, az do znalezienia sig
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strzatki w punkcie zerowym. Po
przeprowadzeniu tych préb, jesli nie
zajdzie potrzeba zmniejszenia cieza-
ru obcigznika (9), wyréwnujemy
powierzchnie olowiu miloteczkiem i
zawijamy nim lekko krawedzie
oslony do §rodka. Obciaznik (9) osa-
dzamy na ramieniu czeSci 2a przez
zaci$niécie go w olowiu mlotkiem.

Do poziomowania wagi postuia
nam dwie podkladki (15) gumowe o
wymiarach 4 X 5 X 10 mm, przy-
klejone do'podstawy od spodu, oraz
$rubka (16).

CECHOWANIE WAGI

Do wycechowania wagi (wykona-
mia podzialki gramowej) potrzebne
beda oryginalne male odwazniki, 1,
2, 5 i 10 dkg, oraz drobne przedmio-
ty o jednakowym, ale znanym cie-
#arze, np. tabletki, monety, guziki

itp. )
Odwazniki dekowe bedag shuzyly
do ustalenia punktéw dekagramo-
wych na podzialce, odpowiadajacych
réznym polozeniom podzialtki w sto-
sunku do wskazdéwki, a drobne
przedmioty do ustalenia miedzy ni-
mi podzialki pojedynczogramowej.
Po wypoziomowaniu wagi Srubka
(16) i ustawieniu wskazéwki na ,,0%
kladziemy na talerz kolejno po-
szczegblne odwazniki dekagramowe
od 10 do 100 g. Za kazdym razem,
po ustaleniu sie wagi, dokladnie
odezytujemy kat, o jaki przesunela
sie podziatka, i znaczymy go na

-papierze na podzialce katowej. W

ten sposob naniesiemy na podzialke
zasadnicze punkty przy obcigzeniu
wagi 10, 20, 30, 40, 50, 60, 70, 80,
90 i 100 gramami. Natomiast pun-
kty odpowiadajace pojedynczym
gramom naniesiemy . na podzialke
po obcigzeniu wagi odwaznikami
dekagramowymi i odpowiednig ilos-
cig ciezarkéw poél- lub jednogramo-
wych (tabletek, monet lub guzikéw).
Po wyznaczeniu tych punktow i od-
powiadajacych im katéw na osob-
nym pasku papieru (rys. 11) zdejmu-
jemy podziatke z czeSci (2c), nano-
simy na nig iatke gramowa tu-
szem i naklejamy ja w tym samym
im'ejscu z powrotem, ale juz na sta-
e




