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RADZIECKIE SPAWARKI DLA MAJSTERKOWICZOW

Majsterkujac w domu stosujemy ros-
maile technologic obrdbki materialdw
metalowych 1 niemetalowych. Przy ob-
rdbee stali czesip zachodzi  potrzeba
postuzenia si¢ spawaniem, jako wygod-
ng melody fpczenia. Niektorzy majster
kowicze korzystajy wowcrss z uslug
roemaitych warsitatow  spawalniczych,
mie zawsze jost 1o jednak moiliwe, nie
wizyscy howilem majy w poblizun taki
warsztat, a ponadio, gdy chodzi o jakis
wickszy preedmiot, problemem moze byé
prectransporiowanic go do warsziaty.
Totez wielu 7 nas przeryilivalo ceasem.
Jak zbudowac sobie odpowiednic ureg-
dicnie. Nie trzeba chyba wyjasniad
segeegolowo, #e dla celdw amatorskich
nadajg sig jedynie male clekirveane spa-
warki  transformatorowe.  Urzgdzeniz
spawzlnicze  acetylenowo-tlenowe  nic
wohodzy tutej wogre 7o wrgledu na su-
rowe praepisy dotyczgee  poshugiwania
sig nimi. Trunsformatorows spawarke
anmlorsky midna oceyvwidcie rhudowad
samemu, gdy rozporzadza sid odpowied-
nimi maleriglany oraz pewnym  zaso-
bem wiedzy technicene). Zdobycie odpo-
wiednich materialdw nie zawsze jest jed-
nak proste, swlasrera gdy chodzi o druty
nawojowe o wigkszych srednicach, jakie
s4 w tym praypadku potrzebne. Wigk-
szoid majsierkowiczow wolalaby kupid
gotows, spawarke.

W Zwigzku Radzeckim pomysiano
o poirzebach majsterkowiczow w lym
arkresie | od diuisrepo juz czasu pro-
dukuje si¢ tam male spawarki. W tym
roku Centralna  Skladnica Hareerska
sprowadzila na nasz rvnek prabng par-
tig tych spawarek, cheac sprawdzid, ay
spotkajg s one 7 dukym  zsintese-
sowaniemn. Po prakiycenym  preetesio-
waniu takicj spawark. cheemy podeielic
sig @ Crylelnikami naseymi wwagami
1 waoieskami dotyezaoymi jej walorow
urytkowweh,

Ma pocegtku nalety podkreslic, #e
isiniejy dwa modele opisywane] spa-
warki, model 10H-2 orar model 101-3.

Drugi model réini sig od pierwszezo
tym, re ma  dodatkowo  whudowany
pristognik do ladowania akumulato-
row 6 12 V. W cagda stuigee] do spa-
waniz oba modele sg ideniyezne. Cena
pierwszege modelu  wymosi 2630 4,
cena drugicgo 3400 #, :

Cildwnym  elementem  spawarki  jest
translormator Tr (rys. |} wykonany w
taki sposob, aby mil swickszone pole
FOFProSEenia magnelycznego, ¢o umozl-
wiit uzyskanie stromego preebicgu (opa-
dania} charakterystyki napigciowe] tego
transformatora. W prakivee oznacea to,
# napigcie biegy jalowego, wynoszgce
ok, 60 V, po zajarzenin uku spada do
wartosa ok, 22V, jest to napigeie pracy
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spawarki. l.lzwu_peme pierwolne zasilane
jest 7 mormalngj sieci pradu zmiennegn
{z siecen demowe)) o napiecia 220V,
W urwojeniu widrnym transformatora
najduje si¢ preetyeriik crleropozyojo-
wy P, umozliwia wylaczenie uswoje-
mia wiomege badi ek wybranie jed-
nej ¢ irzech wielkodcl pradu spawania,
4 mianowicie: 30, 40 lub 50 A, Uzwo
jenie widrne skiada sig z dwdch cegsc.
Copsd glowna umicszczona jesi na igj
samej kolumnic rdzenia co i usrwojenic
sicciowe. Czedd druga uzwojenia wiorme-
g0 nawinigta jest na drugie) kolumnie
rdzcnin. W zalelnodci od  sposcbu
potqczenia odczepdw obu credc urwo-
jenta widrmego (co wykonuje sig przes
preekrecenie  preclycenika  regulujpeego
prid spawania) uryskuje sig jedng = wy-
mienionych wiclkodei pradu spawania.
W riinych polozeniach przelycenika
olreymuje sig rofne stopnie sprzekenia
magnetycznego pomigdzy fragmentami
urwojenia widrmego a uFRwojeniem pier-
wotnym. To wiadnie pozwala na regu-
lowanie charakterysiyki napigciowej i
pradowej transformatora.

L rys. | wynika jesrere dodatkowy
i waimy wniosek. Otdz jeden z biegunow
urwojenia widrnego polaczony jest bez-
posrednie 7 przewodem cerowym {uzie-
mionym} sieci. Jest reeczs nicamiernie

Rys. 1.

waing, aby ten biegun byl zawsze lyczony
r prrzedmiotem spawanym, preedmiot ten
ni¢ powinien micd  dadnego  napiecia

w stosmmbku do ziemi. Jest (o warunek
bezpiecrnej pracy. Przy odwrotnym poly-
czeniu do przedmiotu preylogone byloby
(w stosunks do ziemd) pelne napiecie sie-
ciowe i wowczas osoba obshymujaca spa-
warke maoglaby ulec poraieniu pradem.

W komplecie  wyposakenia smwnrl.r
enajduje sic specjalne gninndo sieciowe,
do ktirego dopasowana jesi wiyezks za-
silajgea tramsformatora. Griazdo to mu-
si byl praytaceone do sieci przee wykwa-
lifikowasego elekiromontera i o tak,
aby wiyk wziemiajacy wiyeeki spawarki
byl polyczomy z kyly oziemiong sieci.
W czasic poslugiwania sic spawarka nie
wolne  zmicniac  koléjmosci fazr  sieci.
Emiana taks grozi bowiem poraieniem.

Fagadnienie 1o jest dostatecenie silnie
podkredlone w instruken obstugi, do-
dawangj do wrzadzenia, pod Zadnym
pororem  nie naledy lekcewaryé sobic
zawartych tam zaleced. W zwigzku 7
powyiszym nic wolno rownicl korzy-
stac # fadnych prowizorycenych przy-
kgczen do sieci, takich jak preediviacze
itp.. przy uzyciu ktorych moglaby na-

stgpic zmiana kolejnodc faz. Specjalne
miazdo sieciowe powinno hyé z siecia




polgceone na stale | tylko do tego gniaz-

do moina previgezad nasz transformator.
Ponadto ze wegledu na bezpiccai-

siwo pracy, pomisszozenie, w o kidrym
przeprowadza  sie spawanie, powinno
adpowiadad nastgpujgeym  warunkom :

1. Wilgotnosé wrgledna otocrenia nie
mivie by wyisia mi 757, dla temp.
BT

2. Temperaturi olaczajgecgo powictrss
powinna by uirzymana w pranicach
ol Sdo WL

3. W powierrzu nic mode mnapdowac sig
! preewodzacy prad elekinvezny,
kidry moglhy preedostal sie do
waetrza spawark lub osiadad na prze-
wodach.

4. Podloga pomieszczenia mie  moke
precwodzc praydu.

5. Treeka wykluczyd moZliwose rdwno-
cresnego dotkniecia priez osobe ob-
sluguiacy  spawarke do  obudowy
transformatora 1 do przsdmiotiw po-
lyczonych z ziemiy, takich jak rury
wodosggowe,  konstrukcje stalowe
budynku itp. Obudowz transformas
tora potgerona jest bowiem z 2ylg re-
rowa siect i pry preypadkowes) amia-

nie kolgnosci [az, dotknigoe takie

g0z porakenicm.

f. W pomieszczeniv nie moze byc gaziw
ami tez zawiesiny substanc): ceynnych
chemicznie, oddmatsjacych  nisz-
crgeo na izolacje lub przewody.
Mapigcie biegn jalowego transformato-

ra moze byé rownic? nicbezpiccrne prey
bezposredmim  dotkmigeiu, Dlatego ted
pracowad nalely zawsze w rekawiczkach,
chwytajge z2a wolowana crest uchwylu
elekirody. Elektrody modna wymienic po
wylgrzeniu spawarki z sie,

Opisywana spawarka praernaczona
jest do lukowego spawania stali nisko-
weglowweh, spotykanyeh w preedmio-
tach codziconego wiyikw. Zasadniczo
spawad mozna priedmioty grubosc do
2 mm. Spawamy za pomog) clekirod
o ewieksronych whsciwostiach jomauig-
cych; do kazdej spawarki dodawane jest
2 kg 1akich elektrod. Maksymalna gru-
hodé elektrod nie powinna preckraczac
2 mm. Jeshi chode o polskie elektrody,
to do naszych celow najlepie) nadajy sig
dekirody otwlone produkeji Huty Bail-
don o oznaczeniu ER 146, cechowane
kolorem rédowym.
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Fot. 2

£ obudowy spawarky wychodry dwa
kahle: jeden zakofceony uchwytem do
elekirody, drupi uchwytem sprefynujy-
am (ol 1) Uchwyt  spredyngigoy
(fot. 2} mocujemy do spawanego pracd-
mioly w migjscu porbawionym lakicro
1 rdey tak, aby zapewnicé dobry kontaki
elektryceny. Drogi kabel sakodcrony
Jest izolowanym na Fewnatrr zaciskiem

100

do elekired. W zacisku tym mocujemy
elektrode. kofcem porhawionym otuling
ifor. ). Teraz whcamy napigeic wiorne
ustawiaige preelgeenik na odpowied-
it wielkodd pradu 1 mofemy  zacead
spawanie. O drodkach ochronnych nie-
zbednyeh pray lej pracy powiemy nieco
dalej. '

Samo  spawamic  wymaga  nabrania
pewnej wprawy, chodzi tu o zajarecnic
1 stade wireymywame luku, Lok zajarem-
my prege dothmecie prredmiotu spawa-
nepe kotcem elekirody (fo. 41, 4 na
stepnic odsumigcie elektrody. na odleg-
losé 2 do 5 mm. Drogi sposob rajarrania
polega na potarciu preedmioiu clektrods
i lekkim jej odsunieciu {rys, 21 Preykle-
janie sig elektrody do spawanego przed-
mictu Swiadcryd mode mrdwno o zhy
mabym pradaoe spawania, jak tei 1 o,
brake wprawy ze slrony spawajgeegno.
W trakcie spawania naledy prowad#c
clektrodg wadlu?z wykonywanego sewu,
a lakze zhlizac rekeg 2 uchwytem w strone
spawanego preedmwtu. Chodzi u o u-
treymanie stale) odleploser konca elek-
trody od preedmiotu, mimo jej ubywania
1t skutek stapamia s Jereh odleplosd
ta powickszy sig byt ok zgasme
1 irreha go powlomic sjarovd

Podane powyze] uwagl nie s wystar-
crajee do wego, aby opanowad catkowi-
cie technike spawania. Jest o zaledwic
odkreslenic samej rasady pracy prey
aEvela  spawarks fukowei.  Famlercso
wanych srezcgolami odsylamy do obfitg
hteratury fachowe), dotycrace) spawania
hukowego, W kazdym preypadku nalezy
jednak pamigtad, e niezbedny e bedsie
treming praktyezny | potrechne omicjct-
nosci preyida doplero # prakivky. Po-
trzebna jest do tego preede wseysikim
cerpliwose

Warelkie prace spawalnicze wykony
wil nalezy w odpowiednich skdrzanych
rekawicach » dlugimi mankietami: sa 1o
specilne regkawice dla spawacey. Choda
tn nie tvlko o rolace clekiryerng, legz
rommiei o skuteceny ochrong przed pry




skajgcymi przy spawaniu drobinami roz-
topionege metalu 1 iskrami. Praca hez
rekawic moze spowodowad oparzenia.
Przed odpryskami tymi chronié naleiy
rdwniei ubranic, zakladajac na nie jakaé
odried ochronng. Wspomniane rozpalo-
e odpryski mogg spowoedowad rdwniez
podar,  defell  trafi na  latwopalne
materialy. Dlatego tef w micjscu wy-
konywania prac  spawalniczych nie
mode by Zadnych $mieci am mnych
latwo zapalnych matenatow.

Przy spawanin nie moina patrzed
w zajarzony fuk, prowadz Lo bowiem do
oslepiema i w nastepsiwie spowodowad
mote  wwale  usekodzenic  wzrokw
Oproce  silnege  blasku,  szezegdlnie
sekodliwie dratajy wysvlane preez Tuk
clektryeeny silne promienie ulirafioleto-
we. Dlatego tei na luk patreymy preee
spagjalng  ciemnoziclong szvbke. Do
spawarki dodawana jest taka szybka
oprawiona w niewielks tarcze » Nbry.

Trzeba jednuk powicdzied, fe tarcea ta

Jjest zbyt mala, nie chroni wzroku prred
bocznyvmi promieniami, a twarzy preed
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Rys2,

edpryskami i iskrami. Dlatego 122 za-
mizst miej nalezy ugye duiej tarcey spa-
wilniczej krajowe] produkgji (pairz for,
na sir. %6, kidra dobrre ostamia tware

Fot. 4




1 oczy. Tarcze txka, jak rownied rwspo-
mniane popriednio rgkavwice. kopic mod-
na w specjalistycznych sklepach lech-
nicznych, w ktdrych spraedaje sie narzg-
dria spawalnicze.

Opisywana spawarka przysiosowana
1est do pracy ¢ odpowiednimi praerwan.
Konstruktorzy zatodyli S-minutowy cykl
pracy prey wykorzystaniu 20 czasu dia
pradu 50 A. Ornacza o w praklyoe, i
por 1 minucie spawania. nastgpowac po-
winna 4-minutows preerwa (bez wylgcra-
mi spawarki # sieci ). NWiezachowanie tego
warunku spowoduje nadmicrne nagree-
wanie si¢ transformatora a w nastepstwic
jemo wsrkodzenie. Tulaj jednak modmna
sobic p'.‘-ll'l'-i:t\' preez zastosowanie do-
datkowego chlodzenin spawarks. Wy-
starczy w Iym celu umocowad do jej
rewnetrime] obudowy swykly wentylator
kominowy . Brvza™ (ot 5) produkowa-
ny i spraedawany priez | Predom”
Wentylator ten wigczony do sieci na tyle

T

mensywie chicdzs spawarke, e umiod-
lewia wykorzystanie jej w 60 do %07

crasw. Chrmacze oo #e wysiarczy 12
minuty preerwy po 4 lubh 3 minuach
spawanis . To drobne psprawnienie umoe-
tliwi petnicjsze  wyzyskanic  spawarki
i wwoln: nas od ocgliwych preerw

W pracy,
W konkluzp modna siwierdng, e po
masiosowamu  opsanych  modyfikacy,

spawarka dobrse spelmia swope mdanic
1 mowe byd bardio pomocna pray wielo
pracach w warsstacie majsterkowicsa,
Do pracy produkeyine SpEIwaria
n'L-rJ"u szvich elementow mie badew sig jed-
nak nadawata. Nie bedziemy tu opisy-
wal wykorsysiania prostownika do la-
dowania akumulitorow whudowanege
w modela 101-3, pomewaz nie odbeeza
om od urycid normalnego prostownika
preemaczonego do lakich celdw.

Ini. Ryszard Kreyser




