DREWNO W WARSZTACIE MAJSTERKOWICZA

Domowy warsztat stolarski

W poprzednich artykutach omoéwilismy
rézne sposoby recznej obrébki drewna. Nie
wspomnielismy jednak dotad o dlutowaniu
i wierceniu. Komplet dtut oraz wiertel, jakie
wystarczg nam do pracy pokazuje fot. 1.
Dlutami bedziemy postugiwali sie glownie
przy wykonywaniu polgczen stolarskich, np.
przy budowie mebli lub innych uzytecznych
przedmiotow.

Podczas dhutowania nalezy pamietaé, ze
rozpoczynajgc wybieranie drewna nie moze-
my ostrza diuta ustawiaé¢ bezposrednio na
linii wyznaczajace] zarys gniazda badz
otworu. Ostrze musi znajdowacé sie w pewnej
odleglosei od tej linii, okolo 3 mm po jego
zewnetrzne]j stronie. Dopiero w koncowym

etapie pracy wybieramy drewno tak, aby
uzyskaé dokladnie zadany ksztalt i wymiary
otworu badz gniazda. Natomiast jezeli wy-
konujemy przelotowy otwoér, to robimy to
w dwéch etapach: najpierw do polowy gle-
bokosci, a nastepnie zaczynajgc od przeciw-
nej strony, wybieramy dhutem reszte drew-
na. Dzieki temu unikniemy niepozgdanego
odrywania drewna na krawedziach otworu.

Wiercenie otworéw w zaleznosci od po-
trzeb bedziemy takze wykonywali w rozny
sposob. I tu tez nasuwa sie kilka praktycz-
nych wskazéwek. Otwory pod wkrety do
drewna bedziemy wykonywali najczesciej
$widrem $limakowym. Ogolng zasadg jest
wykonanie otworu o Srednicy réwnej lub

Fot. 1. Zestaw narzedzi do wykonywania gniazd i otworow w drewnie. U gory - diuta stolarskie: a, b, diuta plaskie

o réznej szerokoéci ostrza sluzace do wykonywania potgczen wezepowych; ¢ — diuto gniazdowe (tzw. przysiek) do

glebokiego diutowania. Wszystkie te diuta majg scigte powierzchnie boczne aby nie uszkadzaty powierzchni diutowa-

nych otworow. U dotu - éwidry: d - éwider (wiertlo) lyzkowy przystosowany do zamocowania w uchwycie wiertarki; e -

$wider érodkowiec z uchwytem przystosowanym do zamocowania w wiertarce ($widry te zasadniczo przeznaczone sg

do mocowania w korbach stolarskich); f, g, h - $widry krete rgczne o réznej érednicy, stuzgce do wykonywania otwordw
pod wkrety, kolki | gwozdzie.
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zblizonej do srednicy rdzenia wkreta. Otwor
0 wiekszej srednicy da w efekcie zbyt slabe
polaczenie — wkret nie bedzie utrzymywany
przez drewno z odpowiednig sita. Wkretow
do drewna nigdy nie wolno wbijaé, zawsze
musimy je starannie wkreca¢ w material.
Jak wykazaly badania zdolnosé utrzymania
przez drewno wkretow wkreconych jest oko-
to dwukrotnie wyzsza niz wkretow wbitych
za pomocg miotka.

Przy wierceniu otworéw przelotowych
wiertarkg, badz korbg do swidréw, dobrze
]est podlozy¢ pod element, w ktorym wyko-
nujemy otwor odpadowy drewniany klocek.
Zapobiegnie to odlupywaniu drewna przy
dolnej krawedzi otworu,

Pewne klopoty moze sprawia¢ wiercenie
otworéw w okraglych elementach, trudno
bowiem takie elementy zamocowac i unieru-
chomi¢. Proponujemy wiec wykonanie pros-
tego uchwytu, ktory bedzie bardzo pomocny
przy tego rodzaju pracach. Budowe uchwytu
przedstawia rys. la. Uchwyt zrobiony jest
z nieduzego drewnianego klocka (a), do kto-
rego przybijemy gwozdziami dwa kawatki
zuzytego, gumowego paska klinowego o du-
zym przekroju (b). Rys. 1b przedstawia spo-
56b zamocowania w wykonanym uchwycie
elementu, w ktorym chcemy wywiercic¢
otwor. Wymiarow uchwytu nie podajemy,
gdyz kazdy moze je ustalié¢ dowolme wedhug
wiasnych potrzeb.

Prosty stél stolarski

Tak jak sugeruje tytul tego artykulu pro-
ponujemy zajac¢ sie urzgdzeniem
warsztatu stolarskiego. Pierwszg rzecza jakg
powinnismy posiadaé oprécz odpowiednie-
go pomieszczenia jest stét stolarski, ktory
umozliwi zamocowanie oraz obrébke po-
trzebnych nam elementow. Ciekawy pomyst
takiego stolu zamieszczony zostal w ksigzce
radzieckiego autora AM. Szepielewa pt.
»lzgotowlenie mebieli swoimi rukami”. Po-
kazane tam rozwigzanie przedstawiamy
obok. '

Stol ten moze by¢ wykonany w formie
nakladki na blat innego stolu, badz moze byé
oparty na specjalnie wykonanej podstawie.
Te sprawe pozostawiamy do rozwigzania
Czytelnikom. Podany ponizej opis bedzie
dotyezy! jedynie wykonania samego blatu.




Wierzchnig czesé stotu najlepiej wykonac
ztwardego drewna, np. bukowego. Przy-dzi-
siejszym deficycie drewna jest to jednak ra-
czej bardzo trudne. Dlatego tez bedziemy
musieli postuzy¢ sie bardziej dostepnym ma-
teriatem, np. deskami sosnowymi. Robocza
powierzchnia blatu (rys. 2) musi by¢ obro-
biona bardzo dokladnie. Powinna ona by¢
gladka, réwna i ptaska. Jest to bardzo waz-
ne, poniewaz powierzchnia ta bedzie powie-
rzchnig odniesienia przy pozniejszych pra-
cach. Blat stolu powinien mie¢ 1750 mm
diugosci, 600 mm szerokosci i 50-60 mm
grubosci. Deski o takich wymiarach na pew-
no nie znajdziemy. W zwigzku z tym blat
bedziemy musieli sklei¢ z kawatkéw. O kle-
jeniu drewna napiszemy szerzej w dalszych
artykutach. Teraz podamy tylko kilka uwag:
do klejenia desek mozemy uzy¢ badz kleju
stolarskiego w peretkach, do klejenia na go-
raco (sposob przygotowania kleju podany
jest na opakowaniu), badz kleju ,,Wikol"” do
klejenia na zimno. Aby po sklejeniu i wy-
schnieciu spoiny otrzymac gladka powierz-
chnie musimy zwroci¢ uwage na ukiad sto-
jow na poprzecznym przekroju desek. Rys.
3a, 3b i 3¢ pokazuja, jaki powinien by¢
prawidlowy kierunek slojow przy sklejaniu
desek na szerokos¢ i grubosé. W konstrukeji
naszego stolu wystarczy zasadniczo skleje-
nie desek blatu na styk (rys. 3a). Aby jednak
zwiekszy¢ sztywnosé polgczenia mozemy
zastosowac¢ sposob klejenia pokazany narys.
3b. Po sklejeniu blatu na obu koncach stolu,
na calej jego szerokosci musimy przykleic
drewniane klocki (z litego drewna lub skle-
jone z kilku warstw desek badz sklejki). Aby
wzmocni¢ konstrukeje blatu, powinnismy
przyklejone do niego wsporniki przykrecic
dodatkowo odpowiednimi wkretami. Eby
wkretow musza by¢ jednak catkowicie scho-
wane w powierzchnie stolu, aby nie prze-
szkadzaly przy pracach stolarskich. Dlatego
tez po uprzednim wywierceniu ofworow na-
lezy ich srednice powigkszy¢ za pomoca tzw.
gratnika (fot. 2), tak, aby w gornej czesci
otwory mialy ksztalt stozka.

W ten sposob zasadnicza konstrukejg sto-
tu mamy wykonang. Teraz musimy zrobic
w stole odpowiednie otwory (gniazda),
szezeliny i zaglebienia potrzebne do moco-
wania kawalkow drewna, ktore bedziemy
checieli obrabia¢. Najpierw przymocujemy
do stolu dwa oporowe elementy zaznaczone

Fot. 2. Gratnik

narys. 2 cyframi 11 2. Gérny element oporo-
wy mozemy wykona¢ z grubej sklejki, dolny
z kawalka drewnianego klocka. Elementy
oporowe przykleimy do blatu stolu w miej-
scach widocznych na rysunku. Polgezeniana
klej wzmocnimy tutaj takze kilkoma wkre-
tami do drewna.

Nastepnie w blacie stolu wykonamy otwo-
ry zaznaczone na rys. 2 cyfra 3. Stuza one do
wsuniecia kotkéw, o ktére bedzie opieral sie
drewniany klin mocujgcy obrabiany na stole
element. Otwory te powinny mie¢ Srednice
okolo 15-20 mm i musza by¢ oddalone od
siebie o okolo 50 mm. Otwory wykonane
w wierzchniej czesci stolu moga by¢ przelo-
towe i powinny znajdowac sie¢ w odleglosci
okoto 80-100 mm od krawedzi stotu, powin-
ny takze leze¢ na przedluzeniu osi symetrii
elementu oporowego (1). Otwory wykonane
w bocznej czesci stolu powinny mie¢ glebo-
kosé okoto 60 mm i wypadac pomiedzy osia-
mi otworow w wierzchniej czesci stolu.
Dzieki temu nie ostabimy konstrukeji war-
sztatu. !

Aby umozliwi¢ zamocowanie desek na po-
wierzchni stolu lub w jego bocznej czesci,
musimy wykona¢ kilka drewnianych kol-
kow i klinow. Kotki powinny mie¢ srednice
nieco mniejszg niz wywiercone w stole otwo-
1y, aby tatwo mozna bylo je w nie wsunac.
Powinny one mie¢ dlugos¢ okolo 100 mm.
Jako element oporowy dla klina przy moco-
waniu deski na powierzchni stotu postuzy
nam deseczka z osadzonymi w niej dwoma
kotkami (rys. 4c). Srodkj tych kotkéw musza
by¢ oddalone od siebie 0 50 mm, aby mozna
je byto swobodnie wsunaé w otwory wyko-
nane w powierzchni stotu. Drewniane kliny
zrobimy takze z kawatkow deseczki. Bardzo
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wazny jest tu kat nachylenia klina, ktory
powinien wynosi¢ 5-6°. Kolki i kliny podob-
nie jak i inne elementy mocujace i podpiera-
jace powinnismy wykonac z twardego drew-
na, np. bukowego, grabowego lub brzozowe-
go. Muszg one wytrzymac duzg sile nacisku
i nie moga by¢ podatne na rozlupanie.

Nastepna czynnoscig bedzie przymoco-
wanie do spodniej czesci stotu trzech lub
czterech wysuwanych beleczek (4 — rys. 2).
Beda one stuzyly do podpierania i utrzymy-
wania w poziomie elementéw zamocowa-
nych w bocznej powierzchni stohu. Ksztalt
beleczek i sposoéb ich zamocowania przed-
stawia rys. 4a. Aby zapobiec wypadaniu be-
leczek nalezy wykonaé w nich odpowiednie
podciecia. Metalowe obejmy, ktére beda
podtrzymywaly beleczki wykonamy ze sta-
lowej blachy i przymocujemy je do stolu za
pomocg kilku wkretow. Obejmy powinny
by¢ tak przymocowane, aby beleczki po
wsunieciu nie wystawaly poza krawedz
stotu. '

Nastepna czynnoscia bedzie wykonanie
w stole szezeliny (5 - rys. 2) biegnacej w po-
przek stolu, mniej wiecej na glebokosé row-
na 1/3 jego grubosci. Orientacyjna szerokosé
szcezeliny wynosi okoto 100 mm. Szczelina ta
bedzie stuzyla do zamocowania desek
- w przypadku gdy zaistnieje potrzeba obra-
biania ich czolowej strony. I tutaj takze, jak
widzimy na rys. 5, w celu zamocowania deski
postuzymy sie klinem. Z kolei po przeciwnej
stronie stotu niz znajduja sie wywiercone
otwory, po prawej stronie, zamocujemy dwa
tylne elementy oporowe (6 — rys. 2). Sposob
ich przymocowania pokazuje rys. 4d. Ramie
(1) musimy zamocowaé w sposob obrotowy
tak, aby moglo by¢ ono odchylone jak poka-
zuje to strzatka na rysunku. Dzieki temu te,
tak zwane tylne elementy oporowe nie beda
normalnie wystawaly ponad plaszezyzne
stolu. Jedynie gdy zajdzie potrzeba (uzyjemy
ich gdy bedziemy musieli poprzecznie prze-
cig¢ deske lub kawalek drewna), ruchome
ramiona podporki odchylimy do pionowej
pozyciji. W tym wypadku podezas pracy nie-
zbedne jest podtrzymywanie deski rekg.

Ostatnig czynnoscig jakg wykonamy be-
dzie zrobienie w tylnej czesci stolu prosto-
katnego wglebienia szerokosci okolo 150
mm i glebokosci okolo 20 mm shuzgcego do
ukladania drobnych narzedzi podczas

pracy. Piotr Kreyser
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