GLINA

cermy surowiec
ceramiciny

(dokoficzenie)

Przy zapotrzebowaniu malej ilos-
ci gliny moina przerabia¢ ja recz-
nie. Polega to na ubiciu §wiezo wy-
dobytej gliny drewnianym milotkiem
w kopulasty stoZek (rys. 11) i kilka-
krotnym przestruganiu jej ostrym

em. Do strugania mozna u-

zyé sierpa odpowiednlo wygietego i
oprawionego z obu koficébw w trzon-
ki, moina tei uzyé jako na-
brzesz-

stalowej blachy wygietego w ksztal-
cie litery U i oprawionego na kofi-
cach w trzonki (rys. 13).

Tymi narzedziami struze sle gline
ze stozka z giry do dolu clenkimi
warstwami. W czasie strugania u-
suwa sie z gliny napotykane zanie-
czyszezenia (kamyki, korzonki, pa-
tyki itp.) reka. Nastepnie odcinnne
platy gliny zwilia sie lekko wodg i

zbija miotkiem w stozek,
po czym struze sie go ponownie z
géry do dolu. Po trzy- lub cztero-
krotnym ubiciu przestrugani
stozka glina powinna byé dostatea-
nie wyrobiona i oczyszczona.

Przy zapofrzebowaniu bardzo ma-
lej ilosci gliny moZna jgq przerabiaé
za pomocyg malej stalowej szpachli
IR L ] o suklane) lub
s na e e ej lul
metalowej i eranie z niej przy
tym wszelkich _wyczuwalnych lub

mﬁec:yszczeﬁ (nawet na mals ska-
le) — bedzie szlamowanie jej, czyli
rozrzedzenie wodg, dokladne wymie-
szanie i cedzenie przez sito. Mozna
to robi¢ w metalowej wanience lub
nieduzej beczce i przecedzaé miesza-
nine do drugiej wanienki lub becz-
ki przez geste sito. Otrzymana za-
wiesine zageszcza sie w gipsowych
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formach (rys. 15), w Ktérych czesé
wody zostaje wchionieta przez gips,
a cze$¢ wyparowuje.

~ Wieksze iloSci gliny oczyszcza sie
w tak zwanej szlamiarni. Jest to
plaska drewniana skrzynia, ustawio-
na obok wykopanego w ziemi piyt-
kiego dolu (rys. 16), ktérego boki sa
oblozone szczelnie deskami albo
plytami ceramicznymi, a dno jest
wysypane czystym piaskiem
(podobnie jak przy lasowaniu wap-

na).

Do skrzyni naklada sie gliny i na-
lewa wody, po czym miesza sie ma-
se energicznie gracg az do uzyska-
nia rzadkiej papki, ktéra nastepnie
przecedza sie przez geste sito u-
mieszezone w otworze wykonanym
w boku skrzyni (rys. 17) znajduja-
¢ym sie nad dolem i zlewa do dotu.

W dole rzadka glina tezeje tracac
cze$¢ wody przez parowanie | cze§é
przez e w ziemig. Szlamo-
wanie gliny najlepiej jest przepro-
wadzaé w okresie wiosenno-letnim
w czasie stonecznej pogody, podezas
ktérej parowanie przebiega inten-
sywniej niz w innych porach roku
(jesiefi—zima) i przy pochmurnym
niebie,

Glina $wiezo wykopana z ziemi
powinna odlezeé sie na powietrzu,
czyli jak to sie méwi, powinna sie
przemacerowaé. W tym celu gline
sklada sie w niezbyt wysoki zagon
i zostawia sie jg pod dzialaniem
deszczu, wiatru, $niegu, mrozu i od-
wilzy (zamrazanie i odmraZanie) o-
raz przerabia, ugniata lub miesi jak
ciasto. Im czefciej glina bedzie w
ten sposéb przerabiana — tym le-
piej bedzie nadawa¢é sie do modelo-
wania.

Gline naleiycie przerobiong naj-
lepiej jest przechowywaé w miejscu
chlodnym i wilgoinym (w piwnicy
lud dole).

Mniejsze iloSci gliny, potrzebne
stale do dorafnego uZytku, moina
przechowywaé w drewnianej skrzy-
ni, obitej wewngtrz blachg cynkowsg
lub ocynkowang i szczelnie zamy-
kanej (rys. 18). Przechowywana w
ten spos6b glina nie zsycha sie i na-
biera lepszej plastycznodci.

Zawijanie gliny w mokre szmaty
jest mniej wskazane, gdyZ butwie-
jace szmaty zanieczyszczajg ja i
zmniejszaja jej przydatnos¢ do u-
2ytku modelarskiego.

efli glina bedzie uiywana do
wyrobéw ktére nie beda po wy-
schnieciu barwione lub wypalane w
piecu, to mozna dodaé do niej nie-
wielky ilos¢ gliceryny i dokladnie
ja wymieszaé, Tak zaprawiona gli-
na nie bedzie zsychaé sie i brudzié
rak, a ponadto moze byé przecho-
wywana w woreczkach polietyleno-
wych (od opakowahi $rodkéw Zyw-
noSciowych) albo w maczyniach bla-
szanych szczelnie zakrywanych (pu-
detkach, garnkach, wiaderkach itp).
Wyroby z gliny modeluje sie pal-
. pomagajgc sobie w trudniej-
STy przypadkach drewnianymi
szpachelkami lub narzgdkami o réz-
nych ksztaltach i przekrojach. W
produkeji przemyslowej uzywa sie
do tego celu rbéznego typu maszyn
(mieszadel, sit, wytlaczarek, pras
itp.) i form metalowych.

Wymodelowane wyroby suszy sie
w miejscu suchym i przewiewnym,
ale z dala od ognia i innych Zr6-
det ciepla, poczgtkowo w tempera-
turze pokojowej, nastepnie wyiszej,
az do osiggniecia 100—120°.

Proces suszenia wyrobéw z gliny
przebiega podobnie jak proces su-
szenia drewna, to znaczy. najpierw
wystepuje parowanie wody z wierz-
chniej warstwy gliny, potem na sku-
tek réZnicy ciSnief, przenikanie jej
z glebszych warstw do wierzchniej
i ponowne jej wyparowywanie, Pro-
ces trwa tak diugo, az glina stward-
nieje, utraci swg plastyczno§é i
zmieni barwe.

Drugi etap suszenia wyrobbéw z
gliny odbywa sie w znacznie wyz-
szej temperaturze i przy intensyw-
niejszym przeplywie powietrza (niz
pierwszy) i trwa zaleznie od grubos-
ci wyrobu od kilkunastu do kilku-
dzlesigeciu godzin. -

Po takim suszeniu wyroby sg go-
towe do wypalenia. Gdy wysuszone
w ten spos6b wyroby podda sie
przez dluiszy ¢zas dzialaniu ognis,
podnoszac stopniowo temperature,
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to moZna zauwazyé zmiany w ich
wygladzie i wlasnoSciach. Wyroby
te twardniejg, zmieniajg swg bar-
we i nabierajg osobliwego diwieku.

Gdybyémy te wysuszone wyroby
wkiadali od razu do ognia, bez stop-
niowego ich podgrzewania, to mo-
glyby one popekaé z gloSnym trzas-
kiem na drobne kawalki. Glina, po-
zornie sucha, zawiera w sobie jesz-
cze kilkana$cie procent wody kry-
stalieznie z nig zwigzanej, ktoéra pa-
rujgc gwaltownie, pod wplywem
wysokiej temperatury i dzieki swej
preznosci, rozsadza te wyroby w
glebszych warstwach.

Dlatego te: przystepujac do wy-
palania jakichkolwiek wyrobéw z
gliny nalezy pamigtafé o stopnio-

wym podnoszeniu temperatury w
piecu aby umozliwié powolne wy-
parowanie z nich wody.

Dla pozbawienia wyrobéw wody
krystalicznej wystarezy qgmié
temperature w piecu do 600—8
po czym stopniowo jg nnniejmé az
do zupelnego ich wystygniecia.

Wypalone w tej temperaturze wy-
roby kurcza sie nieco i zmniejszajg
swg objetosé, oczywiscie do pewnych
granic, gdyZ po przekroezenin tem-
peratury krytycznej miekng W og-
niu, zwigkszaja swa objetosé i roz-
lewajq sig w szklisty mase.

Wszystkie wyroby, nawet i te z gli-
ny ogniotrwalej, topig sie w tempe-
raturze okolo 2000°, Niektére wyro-
by z gliny przechodza bardzo szyb-
ko ze stanu stalego w plynny, inne
spiekzua si¢ i utrzymujg nadany im

Ts. wlaéciwo&é gliny jest wyzyska-

przy wypalaniu wyrobéw por-
celnnowyeh i kamionkowych.

Glina czysta, nazywana - réwniez
kaolinem, kurczy sie przy wypala-
niu mniej niz inne rodzaje glin, po-
niewaZ nie zawiera zadnych domie-
szek sprzyjajgcych takiemu kurcze-
niu. Inne odmiany glin, zawierajgce
zwigzki Zelaza, przy wypalaniu u-
tleniajg sie, nadajgc wykonanym z
nich wyrcbom odpowiednie zabar-
wienie (z6lte, oranzowe, bramwe
czerwone itp). W ogniu odtlenia-

jacym barwy te przechodzy w od-
cienie szare lub szarozielone.

Sa rowniez i takie odmiany glin,
ktére zawierajg domieszki manganu, -
chromu itp. Wyroby z tych glin
réwniez zmieniajg swa barwe w
ogmu dajqc w ostatecznym rezulta-

barwne o réinych od-
cieniach zaleznych od jakofci i ilos-
ci wchodzacyeh w sklad gliny do-
mieszek.

Wszelkie inne zanieczyszczenia
pochodzenia organicznego (z wyjat-
kiem wegla) nie wplywajg na zmia-
ne¢ barwy wypalanych wyrobéw, po-
niewaz ulegaja spaleniu.

Jedynie wegiel nadaje wypalanym
wyrobom barwe mniej lub wiecej
czarng, Barwe te uzyskuje sie przez
zadymianie pieca, podczas ktorego
glina wchiania dosé

intensywnie
wszelkie znajdujgce sie w dymie
czasteczki wegla. Wiaénie te cza-

steczki nadajg glinie barwe czarng
o rdéinych odeieniach.

Wypalone wyroby nie zawsze sg
przydatne do b uzyt-
ku, np. garnki, dzbany, misy, kafle,
plytki &cienne itp gdyz latwo na-
sigkajg wodg i prupuszczsjq ja.
Chege je zabezpieczyé przed nasig-
kaniem wodg trzeba pokryé je po
wysuszeniu lub wypaleniu cienks
warstwa szkliwa i ponownie wypa-
lié w piecu w io nizszej
temperaturze, niz byly wypalane sa-
me wyroby. Pokrywanie wyrob6w
szkliwem ma na celu nie tylko za-
bezpieczenie . ich przed przenika-
niem wilgoci i gazéw, ale réwniez
nadanie im ladniejszego wygladu
(dekorowanie wyrobdéw) i ulatwienie
utrzymania ich w czystodei. -

Nakiadane na wyroby masy szkli-
wowe powinny byé latwiej topliwe
od podloza, na ktére sie je naklada.
Nakladanie przygotowanego szkliwa
na wyroby odbywa sie w rbiny spo-
s6b: albo przez polewanie (rys, 19).
albo przez natryskiwanie (rys. 20),
albo przez zanurzanie wyrobu w
rozcieficzonym szkliwie (rys. 21).
Czasem stosuje sie posypywanie lub
wcieranie w powierzchnie wyrobu
suchej masy szkliwa odpowiednio
sproszkowanego.
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Pod wzgledem chemicznym szkli-
wa stanowig réZnorodne stopy krze-
mionki i tlenkéw metali, zwlaszcza
olowiu. W zaleZznoéci od stopnia top-
liwosei, szkliwa dzieli sie na latwo
i trudno topliwe.

Szkliwa latwo topliwe zawieraja
duze iloéci alkaliéw i niewiele krze-
mionki, np. K20, Na:0O, tlenek wap-
nia (Ca0), tlenek olowiu (PbO) itp.

Szkliwa trudno topliwe zawiera-
ja kwarc, skalefi, pegmatyt, maczke
marmurows, kaolin i drobno zmielo-
na porcelane. Trudno topliwe szkli-
wa stosuje sie przede wszystkim
do porcelany i twardego fajansu.
Topia sie one w takiej temperaturze,
w ktérej kofnczy sie wypalanie da-
nego wyrobu.

Zwigzki boru w postaci kwasu
bornego i borksu sg rébwniez czesto
stdsowane do szkliw latwo topli-
wych. Regulujg one w szkliwach
topliwoéé i wspélezynnik rozszerzal-
noéci, ktéry powinien byé dobrany
do wspblczynnika rozszerzalnosci
wyrobu tak, aby w szkliwie nie po-
wstaly wloskowate rysy.

Dla uzyskania barwnych szkliw
dodaje sie do sporzadzanych mas
tflenkéw réinych metali, ktére po
stopieniu w piecu nadajg szkliwu
odpowiednie zabarwienie. Chcac np.
uzyskaé blekitng barwe szkliwa, na-
lezy dodaé do masy szkliwa 2—3%
tlenku kobaltu (Co:0s). Kolor jas-
krawoblekitny uzyskuje sie przez
dodanie do masy tlenku potasu
(K:0). Barwe zielonawoblekitng u-

zyskuje sie przez dodanie do masy
szkliwa niewielkiej iloci tlenku cyn-
ku (ZnO) i tlenku glinu (Al:Os).
Barwe zielong mozna uzyskaé przez
domieszanie do przygotowanej masy
tlenkéw chromu (Cr:0s) w ilodci o-
kolo 4%.

Tlenek Zelaza, w iloSci do 6%,
nadaje szkliwu zabarwienie zéite,
czerwone lub brazowe, Dodatek tlen-
ku manganu (MnO:) w ilocl nie
przekraczajgcej 10% calej masy
szkliwa zabarwia je na 2élo, czer-
wono, brazowo lub fioletowo z od-
cieniem brunatnym,

Tlenek miedzi (CuQ) dodawany w
ilodci do 7% zabarwia - szkliwa na
zielono w réznych odcieniach.

Tlenek uranu (UO:) w ilofci 5—
15% zabarwia szkliwo na kolor zlo-
cistozélty lub s . Tlenek niklu
(NiO) ‘w ilosci do 3% barwi szkliwo
na brazowo, a tlenek antymonu
(Sb20s) w iloci 1,5 do 4% na 26ko.

Najprostszym i najdawniej sto-
sowanym szkliwem jest zwykla s6l
kuchenna rozpuszczona w wodzie i
poez;l;awiona wszelkich zanieczysz-
czefi.

Do mw ntiemperatury w gi’i@
cu przy aniu wyrobbw z
lub wypalaniu polewy stosuje sie
stozki pirometryczne (znormalizo-
wane (rys. 22), pirometry (rys. 23) i
ogniwa termoelektryczne (rys. 24).

Jerzy Niebojewskl
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