Wérod opisow rézi\_vch mebli do samodzielnego
wykonania, do§¢ czgsto znaleZé mozna propozycie
budowy réznego rodzaju regaléw, pétek, stolikéw
itp. Stosunkowo trudno za§ o opis budowy fotela
obrotowego (rys. 1). Tutaj sprébujemy podaé opis
wykonania takicgo fotela.

O materialy do jego budowy na ogél fatwo mozna
si¢ postara¢. Sg to listwy drewniane, plyta spil§nio-
na, detka samochodows, ggbka, material obiciowy
i drobne elementy, jak §ruby, wkrety do drewna,
klej kazeinowy itp.

Pewng trudno$¢ moze sprawi¢ wykonanie pod-
stawy obrotowej, gdzie wymagane jest spawanie
elementow.

Zasadnicze cze$ei fotela - to: siedzisko wraz
7z oparciem, oparcia boczne i podstawa obrotowa.

Siedzisko ma podwdina amortyzacie, ktéra skla-
da si¢ z gumowych paséw, rozpietych na ramie
i poduszki z gabki. Rame (1) wykonamy z listew
o wym. 50 x 30 mm (rys. 2). Polgczenia na rogach
ramy wzmocnimy wkretami i klejem kazeinowym.
Ze starej detki, np. od tylnego kola ciagnika lub
innej podobnej wielkosei (grubosé gumy 4 mun)
wytniemy pasy w ksztalcie pierscieni szerokosei 35
mm. Osiem takich pas6w (2) nalozonych na rame
tworzy materac. Pomigdzy pasami gumowymi
przybijemy kawalki plyty spil$nionej (3) o wymia-
rach 50 X 50 mm dla zachowania odstepow i zréw-
nania wysokosci gumy. W ak przygontowanych
bokach ramy wywiercimy otwory o 8 6 mm do
preykrecenia oparé bocznych, na koniec za§ przy-
mocujemy do ramy prog (rys. 3). Jest on potrzebny
do podtrzymania gabki siedziska wystajacej poza
obreb ramy.

Prog sporzadzimy ze sklejki grubosci 12 mm
1 przykrgcimy go dwiema §rubami do ramy.
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Oparcie fotela (rys. 4) wykonane jest w postaci
ramki (1) skiejonej i skrgconej z listewek o przekro-
ju 20 x 25 mm. W bocznych listwach ramki
wywiercimy po 3 otwory i wloZymy w nie Sruby M6
% 60 mm (zamkowe) z tbami grzybkowymi, Sruby
te zabezpieczymy przed wysuwaniem przez wbicie
gwozdzi tak, by dociskaly 1by érub do drewna.
Polaczenie oparcia i siedziska wykonamy za pomocg
dwéch zawiaséw tak, by dolna krawedZ oparcia
wystawala 20 mm ponizej dolnej krawedzi ramy
siedziska. Mocowanie na zawiasy umozliwia latwe
ustawienie i dopasowanie oparcia do oparé¢ bocz-
nych.

Boczne oparcia (rys. 5) niezaleznie od swojego
przeznaczenia spelniajg role elementéw laczgeych
pozostale czesci fotela.

Po wycigciu z plyty spilénionej (1) kszialtu wg
wymiaréw zaznaczonych na rys. 5, wzdluz krawe-
dzi plyty przykleimy i praykrecimy listewki (2)
o wymiarach 20 x 25 mm. Listewki te nie 53 ze sobg
Iaczone (nie tworza konstrukceji szkieletowej). Wy-
jatek stanowig tu listwy (3) i (4), polaczone skoéna
listwg (5) za pomocg nakladek (6) wycietych ze
stalowej blachy. Listwa (5) ma za zadanie usztyw-
nienie konstrukcji oparcia. Otwory w listwach (3)
i (4) shuzace do przykrecenia oparcia nalezy wywier-
ci¢ §cisle wg otworéw wywierconych w oparciu (rys.
4), jak i w ramie siedziska (rys. 2).

Oparcie tylne (rys. 2) i oparcia boczne (rys. 4)
pokryjemy arkuszami cienkiej gabki, przyklejajac
odpowiednio przycigte jej kawalki rozrzedzonym
kiejem kazeinowym. Fotel stanie sig¢ przez to bar-
dziej migkki i przyjemny w dotyku. Mozna w tym
celu wykorzysta¢ réwniez do$¢ gruby material, np.
stary koc.

Kolejny etap pracy to pokrycie elemenéw fotela
materialem obiciowym. Po wybraniu materialu
0 odpowiednim kolorze i fakturze, nalezy odryso-
waé ksztalt poduszek z ggbki, oparé bocznych
i oparcia tylnego i uszy¢ pokrowce. Ksztahy tkani-
ny nalezy wycig¢ z zapasem ok. 1 cm na zszycie
materiahu.

Poduszki fotela wykonamy przez przeciecie za-
kupionego materaca z gabki o wym. 520 X 1000 mm
na dwie czefci. Materac w ksztalcie klina, z jednej
strony ma grubo§¢ 120 mm, z drugiej 80 mm.
Dzigki temu uzyskuje si¢ poduszki od razu z odpo-
wiednimi pochyleniami. W razie trudnosci z naby-
ciem takiego materaca, moZna wykorzysta¢ materac
plaski, ale wéwczas nalezy konstrukeyjnie pochyli¢
rame siedziska ok. 6° dla uzyskania bardziej wygod-
nego ksztattu fotela.

Pokrowcow nie nalezy zaszywaé catkowicie
(wzdluz jednej krawedzi), aby bylo mozliwe naloze-
nie ich na oparcia. Po naloZeniu, krawedZ pokrowca
zszyjemy starajgc sig, aby szew byl jak najmniej
widoczny. Przy powierzchniach oparé bocznych
nalezy zostawi¢ troche duzsze zakladki i po napie-
ciu materialu przybié go gwozdzikami do listewek
znajdujacych si¢ wewnatrz pudta,

Nakladki (7) na boczne oparcia (rys. 5) wykona-
my z deseczek o wym. 10 x 85 x 660 mm. Ich gérné
krawgdzie zaokrgglimy, a nastepnie nakladki zamo-
cujemy w sposéb przedstawiony na rys. 6.

Materialem obiciowym nalezy tez oklei¢ prég
przymocowany do ramy siedziska i prz6d ramy.

Pokrycie elementéw fotela mozna zleci¢ do wy-
konania zakladowi tapicerskiemu.

Pozostaje jeszcze do wykonania podstawa obroto-
wa (rys. 7). Sklada si¢ ona ze stelaZa i zespolu
obrotowego. Stelaz zrobimy z katownikéw stalo-
wych o przekroju 25 x 25 mm (1). Po ucieciu
kgtownikéw na odpowiednig dlugod, zespawamy je
tak, jak pokazano na rysunku. Nastgpnie wywierci-
my otwory do przykrecenia blachy (2) z przyspawa-
nym trzpieniem.

Zespdl obrotowy zbudowany jest z tulei (3}, do
ktérej przyspawano cztery wsporniki (4). Tulejke
i watek (5) mozna wykona€ bez toczenia. Wystarczy
do stalowej rurki wspawac piercieri oporowy dla
lozyska stozkowego, a na walek naspawad pierécic-
nic odpowiadajace plaszczyznom oporowym sto-
pniowanego walka. Elementami lozyskujacymi wa-
lek s3 dwa lozyska. Dolne - stozkowe ~ przenosi
obcigzenia wzdluzne i poprzeczne, gorne ~ kulkowe
— przenosi obcigzenia poprzeczne. Lozysko kulko-
we nalezy nalozy¢ na trzpiefi przed przymocowa-
niem blachy (2). Piersciefi zewnetrzny lozyska stoz-
kowego mozna lekko wcisngé w tulejg, pozostale
pasowania powinny byc takie, aby lozyska wchodzi-
ty z lekkim luzem.

Do watka (5) przyspawana jest blacha (2) do
potaczenia stelaza z zespolem obrotowym. Blache
przyspawamy wzmacniajgc polgczenie za pomocy
stalowego pierscienia (6). Po wlozeniu lozysk i wal-
ka do tulei przykrecimy do walka kraZek z blachy
(7) dla zabezpieczenia walka przed wypadaniem.
Nastepnie przykrecimy stelaz do zespolu obrotowe-
go, a calos¢ polaczymy dlugimi wkretami przez
listwy o wymiarach 35 x 10 X 400 mm do ramy
fotela. Zespdl obrotowy mozna wykorzystaé réw-
niez do posiadanego juz fotela o innej konstrukcji po
skorygowaniu jego wymiaréw.

Mgr inz. Edward Krajewski
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