Stosowane powszechnie lutowni-
ce elekiryczne nie sa jeszcze tak
doskonale, jak by nam si¢ to moglo
wydawaé, trzeba je bowiem przed
lutowaniem przez pewien eczas na-
grmwaé_; w czasie przerw w pracy
trzeba je stale wlgczaé i wylgczaé
albo trzyma¢ pod pradem, co po-
woduje zbyt szybkie utlenianie sig
koficowek i koniecznoéé czestego
ich oczyszczania z ciemnego naloiu

- za pomoca salmiaku, a nawet i pil-
nika, wydzielajace sie zaé przy tym
opary nie wychodza na zdrowie
ani lutujacemu, anj otoczeniu. Uste-
rek tych nie posiadaja natomiast
opisywane przez nas lutownice we-
glowe, gdyz: nagrzewaja miejsca
lutowania do wysokiej temperatu-

przegrzewaja sie¢ w pracy ani nie
utleniaja; zuiywajg malp pradu
i zupelnie bezpieczne

spowoduje porazenia
tujacego); oczyszczaé. ich nie trzeba
ani salmiakiem, ani pilnikiem; w
czasie przerw w pracy pradu nie po-
bierajg; a ponadto sg proste w budo-
wie i dzialaniu. Najwainiejsza czes-
cig takiej lutownicy weglowej i?’t A s rerr f A
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na wykorzystaé do zasilania Iutow-
nicy tylko napiecie Zarzeniowe na
463 wolta. Do zaciskéw tego
uzwojenia podlacza sie za pomoca
izolowanych igelitowg licg przewo-
déw diugosci 30—50 cm i o przekroju
3 mm?®, elekfrode weglowsa i zacisk.

Pozostale uzwojenia wiérne trans-

formatora, zwane anodowym i za-
rzeniowym lampy prostowniczej, nie
beda wykorzystane i dlatego nalezy
ich zaciski dokladnie zabezpieczy¢
przed jakimkolwiek zwarciem, np.
gumowsq nasadka. :

Celem zwiekszenia wydajnosci lu-
townicy pozadane byloby usunigcie
tego zbednego uzwojenia i przewi-
niecie: uzwojenia roboczego (zarze-
niowego) lutownicy drutem grub-
szym o @ «
éci zwojow, jaka byla poprzednio.
Przewiniecie uzwojenia . zwiekszy
nam natezenie pradu czerpanego
‘przez lutownice i jednocze$nie
zmniejszy przegrzewanie sie rdzenia
transformatora.

Na elektrode weglowa lutownicy
mozna uzyé wegielka z bateryjki
plaskiej 4,5-woltowej lub z innego
urzadzenia. Koniec wegielka powi-
nien by¢ zeszlifowany pod Kkatem
20°. Elektrode osadzimy w drew-
" nianym trzonku (moze by¢ od pilni-
ka) w otworze wywierconym na
wylot (wzdluz slojéw) o Srednicy
odpowiadajacej grubosci elektrody.
Elektrode polaczymy z przewodem
wewnatrz otworu za pomoca metia-
Jlowej £rébki wkreconej z boku
trzonka (rys. 3) lub w inny sposob
(np. za pomoca pierscienia z blachy
owinietego &ciSle wokdl elekirody
' i przylutowanego do niego prze;
wodu). ; .
Drugi przew6d izolowany igeli-
do -zacisku transformatora, zaopa-
na konicu w zacisk krokody-
lowy (zabka).

Po wykonaniu tych koncéwek,

(lutownicy) moZemy przystapi¢ do
lutowania, ktére powinno przebie-
ga¢ w nastepujgcej kolejnosci. Naj-
pierw oczyszczamy starannie papie-
rem sSciernym miejsce przeznaczone
do zlutowania, nastepnie laczymy
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2 mm przy tej samej ilo-

uzwojenie pierwotne fransformatora

Z siecig za pomocg sznura z wiyczksa,
unikajgc przy tym - przypadkowego
zetkniecia sie zabki z elekiroda we-
glowa, potem oczyszczone miejsce
posypujemy sproszkowans kalafonig
lub powlekamy pasta kalafoniowa.
Nastepnie ~ przyczepiamy  Zabke
z przewodem w odleglosci ok. 5 mm:
od miejsca lutowania i na krétki
czas przytykamy w poblizu tego
miejsca w odleglosci 2—3 mm ostrze
elektrody weglowej oraz drucik cy-
nowy w najdogodniejszym punkcie
(rys. 4). Z chwila stopienia sie cyny
odejmujemy elektrode i cyne od

miejsca lutowania i chwile czekamy,

az cyna stwardnieje, po czym powia-
rzamy te czynnoéé¢ w drugim miej-
scu itd. - Cala czynnoi¢ lutowania
moze trwaé od polowy do dwdch
sekund lub dluzej, zaleinie od gru-
bosci lutowanych czesci (np.  prze-
wodéw w radioodbiorniku), zas
grubosé tych czesci nie powinna
przekraczaé 0,7—1,0 mm. Przy lu-
towaniu nalezy zwracaé uwage,
aby zetkniecia sie elektrody z me- °
talem byly mozliwie krétkie i po
stopieniu cyny natychmiast przery-
wane. Zwarcie osttza elekirody
z metalem nie powinno byé doko-
nywane na cynie, albowiem wytwa-
rzajace sie przy tym cieplo mogloby
ja przegrzaé i uczynié niezdatna do
uzytku. :

Wprawdzie pobér pradu przy
zwarciu lutownicy z metalem jest
kilkakrotnie wiekszy, animli po-

rdzenia, ani na jego przegrzanie.
Nalezy jedynie unikaé przypadko-
wego lub dluzej trwajacego zwarcia
elekirody z zabky. Warto tez dodat.
#e wydajnoéé¢ lutownicy o przewi-
nietym uzwojeniu wtérnym drutem
2 mm jest doéé znaczna i moze dojséé

“do 250 spoin na godzing (bez oba-

wy awarii termicznej), natomiast
przy  niezmienionym = uzwojeniu
witérnym moze osiggnaé zaledwie
60—65 spoin na godzine.
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