Cynkowanie i pasywacja

Kazdy z nas niejednokrotnie ogladat sru-
by, nakretki, podkladki oraz najrozmaitszy
elektrotechniczny sprzet motoryzacyjny,
a wiec np. oslony regulatoréw napigcia
pradnicy, oprawki zaréwek samochodo-
wych itp. Wszystkie te, oraz podobne wyro-
by, zazwyczaj sa pokryte jakas powloka mie-
nigca sie wszystkimi kolorami teczy, przy
czym najczeSciej dominuje barwa zoltawo-
-zielona lub czerwono-zlota. Tak wlasnie
wygladaja powtloki cynkowe, dodatkowo je-
sZcze pasywowane.

Z wyjatkiem paru metali szlachetnych,
jak zloto i rodzina platynowcow, wszystkie
metale w mniejszym lub wiekszym stopniu
ulegaja korozji. Nic tez dziwnego, ze koro-
duje réwniez cynk, ale w poréwnaniu z inny-
mi metalami, a zwlaszcza stala, robi to zna-
cznie, znacznie wolniej.

Powloka cynkowa na stali stanowi jak

gdyby ochronny pancerz zabezpieczajgcy

przez pewien czas stal przed atakiem ko-
rozji. Poniewaz ze wzgledéw praktycznych
taki pancerz nie moze by¢ zbyt gruby, che-
micy znaleZli bardzo prosty, a zarazem sku-
teczny sposdb zwiekszania trwaloéci powlo-
ki cynkowej. Okazalo sie mianowicie, ze
cynk zanurzony na kilkanascie sekund
w roztworze zawierajgcym zwigzki chromu
pokrywa sie cieniutkyg warstewka produk-
tow reakcji. Warstewka ta, o barwie zielon-
kawo-zoltej i mienigcea sie roznymi kolorami
teczy, oprocz dosy¢ niezwyklego wygladu
odznacza sie ponadto bardzo duzg odpor-
noscig korozyjna. Innymi stowy, kolorowa
warstewka zwana pasywnag lub konwersyjng
przedluza zywot powloki cynkowej, ktora
chroni stal.

Sposrod wielu rodzajéw stosowanych
w praktyce kapieli do ‘cynkowania, jak
np. cyjankowe, alkaliczne, aminochlor-
kowe i kwasne, z uwagi na nietoksycznosé
oraz mozliwosé nabycia niezbednych su-
rowcow w warunkach amatorskich najod-
powiedniejsze sg kwasne kapiele,

Pierwszy przepis: kapiel zwykta — dla uzy-
skania powloki grubosci 10 wm proces musi
trwac okolo 25 minut.
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W 700 ml wody o temperaturze 60°C rozpu-
szczamy:

siarczanu cynkowego ZnSO, TH,O- 450 g,
siarczanu glinowego Aly(S0O,);- 18H,0-30g,
siarczanu sodu Na,S0,- 10H,0 -50 g

Po przesgczeniu roztworu dopelniamy go
woda do objetosci 111 wlewamy do wanien-
ki. Gdybysmy nie mogli dostaé siarczanu
glinowego, to mozemy go zastgpi¢ 45 g atunu
glinowo-potasowego.

Kapiel pracuje w temperaturze 18-25°C przy
gestosei pradu 1-2 A/dm? pokrywanej po-
wierzchni,

Drugi przepis: kapiel szybkosprawna — dla
uzyskania powlok grubogei 10um proces
trwa tylko 10 minut.

W 700 ml wody rozpuszczamy:

siarczanu cynkowego ZnS0,- TH,O - 450 g,
chlorku amonu NH,Cl - 25 g,

kwasu borowego H,BO; -40 g,
Otrzymany roztwor przesaczamy, dopelnia-
my woda do~objetosci 1 1 i wlewamy do
wanienki. Kapiel ta pracuje w temperaturze
18-25°C i mozemy stosowaé gesto§é pradu
2-4 A/dm® pokrywanej powierzchni.

Trzeci przepis: kapiel do otrzymania pétbly-
szczgcych powlok.

W 600 ml wody, ogrzanej do temperatury
60°C rozpuszczamy kolejno:

siarczanu cynkowego ZnS0O,- TH,0 — 350 g
siarczanu glinowego Aly(SOy); 18H,0-30¢,
siarczanu sodu Na,SO,-10H,0 - 30 g.

po czym calo$¢ przesaczamy.

Osobno, w malej ilosci wody rozpuszczamy
10 g dekstryny, dodajemy troszke wody i ca-
tosé ogrzewamy mieszajgc do temperatury
60°C.

Nastepnie lgczymy oba roztwory i dopelnia-
my je do objetosci 1 litra. Kapiel ta pracuje
w temperaturze 18-25°C przy gestosci pradu
1-2 A/dm® pokrywanej powierzchni, ale -
jak juz wspominalismy — powstajgca w niej
c¢ynkowa powloka jest polblyszezaca,

Aby powloka cynkowa miata nalezyte
wlasciwosci ochronne, musi by¢ dokladnie
zwigzana z podlozem. Warunek ten zapew-|.
nia dokladne wytrawienie i odtluszczenie
przedmiotéw.




Poniewaz wyrobow przeznaczonych do
cynkowania nie szlifuje sie i nie poleruje
wigc trawienie ich powierzchni musi- byé
szezegolnie staranne. Ma ono na celu usunie-
cie zgorzeliny i wszelkich sladow produktéow
korozji, gdyz uniemozliwiajg one nalezyte
zwigzanie cynku z podlozem.

Trawienie stalowych wyrobéw najlepiej
wykonaé¢ w 10% wodnym roziworze kwasu
solnego HCI. Proces w zaleznosci od grubos-
ci warstwy produktéw korozji trwa od 3 do
15 minut.

Do elektrolitycznego cynkowania muszg
byé stosowane cynkowe anody, wykonane
we wlasnym zakresie. Do tego celu potrzeb-
na bedzie wanienka galwaniczna napelnio-
na kapiela sporzadzong wg przepisu 2 (ka-
piel ta jest najodpowiedniejsza z uwagi na
szybkosprawnosé). Na obulf bocznych szy-
nach zawieszamy kawatki cynkowej blachy
uzyskanej np. ze starych baterii. Po rozcigeiu
kubeczka z cynkowej blachy usuwamy jego
zawartosé, po czym tak uzyskang cynkowsg
blache dokladnie pluczemy i szczotkujemy
druciang szczotka. Z kolei na srodkowej
szynie zdwieszamy dwie cienkie blaszki cyn-
kowe o wymiarach 40x70 mm.

Uwaga: wszelkie wieszaki i polgczenia
muszg byé tak wykonane, aby druty nie
dotykaly do elektrolitu.

Gestosé pradu obliczong w stosunku do
powierzchni katod, czyli blaszek zawieszo-
nych na srodkowej szynie, regulujemy tak,
aby wynosita ona 1,5 A/dm®. W trakcie elek-
trolizy zawieszone na bocznych szynach
cynkowe blaszki stopniowo rozpuszczajg
sie, a metaliczny cynk osiada na katodach,
powodujac powolny wzrost ich grubosci.
W miare rozpuszczania sie cynkowych bla-
szek ilosé eynku na bocznych szynach nalezy
uzupelniaé nowymi blaszkami. Po 3-4 cy-
| klach, czyli po uplywie 8-10 godzin zawie-
szone na srodkowej szynie blaszki zamienig
sie w grubie blachy, ktére juz moga by¢ uzyte
jako anody do cynkowania. Przypominamy
jednak, ze po skonczonym cynkowaniu ano-
dy nalezy wyja¢ z wanienki, dokladnie oplu-
kaé a kapiel zla¢ do szczelnie zamykanego
naczynia.

Aby zwiekszy¢ odpornosé korozyjna nato-
zonych powlok cynkowych, poddaje si¢ je
tzw. pasywacji czyli wytwarzaniu na nich
powloki konwersyjnej. Powloka taka jest
bardzo cienka, ale doskonale chroni cynk

przed korozja, a tym samym przedluza czas
ochrony stalowego wyrobu przed rdzewie-
niem. Jak wykazaly badania, dobrze wyko-
nana pasywacja przediuza calkowitg ochro-
ne stali co najmniej dwukrotnie.

Gotowe juz powloki cynkowe, przed pasy-
wacja, poddajemy procesowi rozjasniania.
Proces ten polega na zanurzaniu pocynko-
wanych wyrobéw w 1% roztworze kwasu
azotowego HNO;. Zanurzenie musi trwaé
1-2 sekundy, po czym od razu nastepuje
plukanie i pasywacja.

Oto przepisy na roztwory do pasywowania
cynku: '

1. W 600 ml wody rozpuszczamy:

200 g dwuchromianu sodowego NayCryO,,
dodajemy 6 ml stezonego kwasu siarkowego
H;S0,, po czym calos¢ dopetniamy woda
do objetosci 1 litra. Z kapieli tej otrzy-
mamy powloki zétto-zlociste.

2, W 800 ml wody rozpuszczamy:

120 g bezwodnika kwasu chromowego CrOj,
nastepnie dodajemy:

1 ml kwasu azotowego HNOg,

0,5 ml kwasu siarkowego HySO,,

po czym calosé dopelniamy woda do objetos-
ci 1 litra.

3. W 500 ml wody rozpuszczamy:

100 g bezwodnika kwasu chromowego CrOyj,
a osobno w 200 ml wody - 25 g chlorku so-
du NaCl. .
Oba te roztwory zlewamy razem, po czym
dopelniamy wodg do objetosci 1 litra. Z ka-
pieli tej powstajg blyszczgce powloki o bar-
wie zlocisto-czerwonej, przypominajgcej
braz.

A teraz sprawa zasadnicza — jak te roztwo-
ry do pasywacji stosowac? Pasywowanie po-
wlok cynkowych przeprowadza si¢ w tempe-
raturze pokojowej 18-20°C. Powloka prze-
znaczona do pasywacji musi by¢ zupelnie
czysta i rozjasniona. W praktyce najlepiej
wykonaé pasywacje od razu po nalozeniu
powloki i jej rozjasnieniu. Oczywiscie niema
mowy, aby pocynkowany przedmiot dotykaé
palcami.

Przedmiot z rozjasniong powtoka cynko-
wg zanurza sie do jednego z podanych roz-
tworow pasywujgcych na 10-15 sekund, po
czym bardzo dokladnie plucze pod biezaca
wodg. Czas pasywacji musi by¢ starannie
przestrzegany.

«  Stefan Sekow;ski
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