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MECHANICINA STRUGARKA DO DREWNA

Opr. Jan Brzezifski | Witold Lubbe

W wielu pracowniach amator-
skiich, zwlaszoza u mtodych techni-
kéw, stosuje sie do obrdbki drewna
W coraz wigkszym zakresie réine-
g0 rodzaju male obrabiarki mecha-
niczne, jak np. pily tarczowe, pily
tatmowe, tokarki, wyrzynarki, stru-
garki, szlifierki itp.

Maszyny te ogromnie ulatwiaja
t przysplieszaja obrébke drewna o-
graniczajge coraz bardziej koniecz-
no$¢ uzywania narzedzi recznych
(pil ramowych, rozplatnie, strugéw,
dihut, Swidréw, korb stolarskich i
tnnynh)

Szerszemu razpowszechmr.mhx ma-
lych obrabiarek wiréd milodych
technikéw stoi na przeszkodzie ich
dosé wysoka cena i trudnosci zwia-
zane z ich nabyciem.

Trudnoféciom tym mozna bedzie
zaradzi¢ w inny sposdb, a miano-
wicie przez wlasnoreczne budowa-
nie takich obrabiarek i imstalowa-
nie ich w amatorskich pracowniach.
W niniejszym artykule podajemy
wlasnie opis budowy malej obra-
biarki do drewna, zwanej strugar-
kg wyréwniarka (rys. 1).

Konstrukcja tej strugarki jest

drewniana — wszystkie jej ezesci,

z wyjatkiem walu moZzowego wraz
z obudowg nozy, lozysk i oslony za-
bezpieczajgcej, sg wykonane z twar-
dego drewna (bukowego, klonowe-

g0 lub brzozowego) najlepszej ja-
koéel.

Szerokos¢ strugarlia wynosi do
120 mm, dlugo§é obu czesei stotu
do 900 mm. Wysokoé(: strugarki
wraz z podstawag i plyta stolowa
mierzy 225 mm. Ogédlna wysokosé
strugarki wraz ze stojakiem wyno-
si 900 mm. Do napedu strugarki
moze byé uzyty jednofazowy sil-
nik elektryczny o mocy 0,5 KM —
na pragd zmienny o napieciu 220
woltow i 2600 obr./min.

Silnik jest zainstalowany w dol-
nej czeSci stojaka na osobnej péi-
ce i przysrubowany do niej dwie-
ma frubami. Silnik polgczony jest
pasem bez konca z kolem pasowym
walu nozowego i podlgczony bez-
pofrednio do gniazdka wtykowego
instalacji mieszkaniowej za pomoca
kilkumetrowego sznura w podwodj-
nej izolacji gumowej, zakoficzonego
wiyczkg. Waing zaletg strugarki
jest sztywnodéé jej konstrukeji i do-
bra stabilnosé, co eliminuje potrze-
be przymocowywania jej do podio-
gi.

Budowa i dzialanie strugarki

W przedstawionej na rys. 2 stru-
garce mozna wyrdznié nastepujgce
ezesci: podstawe (1) z podkladka do
walu nozowego (2), korpus (3), stol
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Rys. 1

podajacy (4) i odprowadzajacy (5),
wal nozowy (6), noze (7), oslone
‘walu nozowego (8), lozyska kulko-
we (9), kolo pasowe (10), srube re-
gulacyjng (11) i prowadniice (12).

Strugarka wspiera si¢ na moenym
drewnianym stojaku (13) o kon-
strukeji ramowej, w ktorym - jest
umieszczony silnik elektryczny (14)
wraz z kolem pasowym (15) i zsyp
na widry (16).

Dzialanie strugarki polega na
wprawieniu w szybki ruch obroto-
Wy zaopairzonego w moze walu no-
zowego i ma powolnym przesuwa-
niu nad nim po powlerzehni stotu
podajacego materialu drewnianego,
w wyniku czego uzyskuje sie 4ciecie
warstwy drewna i mniej lub wie-
cej réwna powierzchnie materiatu.
Rozpatrujge dzialanie strugarki pra-
cujgcej w zwolnionym tempie, moz-
na powiiedzie¢, Ze zestrugiwanie
warstwy drewna z materialu od-
bywa sie przez nastepujgce po so-
bie szybkie uderzenia ostrzy nozy o

powierzchnie obrabianego materia--

u i odcinanie z niej krétkich ka-
walkéw drewna w postaci widréw

(rys. 3). Gladko&é powierzchni ob- -

rabianego w ten sposéb materlia~
tu bedzie zalezala przede wszyst-
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kim od ostrosci nozy, od ich szyb-
koSci obrotéw, od odpowiedniej -
szybkosci- przesuwania nad-nimi ma-
terialu i réwnoéci jego slojow. Zda-
rza sie jednak czasem, ze ktoéres§ z
powyzszych wymagafi nie zostaje
dopelnione, w wyniku czego na ni-
by réwnej powierzchni pojawiajg
si¢ Slady dzialania nozy w postaci
zlobkowych wglebiei, wylamanych
widkien, wybitych sekéw itp., co -
zalicza sie do wad obrébki i wyma-
ga poézniej dodatkowego wygladza-
nia za pomocg recznych narzedzi
(struga i gladzicy).

Gruboé¢ zestrugiwanej warstwy
drewna zalezy od ustawieniia ma od-
powiednim poziomie stolu podaijg-
cego (8), czego dokonuje sie za po-
mocg S$ruby  regulacyjnej (9a) z
kotkiem, wumieszczonej pod stolem
w korpusie strugarki.

Stét tylny, zwany odprowadza-
jacym, ustawiony jest zawsze na
jednej wysokosci, tj. na poziomie
nozy strugarki w ich mnajwyzszym
poloZeniu.

Przystepujac do budowy strugar:
ki trzeba najpierw ulozyé szczegé-
lowy plan pracy i ustali¢ na pod-
stawie rysunkéw kolejnoéé wyko-
nywania poszczegblnych czynnosei;



potem zgromadzié potrzebny mate-
rial, przygotowaé mnarzedzia i za-
pewnié sobie pomoc fachowcéw
mechanikéw, zwlaszeza dla wyko-
nania obudowy i walu nozowego,
nozy, osadzenia lozysk kulkowych
w . obudowie, wywaZenia wahi i
przygotowania blaszanej oslcny za-
bezpieczajacej rece przed przypad-
kowym zetknigciem z walem nozZo-
wym.

Prace mozemy rozpoczgé od wy-
konania podstawy strugarki (4) o
wymiarach 700 X 180 X 50 mm i
podkladki do walu nozowego O wWym.
18 X100X75 mm. W podstawie
wytniemy z prawej strony po$rod-
ku otwér o wym. 100X 100 mm,
przez ktory beda zsypywaé sie wioé-
ry do komory w stojaku. Géme kra-
wedzie otworu zaokraglimy dhutem
i wygladzimy pilnikiem. Z lewej
strony podstawy wytniemy podhiz-
ny otwor o wym. 50 X 10 mm ma
$rube mocujgcg sté! odprowadzajg-
cy do podstawy. PoSrodku podstawy
umie§cimy, na razie prowizorycznie,
podkladke do obudowy walu nozo-
wego wywiercajgc w niej tylko o-
twory na wkretki.

Ostateczne dopasowanie i zamo-
cowanie podkladki wykonamy po
ustawieniu w korpusie obudowy
walu nozowego i nozy. Je§li okage
sie przy tym, ¢e przygotowana przez
nas podkiadka jest za wyscka (zbyt
gruba), to zestruZemy g nieco, jesli
za§ za niska (za cienka), {o podiozy-
my pod nig odpowiedniej gruboéci
prostokatny kawalek tekfury presz-
panowej. Dla przym ania pod-
stawy strugarki do stojaka wywier-
cimy na obu jej koncach (syme-
trycznie) po dwa otwory na Sruby
M10. Powierzchnie podstawy wy-
gladzimy jeszcze §$ciermym papie-
rem i zaciggniemy rzadksg politurg
albo ‘bezbarwnym lakierem.

W nastepnym etapie pracy wy-
konamy korpus strugarki. Skladaé
sie on bedzie zasadniczo z dwoéch
czedci: — korpusu (rys. 5) stolu po-
dajgcego i kompusu stolu odprowa-
dzajgcego (rys. 5a).

. Druga czeéé¢ korpusu wykonamy
~w postaci prostokatnej skrzynki o
dwoch dluzszych bokach i dwdch

krétszych, ale bez dna. Dlugosé bo-

kéw wynosi odpowiednio 380 X 145
X 30 mm i 130 X 145 X 25 mm.

Boki krétsze wpuscimy w drewno
na glebokosé 5 mm z kaazdej strony
i przykrecimy- je do bokéw diud-
szych wkretkami o ¢ 7—8 mm i
dlug. 50 mm. Wewnatrz skrzynki
umocujemy poprzeczke o© wym.
130 X 75 X 50 mm, pofrodku kibrej
wywiercimy otwér ma Srube mocu-
jaca o @ 10 mm, z nakretka motyl-
kows i podktadka. Za pomocs tej
sruby umieruchomimy lkorpus stolu
odprowadzajgcego w podstawie. W
razie potrzeby wyjecia noZy z walu
nozowego do naostrzenia, zlufmimy
tylko nakretke motylkows od spodu
i odsuniemy te czesé korpusu od
wahi na tyle, aby odkrecenie §rub
mocujaeych noze do walu nie spra-
wiato trudnodci.

Do wykonanego w ten sposdb
kompusu przymocowujemy pilyte sto-
lu odprowadzajacego (rys. 5b) wy-
prawiong z twardego drewna wg
wymiaréw: diugosé¢ 450 mm, szero-
koéé 180 mm i grubosé 30 mm. Wez-
szy bok plyty zetniemy pod katem
45° | dopasujemy go do ksztaltu
walu nozowego przez wyizlobienie
w $ciance kolistego wmrglebienia.

Wyprawiona plyte przykrecimy
do korpusu odpowiednimi whkretka-
mi. Plyty tej lakierowaé mie bedzie-
my, tylko nasycimy ja dwukrotnie
Inianym olejem. Eby nakretek
wpuszczamy w drewmno tak, aby
znajdowaly sie pcmiZzej jego po-
wierzchni. :

Druga czeéé korpusu strugarki
wraz z plvtg stolu podajgcego skia-
da sie z dwéch czeéci ruchomych
umozliwiajagcych podnoszenie i ob-
nizanie poziomu stolu w stosunku
do walu nozowego, a tym samym
zmniejszaniu lob zwiekszanip gru-
bosci widra. >

Z tego powodu boczne Sciany tej
czedci korpusu sg podzielone ukos-
nie wzdluz ° przekatnej na dwie
czefci, dzieki czemu mogg sie prze-
suwaé wzajemnie po réwni pochy-
tej w goére lub w dél. Przesuwanie
to zapewnia éruba regulacyjna M 9
umiesaczona wewngtrz ftej czesci
(rys. 6) kompusu, ktéra jest po-
laczona z desky oporowg przy-
mocowang do plyty stolu podajgce-
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go i z metalowq poprzeczks lgczgca
oba boki dolnej nieruchomej czeéci
korpusu. Réwnoleglosé posuwu ido-
kladno§é ustawienia obu czesci sto-
lu wg potrzeb, umozliwia polacze-
nie tych czeSci kormpusu ma tzw.
wpust (rys. T, co przeciwdziala
jednoczeénie ewentualnym wybo-
czeniom stolu w czasie strugania
drewna. Totez ta cze$é korpusu po-
winna by¢ wykonana ze szczegilng
dokladnofcig i starannoécig. Najle-
piej byloby po ym rozpilowa-
. niu obu bokéw korpusu i wyréwna-
niu ich écianek strugiem gladzikiem
wystruga¢ w nich strugiem wpust-
nikiem prostokatne rowki ma gle-
bokoéé i szeroko&é 15 mm, po czym
wkleié w rowek dolnej czeéci do-
brze dopasowang listwe o przekroju
15 X 30 mm i na nig nalozyé gérng
cze$é korpusu tak, aby mogla sie
przesuwaé po niej bez zbytnich opo-
row- lub luzéw (rys. 8). i

Po ‘takim dopasowaniu obu. czeé-
ci korpusu przykrecamy dolng jego
czedé wraz z metalowg poprzeczks
(13a) do podstawy wkretkami (od
spodu), a gbrna, PO umocowaniu W
niej deski oporowej z wywierconym
oiworem na $rube regulacyjng — do
plyty stolu podajacego.

Teraz w dnsce oporowej osadzamy
za pomocy trzech nakretek i dwoich
metalowych podkladek Srubg regu-
lacyjna wraz z pokretka (rys. 9).
Pokretke osadzainy na koncu Sruby
nieruchomo przez opilowanie go na
kwadratowo i zaklepamie w otwo-
rze pokretki. Drugi koniec Sruby
wkrecamy w nagwintowany posrod-
ku poprzeczki otwér M6 i przepro-
wadzamy prébe dzialania $ruby.
Obracanie pokretki w prawo powin-
no spowodowaé przesuniecie sig
plyty stolu wraz z gbrng czefcig
korpusu strugarki do g6éry, obraca-
nie w lewo — obnizenie stolu, a
tym samym wieksze odsloniecie wa-
lu nodowego.

Dla zabezpieczenia &ruby przed
_samoczynnym odkreceniem sig W
czasie strugania, mozna dowat

do tej czeSci kompusu urzadzemie za--

bezpieczajace, skladajace sie z mi-
moérodu i $ruby dociskowej (rys. 10).

Mimoéréd wykonamy z preta sta-
lowego 0 ¢ 10 mam. Przed uformo-
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Mem preta zaloZymy na niego

‘$rube dociskowa wraz z klockiem i

nakretkg motylkowsa rys. 11), po
czym wygniemy go wg rys. 12 i o-
sadzimy w lozyskach rurkowych w
gbérnej czesci korpusu stolu odpro-
wadzajgcego (rys. 13). Urzgdzenie to
dziala w nastepujacy sposéb: Po
ustawieniu stolu na wymaganej wy-
sokoSci przekreca sie raczke mimo-
$rodu i docigga za pomocy polaczo-
nej z nim Sruby dociskowej i klo-
cek do Sruby regulacyjnej, ktory w
wystarczajgcym stopniu zabezpie-
cza ja od samooczynnego odkrecania
sie pod wplywem drgan. Zabezpie-
czenia takie mozna wykonaé jesz-
cze i w inny spos6b — wg wlasne-
go pomyshu,

Po wykonaniu obu czeéci korpu-
su strugarki, przystagpimy do umo-
cowania (na plycie stolu podajgce-
go) prowadnicy (rys. 14) ulatwiaja-
cej prowadzenie materialu przy
struganiu §cianek przyleglych pod
katem prostym. Jest to dokladnie
wyprawiona listwa 2z twardego
drewna o wym. 600/650 X 100 X 25
mm, ktéra na 1/3 dilugosci (wezsza
o 10 mm) wystaje ponad stolem od-
prowadzajgeym. Do boku tej li-
stwy (poSrodku jej dlugosci) jest
przymocowany od spodu na klej i
wkretki uchwyt w postaci listwy o
wym. 150 X 75 X.18 mm z wycieta
w niej podluzng szczeling o wym.
80 X 10 mm. W szczelinie bedzie sig
znajdowala §ruba M 6 polgczona z
klockiem o wym. 80 X 50 X 30 mm
przymocowanym do boku podstawy
w miejscu wskazanym na rysunku.

Dzieki temu urzadzeniu mozZna
ustawiaé prowadnice w dowolnym
miejscu szerokoéci stolu, jedymie
tylko przez zluZnienie motylkowe]
nakretki, przesuniecie prowadnicy
w uchwycie i ponowne jej dokrece-
nie. W razie za$ potrzeby strugania
materialu na calej szerokodei stru-
garki, prowadnice zdejmuje sie ze
stolu przez odkrecenie i Wwyjecie
Sruby.

Najwazniejsza cze§é strugarki, ti.
wal nozowy wraz z oprawa i lozys-
kami oraz ostong (rys. 15) — ze
wzgledu na duza dokladnosé obréb-
ki tych czefci — powierzymy do
wykonania fachowcowi.







Po wykonaniu tych czeéciispraw-
dzeniu ich dzialania (wal z nozami
powinien byé dobrze wywazony) u-
stawiamy je na podstawie i pod-
kladce w taki sposéb, aby odleglosé
walu nozowego (bez mozy) od po-
wierzchni stolu wynosila najwyzej
2,5 mm (rys. 16). Jezeli odlegloéé ta
okazalaby sie wieksza, to trzeba pod
podkladke podlozyé kawalek tek-
turki preszpanowej, jezeli mniejsza
— to podkladke trzeba odpowiednio
zestrugat. Po dopasowaniu tej czeé-
ci strugarki, przykrecamy ja do
podstawy dwiema S&rubami (z kaz-
dej strony) i jeszcze raz sprawdza-
my oddalenie od powierzchni stolu
(przy desunigtych obu jego cze$-
ciach). ;

Noie przymocowujemy do walu
za pomocg kréotkich érub maszyno-
wych 0 ¢ 8 mm, ktérych Iby nie
powinny wystawaé poza wa-
lu. Ostrza nozy powinny wystawaé
poza krawedZ wyrobionego w wale
Zobka co najwyizej 2—2,5 mm i po-
winny byé dokladnie réwnolegle do
powierzchni watlu.

Noie ustawia sie i reguluje ich
wysunigcie za pomocg miotka i
drewnianego klocka przez pobijanie
z tylu i sprawdzanie pod $wiatlo za
pomocy listewki lub innego szablo-
nu. Ostreenia mozy malezy dokony-
waé na mechanicznej ostrzarce, by
zachowa¢ w aich jednakowy kat
ostrza.

Po umocowaniu wali nozowego
do podstawy strugarki, przystepuje~
my do wykonania stojaka. Stojak
strugarki (wg rys. 17) wykonamy z
listew twandego drewmna o przekroju
75 X 50 mm, ktére |
czopy i klej i wzmocnimy dodatko-
wo klinami. Polgczenia ta musza byé
wykonane bardzo dokladnie i cias-
no dopasowane.

W dolnej czefci stojaka osadzimy
réwniez poziomo deske grubodci 30
mm, do ktérej przykrecimy Srubami
silnik elektryczny. Silnik trzeba tak
‘ustawié, aby jego kolo pasowe o (p
50 mm znalazlo sie na jednej linii'z
kolem pasowym walu nozowego o
@ 100 albo 150 mm, ale nie bezpo-
$rednio pod mim, lecz w pewnym
oddalemiu. -
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polaczymy na'

Silnik polaczymy pasem bez kon-
ca z kolem pasowym walu nozowe-
go. Pas bez konca nie powinien byé
zbyt mocno napiety na kotach, gdyz
wplywa to szkodliwie na lodyska,
ktére predzej sie wycieraja. Napie-
ty zbyt luino, po wyciagnieciu sie
bedzie ciggle spadatl

Nad silnikiem umocujemy w sto-
jaku pélke na podreczne narzedzia
potrzebne do konserwacji strugarki
i do wymiany nogy.

W drugiej czedci stojaka, odgro-
dzonej od silnika szczelng Sciankg
ze sklejki, urzadzimy komore zsypo-
wg na wiéry. W tym eelu bokj sto-
jaka i dno wypelnimy sklejks, a z
przodu dorobimy drzwiczki zamy-
kane na zatrzask lub zasuwike,

Teraz przymocowujemy do stoja-
ka strugarke za pomocg Srub z na-
kretkami, po dwie z kazdego kofica
podstawy (rys. 18). :

Strugarke przed przymocowa-

“niem do stojaka trzeba ustawié do--
_ktadnie poérodku i wypoziomowaé.

Po przykreceniu jej — polgczymy
pasem bez konica oba kola pasowe i
przeprowadzimy prébe dzialania
strugarki bez wlgczania pradu. Do
uruchomienia silnika uzyjemy sznu-
ra kilkumetrowej dlugofci w po-
dwdlinej izolacji gumowel, zakoticzo-
nego wiyczks. Sznur podigezymy do
zaciskéw silnika, a miejsce podig-
czenia starannie zaizolujemy.

PRACE WYKORN! cmmwn

Po przeprowadzeniu préb dziala-
nia strugarki i ewentualnym usu-
nigciu zauwazonych usterek wszyst-
kie czeSci drewniane z wyjatkiem
powierzchni obu cze$ci stolu i pro-
wadnicy  starannie wygladzimy
Sciernym papierem i zaciagniemy
politurg albo pomalujemy dwukrot-
nie bezbarwnym lakierem. Powierz-
chnie stolu i prowadnicy, o ile nie
zrobiliSmy tego wcze$niej, nasycimy
kilkakrotnie olejem -lnianym i po-
zostawimy do zupelnego wyschnije-
cia. Aby zabezpieczyé powierzchnie
stolu przed szybkim écieraniem, mo-
Zzemy przymocowaé do miego gladkie
i réwne plyty stalowe (blacha grub.
2—3 mm).




