Przechowywanie réznorodnych przybo-
réw do szycia oraz do domowych robét dzie-
wiarskich zawsze sprawia klopot, poniewaz
zaden z fabrycznie produkowanych mebli
nie jest wyposazony w odpowiednie, nie--
wielkie pojemniki. Wykorzystanie szuflady
réwniez nie rozwigzuje kwestii, poniewaz
brak w niej przegrédek, a dodatkowe biega-
nie po kazdg igle, nié czy szpilki do regatu
z szufladg utrudnia prace.

W zwigzku z tym proponujemy samodziel-
ne wykonanie odpowiedniego pojemnika —
kasety, przedstawionego na rys. 1.

Kaseta sklada sie z pieciu pudelek sklejo-
nych z drewna i polgczonych razem dwunas-
toma listewkami zamocowanymi obrotowo
do bokéw pudelek tak, by pociagniecie gér-
nych pojemnikéw w bok, spowodowato roz-
suniecie si¢ pudelek na obydwie strony,
umozliwiajac korzystanie z przyboréw roz-
mieszczonych wewnatrz kasety.

Pojemniki osadzone sg na drewnianej
podstawie i wyposazone w odpowiedni
uchwyt umozliwiajgcy wygodne przenosze-
nie calej kasety.

Budowe kasety rozpoczniemy od wykona-
nia czterech jednakowych, mniejszych pu-
delek (rys. 2), z ktérych dwa bedg dodatkowo
wyposazone w pokrywy.

Wszystkie pojemniki kasety zrobione sg ze
sklejki, najlepiej liSciastej, grubosci 10 mm.
Najpierw nalezy przygotowaé odpow:edma
liczbe jednakowych elementéw 4 i 5, nastg-
pnie skleié¢ je klejem do drewna, np. wiko-
lem, metoda na styk, a potem dopasowaé do
nich dna (6) ze sklejki gruboéci 6 mm, wkleié
je do wnetrza ramek utworzonych przez boki
(4 i 5), a po wyschnieciu kleju wszystkie
krawedzie gotowych pojemnikéw wyszlifo-
waé drobnoziarnistym papierem Sciernym,
zaokraglajac lekko ich zewnetrzne krawe-
dzie.

Wszystkie mniejsze pojemniki powinny
mieé idealnie jednakowe wymiary tak, by
ustawione jeden na drugim stanowily jedno-
rodng bryle.’

Teraz dwa gérne pojemniki nalezy zaopa-
trzyé¢ w pokrywy (7 )i ktére réwniez wycina-
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my ze sklejki grubogci 10 mm i lgczymy
z pudetkami za pomocg kawatkéw zawiasa
taémowego (19) i wkretéw do drewna (18).
Na koniec w odpowiednich plaszczyznach
pojemnikéw wiercimy otwory o drednicy
3 mm i mocujemy do nich drewniane gatki
(14), za pomocg wkretéw do drewna (17),

Nastepnym etapem pracy bedzie wykona-
nie dolnego, duzego pojemnika (rys. 3). Skla-
da sie on z dwéch bokéw (1), dwéch poprze-
cznych bokéw (2), oraz z dna (3). Grubosé
irodzaj materialéw przeznaczonych na duzy
pojemnik jest identyczna jak poprzednio.
Jednakze lgczgc boki tego pudetka (réwniez
na klej) nalezy uwazaé, by nie nastgpilo
zwichrowanie elementéw, tzn. by gotowy
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szkielet byl idealnie prostopadio$cienny.
Najlepiej wiec klejone elementy $cisnaé
§ciskami stolarskimi (przez drewniane pod-
kladki!), a nastepnie sklejany przedmiot ulo-
zy¢ na plaskiej powierzchni, np. na stole
i obcigzy¢ go z gory szerokg deska dociénie-
tg dwiema ceglami.

Po wyschnieciu kleju, do §rodka pudetka
dopasowuje sie dno ze sklejki grubosci 6 mm
i wkleja sie je tak, by utworzylo z krawedzia-
mi bokéw jednolitg plaszezyzne.

Gotowe pudetko nalezy bardzo dokladnie
oszlifowaé drobnoziarnistym papierem
§ciernym.

Podstawa kasety sktada sie z dwéch ply-
tek (8) potgczonych poprzeczkg (9) i dwoma
walkami z drewna (12). Jej wykonanie nale-




2y rozpoczaé od wyciecia dwéch jednako-
wych elementéw (8), wg rys. 4, ze sklejki lub
kawalkéw tarcicy grubosci 20 mm. Gatunek
drewna przeznaczonego na elementy pod-
stawy zasadniczo jest obojetny. Jednakze ze
wzgledéw estetycznych powinien by¢ dosto-
sowany do gatunku sklejki uzytej na pojem-
niki. I tak jezeli pojemniki zrobione sg ze
sklejki liSciastej, to elementy podstawy réw-
niez powinny by¢ z takiej sklejki, albo z lis-
ciastej tarcicy. Odwrotnie — do pojemnikéw
ze sklejki sosnowej powinno sie dostosowaé
sosnowe elementy podstawy.

Ksztalt elementéw (8) przedstawiony na
rysunku mozna dowolnie zmieni¢, powig-
kszy¢ lub zlikwidowaé tuki bocznych pod-~
cie¢ itp. Jest to zalezne wylgcznie od wilas-
nych upodobari. Te same uwagi dotyczg po-
przeczki (9) przedstawionej na rys. 5. Jej
grubosé — 20 mm umozliwia sklejenie na styk
z bokami podstawy. Sztywnos§é zapewniajg
podstawie dwa drewniane walki (12) o fred-
nicy 10 mm, wsuniete i wklejone w elementy
(8). Dlugoéé watkéw wynosi 580 mm, wysta-
ja wiec poza boki (8) po 20 mm z kazdej
strony. Jezeli nie uda nam sie kupi¢ w sklepie
z listwami (wylacznie w handlu prywatnym)
gotowych walkéw, to musimy je zrobié sa-
modzielnie. W tym celu nalezy postaraé sie
o dwie listwy odpowiedniej dtugosci o prze-
kroju okolo 12%x12 do 14X 14 mm, a naste-
pnie strugiem nadaé im ksztalt zblizony do
okraglego. Dokladny ksztalt mozna bedzie
uzyskaé drogg cierpliwego szlifowania pa~
pierem §ciernym.

Gotowa podstawa powinna by¢ sztywna
i stateczna, podczas jej montazu nalezy
zwrécié uwage na idealnie réwnolegle polo-
zenie bocznych elementéw (8), gdyz od tego
zalezy stateczno$¢ calej kasety.

Jak bylo zaznaczone na wstepie, pojemni-
ki kasety polgczone sg obrotowo za pomocg
listew bocznych (15 i 16). Listwy te musza
by¢ sztywne i mocne, nalezy wigc zrobi¢ je
albo ze sklejki gruboéci 10 mm, albo z twar-
dego drewna, np. z debiny.

Kroétsze listwy (15), przedstawione na rys.
6, wyposazone sg w dwa ofwory o Srednicy
3 mm, natomiast dluzsze listwy (16) ~rys. 7 -
majg po trzy otwory, réwniez o Srednicy
3 mm. Listwy, bez wzgledu na to z jakiego
. materialu zostaly wykonane muszg by¢ bar-
dzo dokladnie wyszlifowane papierem
gciernym.

Rys.4
g 500 bigse
100 o Rys.S 10,
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350
Rys. 10

Przed ostatecznym montazem kasety na-
lezy wyznaczy¢ punkty, w ktérych musza
znalezé sie osie obrotu listew tgczacych (rys.
8). W tym celu wszystkie pudelka kasety
uklada sie w takiej kolejnoéci, w jakiej maja
byé zamocowane i zaznacza si¢ na ich bo-
kach punkty pod wkrety lgczgce wg rys. 8.
W wyznaczonych miejscach nalezy albo na-
wiercié¢ otwory pod uchwyty o srednicy 1,5
mm, albo lekko naklué te miejsca stalowym
kolcem. Nastepnie listwy gczace przykreca
sie wkretami do drewna (17) zwracajgc uwa-

ge, aby zostawié niewielki luz umozliwiaja- -

cy obrotowe polgczenie elementéw.
Polaczone pudetka nalezy osadzié na pod-

stawie i przyklei¢ je wikolem zwracajac

uwage, aby boki podstawy znalazly sig

Spis materiatow
Lp. | Nazwa elementu | szt. | materiat ‘"!'(’m:%?’
1 | bok dt. pojemnika 2| sklejka | 600x100x10
2 | poprzeczny bok 2 | sklejka |230x100x10
3 |dno 1| sklejka | 580x230x6
4 | bok mn. pojemni-
ka 8| sklejka | 300x100x10
5 | poprzeczny bok 8| sklejka | 230x100x10
6 |dno 4 | sklejka |280x230x6
7 | pokrywa 2| skiejka |300x250x10
8 | bok podstawy 2| skiejka | 250x240x20
9 | poprz. podstawy 1| sklejka |500x100x20
10 | poprz. uchwytu 1| skiejka |350x100x20
11 | listwa pion. uchw. 2 | sklejka | 500x40x20
12 | walek podstawy 2| sosna | @ 10x580
13 | poprz. kryjaca 1| sklejka | 250x20x3
14 | uchwyt (gatka) 4] sosna | @ 20x25
15 | listwy faczace 8 | sklejka | 145x20x10
16 | dt. listwy taczace 4| sklejka | 252x20x10
17 | wkrety do drewna | 32| stal @ 3x20
18 | wkrety do drewna | 20 stal @ 3x10
19 | zawias tasmowy 2| stal [10x10x230
20 | tafcuszek 2| stal |dobra¢
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w réwnej odlegloéci od obydwéch koficow
kasety.

Uchwyt przeznaczony do przenoszenia
kasety sklada sig z dwéch pionowych listew
(11) i poprzeczki (10), przystosowanej ksztal-
tem do wygodnego uchwycenia rekg.

Pionowe listwy o przekroju 20x40 mm
(rys. 9) zrobimy ze sklejki gruboéci 20 mm.
Prostokatne otwory 20X25 mm w listwach
nalezy wyciaé ostrym diutem, dopasowujac
je do konc6éw poprzeczki (rys. 10), réwniez
wykonanej ze sklejki gruboéci 20 mm.

Gotowe elementy uchwytu sklejamy ra-
zem i przyklejamy do bocznych powierzchni
duzego pojemnika, w miejscu zaznaczonym
linig przerywang na rys. 1. _
UWAGA! Gdyby okazalo sie, ze mniejsze
pojemniki kasety zbyt ciasno mieszczg sig
miedzy pionowymi listwami (11), to przed
ich przyklejeniem do elementéw (1), nalezy
wyciaé prostokgtne podkladki w wymiarach
40x 100 mm ze sklejki modelarskiej grubosci
1 mm i wklei¢ je migdzy listwy pionowe (11)
i boki dhuzszego pojemnika.

Na zakoficzenie montazu kasety musimy
zamocowa¢ jeszcze element kryjacy polacze-
nie mniejszych pojemnikéw. Element ten
(13) zrobimy z paska sklejki grubosci 3 mm
i przykleimy do jednej z pokryw gérnych
pojemnikéw. Natomiast obydwie pokrywy
malych pojemnikéw polaczymy zich bokami
kawalkami ozdobnego laficuszka (20)
i wkretami do drewna (18). Dlugo$é laficusz-
kéw nalezy dobraé doéwiadczalnie tak, by
pokrywy odpowiednio otwieraly sig, lecz nie
powodowaly wyrywania wkretéw mocuja-
cych zawiasy.

Na zakoriczenie budowy kasety, wszystkie
powierzchnie drewna nalezy pomalowaé
kilkoma (najmniej trzema) warstwami prze-
zroczystego lakieru nitro. Kolejne warstwy
lakieru naktadamy dopiero po catkowitym
wyschnieciu poprzedniej warstwy. Oczywis-
cie zamiast lakieru bezbarwnego mozna
uzyé tu réwniez dowolnej emalii olejnej,
zaleznie od upodobari i barwy mebli w mie-
szkaniu,

I jeszcze uwaga dotyczaca uzytych mate-
rialéw. W razie trudnosci z nabyciem sklejki
grubogci 20 mm, mozna elementy kasety
zrobié ze sklejki grubosci 10 mm i skleié
razem po dwa elementy, uzyskujac pozgda-
na grubo$é, a co za tym idzie i wytrzymalosé
materiatu. Wg DOEHETZELF

opr. Jerzy Pietrzyk



