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JAK POSLUGIWAC SIE PILA TARCZOWA?

Amatorska pila tarczowa (rys. 1)
— patrz ,Mlody Technik” nr 3 i 4

z 1960 r. — jest dbrabiarkg prze-

znaczong do wymiarowej obrébki
drewna, w wyniku &térej otrzy-
muje sig rzaz o powlerzchni glad-
kiej, nie wymagajacej zasadniczo
zadnych dodatkowych zabiegéw wy-
koficzajgeych (wyréwnania, gladze-
nia itp.).

Za pomocy tejze pily mozna prze-
rzyna¢ kawatki drewna grubogei do
30 mm, szerokoSci 300—400 mm
i dlugosci okolo 1000 mm wazdiuz
I' w poprzek stoi, pod katem pro-

stym i na ukos. Ponadto, po odpo-
wiednim uzupeiienju jej czefciami
dodatkowymi mozna na niej szlifo-
waé drewno, wiercié w nim otwory
(poziomo) oraz ostrzyé reczne ma-
rzedzia. Z tych wzgledéw moZna
stosowaé ja w pracowniach szkol-
nych, modelarskich, rzemieélniczych
i w chalupnictwie. Aby jednak pra-
cowala sprawnie i bezpiecznie, mu-
si ona byé zaopatrzona we wiasciwe
narzedzia tnged (bezwzglednie ostre),
musi posiadaé przepisowe zabezpie-
czenie i oslony, musi byé obslugi-
wana przez odpowiednio wyszkolo-
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nego pracownika, ktéry nie tylko
umialby sie nig poslugiwaé, ale
i konserwowaé jag (czyscié, oliwié.
ostrzyé, ustawiaé, puszczaé w ruch
i zatrzymywaé), :

I. Czegéé ingca

CzeScig tnacg tej obrablarki, wy-
konujgcg wlasciwa prace, jest
okragla tarcza stalowa odpowiednio
na obwodzie uzebiona. Od wlasei-
wego doboru tarczy, jej grubosel,
rodzaju uzebienia i sposobu ostrze-
nia zalezy dobra lub zla praca pily.

Do przerzynania drewna w po-
przek stojéw oraz do sklejki naj-
bardziej odpowiednie s pily o ze-
bach tréjkatnych réwnoramiennych
(rys. 2). Natomiast do przerzynania
drewna miekkiego wzdluz slojow
odpowiedniejsze beda pily o zebach
ostrokgtnych lekko pochylych (le-
zacych), rys. 3.

Drewno twarde wymaga stosowa-
nia pil uzebionych na tzw. wWilezy
bazur” o specjalnym ksztalcie (rys.
4). Natomiast pity gladkotngce maja
uzebienie grupowe (cztero- lub pie-
cioczlonowe) (rys. 5). Duze zeby w
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pitach tarczowych daja rzaz mniej
réwny niz zeby drobne. Do przerzy-
nania poprzecznego zeby pily po-

- winny byé mniejsze niz do prze-

rzynania podluZnego, poniewaz na-
potykajg one mniejszy opér widkien.

Pily gladkotngce majg tendencje
do zmiany kierunku przerzynania,
a mianowicie zbaczaja one w kie-
runku skosu sloja albo w strone
przytepionej powierzchni pity,

Zasadniczo pily tarczowe do ob-
rébki wymiarowej powinny byé
gladkotnace, z powodu jednak bra-
ku takich pi} w handlu, musimy
przerabiaé istniejgce, nadajac im
potrzebne wymiary | ksztalt zebéw.
Wymiary pit tarczowych okresla
sig na podstawie: a) $rednicy tar-
czy (,.D"); b) Srednicy otworu w
tarczy (,,d"); c) grubosei tarczy i d)
uzebienia (rys. ),

Do amatorskiej pily tarczowej
najbardziej odpowiednia okazala sie
tarcza firmy ,.Globus” o @ D = 100
mm; d = 15 mm i grubolei tar-
czy 1,2 mm (po poszerzeniu otwo-
ru ,d” do 16 mm) oraz frezy tar-
czowe (do metalu) o @ D = 70—80






mm;d = 16 mm i gruboéci tarczy
ad 0,75 do 1,6 mm (po odpowied-
nim przerobieniu unqbienla). Gle-

wspomnianych pil
granicach od 1 do 30 mm.

Wymagany zestaw pil do powy2-
szej obrabiarki powinien sie skia-
daé co najmniej z 3 tarcz ,,Globus”
o uzebieniu podanym wytej oraz
1—2 frezéw do metalu przerobio-
nych na pily gladkotngce (wg opisu
i rysunku zamieszczonych w nize
4 ,Mlodego Technika” 1860 r).

trudn
duzego dofwiadczenia, wprawy iod-
powiednich przyrzadéw 1 urzadzen
do rozwierania zebdw, do mierzenia
i sprawdzania wielkodci rozwarcia,
do cyrkulowania uzebienia oraz
kompletu piinikéw - albo specjalnej
szlifferki. Z tych wzgledéw lepiej
jest powierzy¢ wykonanie tej czyn-
noéci odpowiednio wykwalifikowa-
nemu rzemieflnikowi,

Musimy jednak wiedzieé, ze:

1) dobra pila nie moze mie¢ Zad-
nych peknigeé ani wylamanych ze-
béw, poniewaz takie uszkodzenia
" moga spowodowaé rozerwanie sig
-tarczy w czasie biegu pily;

ezy (rys. 7) (w tarczach dostosowa
nych do obrabiarki amatorskiej roz-
warcie to bedzie wynosﬂo od 0,1
do 0,25 mm);

3) zeby pily muszg byé dobrze
naostrzone, gdyz w przeciwnym wy-
padku pita bedzie przerzynaé ma-
terial nieréwno i szarpigco;

4) przejécia miedzy zebami nie
moga byé podciete (rys. 8), gdy:
moze to spowodowaé urwanie sie
zeba w czasie pracy albo pekniecie

§) przy ostrzeniu, zeby pily muszg
byé poddane tzw. cyrklowaniu, w
wyniku ktérego wierzchotki wszyst-
kich zebéw bedg jednakowo odda-
lone od geometrycznego srodka tar-
czy, a laczgca je linia utworzy do-
kiadne kolo (rys. 9). Jeéli zeby pity
beda réinej wysokosci — to naj-
dluzsze z nich beds sie najpredzej
rozgrzewadé 1 zuiywaé i mogg staé
sie przyczyng peknigcia tarezy

80

nmm

Kazda pita tarczowa powinna byé
w czasie pracy odpowiednio nbe:-

ktéreso zadaniem jest:

a) niedopuszczenie do zakleszcza-
nia przerzynanego materialu na
tylnej czedci tarczy, a tym samym
mpuumnie do jego wsteczungo

tu;
b) oslona tylnych zebéw tarczy —
chronigca rece przed skaleczeniem
przy odbiorze przecietego materia-

Gruboﬂ: klina powinna byé nieco
wieksza od grubosci tarczy, ale
mniejsza od szeroko$cl rozwarcia
zebéw pily. Przy pitach gladkotng-
cych klin mumephjacy nie jest
konieczny. *

Klin zamocowuje sie w odleglosci
2—3 mm od wierzcholkéw zebdw,
a jego konlec poniZej najwyzszego
punktu tarczy réwniez o 2—3 mm,

2. Slu-zynka na trociny ‘zamoco-

pod plytg stolika, bedaca
jednoa.ein.e zabezpleczanlem zebow
tarczy od dolu (rys. 11).

3. Kaptur ochronny (rys. 12) za-
bezpieczajgcy ze¢by pily od géry
i chronigcy rece przed skalecze-
niem przy przesuwaniu materialu
oraz oczy przed odrzucanymd tro-
cinami i1 drzazgami.

Kaptur powinien byé przymoco-
wany do prowadnicy w sposéb
umozliwiajacy odpowiednie jego
ustawienie,

II1. Urzadzenia pomocnieze

Omawliana pila tarczowa powinna
byé wyposazona w . nastepujace
urzgdzenia pomocnicze (rys. 13):

1) prowadnice z wkiadkami,

‘;’; pmel;.lhwadlo,

PoOpychacz poprzeczny,

4) grzebien,

5) podktadke do ciecia ukoénego,
w wypadku gdy -stél obrabiarki nie
jest uchylny,

8) Sciski stolarskie metalowe,

em tych urzgdzen za-

poznnm si¢ przy omawianiu dai-
szych czedci pily tarczowej i sposo-
béw obrébki drewma z ich pomoca.



Najwazniejszg czynnoscig

przed
uruchomieniem pily jest wlasciwe
osadzenie {1 zamocowanie tarczy na
wale wrzeciona. }

W tym celu wybleramy ' tarcze
nadajgcg sie najlepiej do wykona-

nia danej pracy, podnosimy plyte

stolu roboczego, unieruchamiamy ja
podpérka, odkrecamy nakretke za-
ciskajgeg  poprzednio tarczg na
wrzecionie. Aby odkrecié nakretke,
kiadziemy kawalek drewna w po-
przek podstawy, od strony klina,
nastepnie zakladamy klucz na na-
kretke i1 opieramy go koficem
o drewno, po czym prawg reks
przesuwamy wolno tarcze w lewc
i nastepnie szybkim ruchem w pra-
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wo, tak aby klucz uderzy! o drew-
no. Przy dobrym wykonaniu tej
czynnoSci nakretka zluzni sie juz
po pierwszym uderzeniu (fot. 1).
Z kolei zdejmujemy pierSciefn do-
‘ciskajacy oraz tarcze i starannie
oczyszczamy plaszcezyzny styku (pier-
Scieni i tarczy) z trocin, Zywicy
i innych zanieczyszczer, nastepnie
zakladamy przygotowang tarcze na
wal wrzeciona (zebami nachylonymi
do przodu), zakladamy z powrotem
pierscien dociskajacy i nakretke, po
czym silnie jg dokrecamy w lewo,
gdyz ma ona gwint lewozwojowy.

Srednica otworu tarczy powinna
byé¢ dopasowana Sci§le do grubosel
walu wrzeciona. Je§Hi bedzie mniej-
sza — rozwiercamy ja, jeSli wiek-
sza — wkladamy uzupelniajgcy
pierScien. Tarcza pily powinna byé
osadzona na wale do$¢ clasno, ale

nie za ciasno, a nakretka dokrecona
w kierunku przeciwnym do obrotu

"(Ciag dalszy nastqpi)




