Czesé 2

4.4, Kétka i talerzyki (rys. 9,10,11,12)

Opis dotyczy kolek wzietych z tarcz te-
lefonicznych. Z czesci znajdujgcych sie w
tych tarczach (ktére mogg byé uszkodzo-
ne) nalezy wykonaé: talerzyki (23) i (26),
kotko posrednie (25), kota napedowe (22) i
(45), oski (24) i (49), pierscienie (42) i (55)
oraz gniazdo (47) i lozysko (44). Potrzebne
sa czesci z 3 tarcz.

Nasadki (56) na talerzyki mozna wyko-
na¢ z obsadki niektérych dlugopisow lub
flamastrow. Kolo (45) wykonujemy z kot
ka zebatego @ 27 mm po uprzednim spito-
waniu zebow. Rowek robimy recznie pilni-
kiem kwadratowym, po uprzednim nacie-
ciu pitkg wlosowg rowka na obwodzie két-
ka, w srodku jego grubosci. Lozysko (44)
zrobione jest z tej czesci kolek z tarczy,

ktére majg mniejszg srednice. Odeinamy -

z tej czesci plasterek grubosei okolo 2,5 mm
osadzamy go w otworze kola (45), a
nastepnie Scieramy na réwno z powierz-
chniami kola na drobnoziarnistym papie-
rze sciernym. Dopiero teraz rozwiercamy
otwor @ 1,5 mm tak, aby kolo obracalo sie
zupelnie swobodnie na osi, lecz bez nad-
miernych luzéw.

Otwory pod nity (48) nalezy wywiercié
wtedy, gdy kolo (45) nie jest jeszcze pozba-
wione zebow.

4.5. Diwignia (rys. 13)

Diwignie (5) zrobimy z blachy mosiez-
nej grubosci okoto 0,8 mm. Oska (64) moze
by¢ wykonana z rurki mosieznej od diugo-
pisu. Rowek wycinamy pitkg wlosowa.
Oska powinna obraca¢ sie swobodnie w
otworze @ 3 mm wykonanym w ptycie
montazowej.

4.6. Kotki mocujace sprezyne (rys. 14)

Koiki (29) wykonujemy z rurki mosigz-
nej od diugopisu lub w ostatecznosci z rur-
ki plastikowej rowniez od dtugopisu i osa-
dzamy ciasno w otworach @ 2 mm wy-
wierconych w plycie montazowej.
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4.7. Szpulka (rys. 15)

Szpulki (70) wycinamy z plyty polistyre-
nowej lub wykorzystujemy oryginalne
szpulki z kasety, obcinajac je na srednice
16 mm. Tasme (71) mocujemy odcinkiem
koszulki igelitowej (72), jak to pokazano
na rysunku.

4.8. Zespot rolki dociskowej (rys. 16)

Dzwignie (15) zrobimy z blachy stalowe;j
lub mosig¢znej grubosci okoto 0,3 mm. Na
plastikowe rolki wykonane z czesei walco-
wych kolek zebatych nakiadamy gumki
(62). Gumki te mozna otrzymac przez recz-
ne stoczenie uszczelki od syfonu, z gumki
od piora wiecznego lub w ostatecznosei z
koszulki z miekkiego igelitu. Usytuowanie
dzwigni (15) w pionie zapewniajg koszulki
igelitowe (63) natozone na kotek (16). Ot-
wory @ 5 i & 6 mm ustalamy doswiad-
czalnie przy montazu. Oska (76) jest stalo-
wa.

4.9. Rolka napedzajgca tasme (rys. 17)

Kotko (18) zostalo zrobione z rolki po-
Sredniczgcej stosowanej w gramofonach
starego typu. Kétko odcinamy na tokarce
lub recznie. Wygladzamy najpierw plasz-
czyzne rolki tak, aby byta ona prostopadta
do osi podiuznej otworu & 3 mm. Nastep-
nie bardzo delikatnie odcinamy pitkg wito-
sowgq plasterek grubosci okoto 2 mm liczgc
od plaszczyzny wygladzonej. Kotko jest u-
dane, jezeli nie wida¢ zadnego bicia pro-
mieniowego przy jego obracaniu na dopa-
sowanej osce. Na koniec wyréwnujemy o-
bydwie plaszezyzny koétka przez ich deli-
katne docieranie na papierze $ciernym.
Zalecane jest wykonanie obydwu po-
wierzchni lekko wypuklych, co mozna u-
zyskacé docierajgc kotka na papierze Scier-
nym uformowanym tak, aby byl lekko
wklesty. Tulejke (57) mozemy zrobié z rur-
ki od dlugopisu lub z koncoéwki wtyczki
stuchawkowej dwubiegunowej. Tulejke o-
sadzamy ciasno w koélku. Jezeli luz jest
zbyt duzy - stosujemy klejenie. Krgzek
(61) ciasno dopasowujemy do oski (60).

4.10. Osadzenie glowic (rys. 18)

Od glowic odcinamy podstawy. Glowice
kasujacg scieniamy od spodu tak, aby o-



bydwie glowice, polozone na plaskim stole
mialy na tym samym poziomie swoje
szczeliny. Nastepnie sklejamy glowice ze
sobg bokami i przyklejamy je do paska z
preszpanu o wymiarach 0,5x10x24 mm
(65), po czym wsuwamy ten pasek do uch-
wytow (66). Przewidziano luzy w uchwy-
tach umoiliwiajqce regulacje polozenia
glowic w pionie i w poziomie. Po ostatecz-
nym ustawieniu glowic, przyklejamy pa-
sek do plyty montazowej (1). Uchwyty (66)
wykonujemy z polistyrenu i przyklejamy
do piyty (1).

4.11. Zamocowanie silnika (rys. 19)

Do plyty (1) mocujemy rure (67), wyko-
nang ze stali, aluminium lub plastiku, za
posrednictwem drutéw miedzianych (68) o
$rednicy okolo 1 mm, Amortyzatory (69)
robimy z fileu lub mikrogumy. Silnik naj-
pierw tak obracamy w jego gniezdzie aZ
uzyska sie minimum szuméw przy regula-
torze wzmocnienia ustawionego na ma-
ksimum, a nastgpnie zaklinowujemy go w
tym polozeniu klinami z preszpanu.

4,12, Przerébka silnika (rys. 20)

Oryginalny silnik dostepny w handlu
jest zbyt diugi (26 mm) i dlatego koniecz-
na jest jego przerdbka, Opis dotyczy prze-

robki silnika najbardziej popularnego,
typu E-320.8N z komutatorem walcowym.

Przecinamy obudowe w odleglosci okolo
13 mm od jej krawedzi, zdejmujemy po-
wstalg w ten sposob tulejke i skracamy jg
o okolo 4 mm. Zakiadamy jg ponownie,
tak ustawiamy, aby nowa diugosé metalo-
wej obudowy (bez denka) wynosila na ob-
wodzie 19 mm i w tym polozeniu przykle-
jamy ja do magnesu.

Wybijamy lozysko, spilowujemy jego
gniazdo na réwno z obudowsg i wciskamy
lozysko do srodka lecz tak, aby nie wysta-
walo na zewnatrz. Denka $cieniamy o
1 mm w czesci wewnetrznej (na pierscie-
niu), a trzymacze szczotek ksztaltujemy
jak na rysunku, aby nie odstawaly od den-
ka o wiecej niz 3,6 mm. Szczotki ustawia-
my lekko skos$nie w kierunku rdzenia
wirnika. Odwijamy uzwojenie i zdejmuje-
my komutator. Zdejmujemy 4 blachy
rdzenia wirnika, przy czym blache ze-
wnetrzng zdejmujemy nadzwyczaj ostroz-
nie, aby nie uszkodzi¢ pokrywajacej ig
kruchej warstwy tworzywa izolujgcego u-
zwojenia od rdzenia. Zakiadamy ponow-
nie blache zewnetrzna. Od strony komuta-
tara zakladamy (zamiast tulejki) podkiad-
ke grubosci okolo 1 mm. Zakiadamy ko-
mutator. Tulejke od strony przeciwnej
skracamy do 2,5 mm. Teraz nawijamy u-
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zwojenie nowym drutem & 0,22 mm, po
okoto 300 zwojéw w kazdej cewce. Cewki
lgezymy w ,gwiazde"” tzn. poczatki lgczy-
my do komutatora, a konce ~ ze sobg. Czo-
ta cewek ksztattujemy palcami, aby przy-
braly ksztalt i wymiary wg rys., a nastep-
nie utwardzamy klejem. Skiadamy silnik i
zalaczamy go pod napiecie 1,5 V. Obraca-
my denko i ustalamy jego polozenie wte-
dy, gdy prad pobierany przez silnik jest
najmniejszy lub gdy jego obroty sg naj-
wieksze. Przy poprawnie wykonanej prze-
robce prad jalowy silnika nie powinien
przekraczac¢ 15 mA przy zasilaniu napig-
ciem 1,5 V, a jego obroty powinny wynosié¢
wtedy okolo 1000/min. Po skorygowaniu
ustawienia lozyska od strony przeciwnej
do komutatora, przyklejamy je do obudo-
wy. W podobny sposéb mozna przerobié¢
silnik typu PRM-33-1,7 z plaskim komuta-
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torem. Przerdbka tego silnika nie wymaga
jcieniania rdzenia wirnika. Silniki wybra-
kowane, lecz nadajgce si¢ do zastosowa-
nia mozna naby¢ w cenie po okolo 40 z1 za
sztuke w sklepach z czeéciami niepeino-
wartos$ciowymi.

4.13. Kotko pasowe (rys. 21)

Koétko (20) wykonujemy z czesci walco-
wej koélek zebatych lub z jakiej$ galki o
odpowiednich wymiarach.

4.14, Przerobka przelacznika rodzaju
pracy (rys: 22)

Spos6b przerébki wynika z rysunku,
Chodzi o to, aby zwigkszy¢ skok przeigez-
nika i zapewnié jego trwale i pewne polo-
Zenie w pozycji srodkowej tj. ,Stop”.
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Dzwignia jest skrocona do okoto 3 mm,
aby nie utrudniala zdejmowania i zakla-
dania pokrywy (54) obudowy. Wystawanie
diwigni na zewnatrz obudowy zapewnia
odejmowalna nasadka (83) wykonana z
polistyrenu. :

4.15. Pozostale czeéci

Plytki wyjscia (WY), wejscia mikrofonu
zewnetrznego (WEM), tadowania (LAD),
listewki (74), (75) i (80) oraz stupki dystan-
sowe (77} i gniazda na wkrety (73) robimy
z polistyrenu. Wkrety (73) majg gwint M1.
Takie wkrety sg uzywane w miniaturo-
wych kondensatorach strojeniowych. Mo-

zna je w ostatecznodci zastapi¢ drucikami

@ 1 mm. Rolki (28) s3 wziete z typowej
kasety i $cienione do okoto 4,25 mm. Ply-
tki (52) i (53) z dowolnego tworzywa o gru-
bosci maksymalnej 1 mm ograniczaja
przesuwanie sie tasmy i szpulek w kierun-
ku pionowym i zapewniajg plaskie nawi-
janie tasmy. . . -

Plytka dolna (52) jest zdystansowana do
plyty montazowej (1) wstawkami grubosci
1 mm., Stupki (77) dystansujg do siebie
plytki (52) i (53) w odleglosci 4,3 mm i sg
przymocowane do tych plytek pretami
metalowymi @ 1 mm (78) bez klejenia,
aby umozliwié, w razie potrzeby, latwy do-
step do szpulek. Na plytce dolnej polozony
jest, odpowiednio przyciety, papier wosko-
wany (51) grubosci okolo 0,2 mm.

Kolki i gniazda (WY, WEM i LAD) wzie-
te sg z fabrycznych wielowtykéw typu
+BELTRA”, Jezeli takie wielowtyki bylyby
niedostgpne mozna wykonaé¢ gniazda z
rurki mosieznej od dlugopisu, a kolki z
drutu mosi¢znege @ 1 mm. Kotki i gniaz-
da sg przyklejone do ptytek po uprzednim
przylutowaniu do nich przewodéw. Prze-
zroczysta plytka (52) jest przyklejona do
obudowy na styk. Przyklejone sg réwniez:
diody Swiecace, glosnik do plyty (79) i
dziurkowana blaszka przed mikrofonem

Otwér do regulacji potencjometrem (P)
napigcia na wyjéciu mozna zatkaé korecz-

kiem. Kolki (31) i (19) wykonujemy z drutu

miedzianego @ 1 mm w emalii. Kotki (34) i
(35) wykonujemy z drutu miedzianego
@ 1 mm. '
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Sprezyne (7) zrobimy nadzwyczaj sta-
rannie z blachy sprezystej grubosei okoto
0,2 mm. Miedziane lub mosigzne kotki (8) i
(6) osadzamy w plycie (1) na weisk.

. Popychacz (10) jest zrobiony z drutu
@ 06 mm np. ze spinacza biurowego.
Sprezynka (33) moze byé wykonana z dru-
cika & 0,4 mm odwinigtego ze sprezyny
spiralnej (11). Sprezynka (41) musi byé
bardzo delikatna, np, z drutu @ 0,2 mm.
Jej diugosé i napiecie nalezy dobraé do-
Swiadczalnie. Sprezyne (30) wykonujemy
z paska sprezystej blaszki gruboseci 02
mm, a ostone (12) tloczka (13) i uchwyt (82)
mocujacy przetacznik (14) - z blachy gru-
bosci 0,3 mm.

Podkladki (48), (50) i (58) wycinamy cyr- .
klem z papieru woskowanego 0,1 mm.

* Andrzej Przytula
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