s§g w
sklepach z artykula-
ymi, ale wysoka ich
200 =zl) odstrasza od

W warunkatch amatorskich moze-
my wykonaé lampe ciemnio-
w4, przy czym aklad kosztéw nie
powinien ¢ 20 =z, czyli
dziesieté raz‘ mniej niz cena
lampy fabrycznej.

Praca jest bardzo latwa, mozliwa
do wykonania prz'z naprawde po-
czatkujgcych majsterkowiczéw.

Gotowa lampa zostala przedsta-
wiona na rys. 1.i=fo4: Do drewnianej
podstawki przymocowane sg dwa
wsporniki boczne o ksztalcie tra-
pezu. _

Pomiedzy wspornikami zostala
obrotowo zawieszona obudowa za-
rowki, oslonieta filirem od strony
przednie]j.

U géry obudowy przymocowana
jest osiona otworéw wentylacyj-
nych, koniecznych ze wzgledu na
silne grzanie zaréwki.

Przewbd zasilajgey wyprowadzo-
ny jest przez nagw.ntowang rurke,
spelniajgca jednoczeénie role 'osi
obrotu obudowy.

Na podstawce widoczny jest wy-
lacznik przyciskowy wlgczajacy Za-
réwke do sieci elektryeznej.

Prhce rozpoczniemy od wykona-

nia podstawy hlnpy (rys. '®), naj-
lepiej ze sklejki grubodci 10 mm.
Po wycieciu ogblnego jej ksztaktu,
w podstawie wywiercimy otwér o
éredn’'cy 10 mm dla umocowania
mmih oraz dwa M o Q86

réwnolegle do ' pod-

' mm
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stawy, celem wykonania polgczen
elektrycznych.

Wsporniki pionowe (rys. ¥) wy~
konamy z tego samego materialu,
co podstawe. Otwoér p Srednicy 10
mm przewiercimy w obu wsporni-
kach jednoczedn'e, aby unikngé
wzajemnego przesuniecia.

Gotowe elementy drewniane opi-
luiemy za pomocg pilnika, steplajge
i wyokraglajgc wszystkie ostre kra-
wedzie, a nastepnie zaszlifujemy
powierzchnie drobneziarnistym pa-
pierem $ciernym.

Montaz wspornikéw z podstawg
wykonamy za pomocg wkretéw do
drewna dlugosc, 30 mm.

Wykonanie obudowy zardwki roz-
poczni my od wyciecia ze sklejki
$cian bocznych (rys. ).

Otwoér o Srednicy 10 mm wyw er-
cimy w obu $ciankach jednoczes$nie
(jak poprzednio).

Sciany boczne obudowy polgczy-
my za pomocg pasa blachy grubos-
e. 0,5—1 mm (rys. &, wygietego na
ksztalt podkowy. W blasze wywier-
cimy szereg otworbdw o Srednicy 1
mm, sluzaecych do przybicia gwoi-
dzikami §ecian boeznych, i o Sredni-
¢y 3 mm do nitowania z naklad-
kami prowadnicy filtru praz otwo-
6w wentylacyjnych ol érednicy
8 mm.

Nakladki prowadnicy filtru (rys.

, W formie kgtown ka, wykonamy
z blachy grubosSeci 0,5 mm. Po wy-
wierceniu otworéw o frednicy 3mm
nakladki wygniemy w imadle.

Oslone otworow wentylacyjnych
(rys. W wytniemy z blachy z pusz-
ki po konserwach i wygniemy wg

rysunku.
Wszystkiee krawedzie elementédw
metalowyech opilujemy dokladnie

pilnikiem gladz kiem. Ostre rogi
blachy nalezy lekko zaokrgglié, aby
nie kaleczyly przy dotknieciu.
"Montaz obudowy zaréwki wyko-
namy wg rys. \§ Najpierw znitu-
jemy prowadniceé filtru i ostone
otworéw. Do nitowania najlepiej
uzyé nitéw aluminiowych (m.ek-
kich) o Srednicy 3 mm.

Nastepnie polagczymy drewniane
$cianki boczne z cze§ciami metalo-
wymi zbijajae je gwoidzikami diu-
gosci 10—15 mm.

Nalezy zwroci¢ uwage, aby sze-
rokos¢ prowadnic filiru wynosila
okolo 3—4 mm.

Obudowe zardéwki poljczymy ze
wspornikami za pomocg nagwinto-
wanych rurek dlugosci 30 mm (tzw.
lgcznikow) (rys. i Eaczniki moina
nabyé w prywatnych | sklepach
z artykulami elektrotechnicznymi.

Montaz oprawki zarbéwki wyko-
namy Wg TIYS. %Q Oprawka jest
wkrecona na geznik wlasnym
gwintem.

Przewdd elektryczny od zacis-
kéw oprawk| przechodzi przez lgez-
nik w kierunku wylgcznika i wtycz-
ki.

Wspornik nalezy zacisngé miedzy
nakretkami lacznika, przez co uzys-
kamy sztywne zawieszenle opraw-
ki zaréwki. Zmieniajagc kierunek
fwiecenia lampy bedz emy obracali
obudowe nie skrecajac przewodow
elektrycznych.

Filtry do lampy zakupimy W
sklepie Foto-Optyki. Najlepiej za-
opatrzy¢ sie w komplet trzech fil-
tré6w, a mianowicie: pomaraficzo-
wy, czerwony i zbltozielony.

Zarbwka zastosowana w lamp'e
powinna mieé¢ maly gwint (ze
wzgledu na oprawke) oraz moc naj-
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