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Po przeprowadzeniu préby dziata-
nia wymienionych zespolow czedci
przystepujemy do wykonania stoli-
ka roboczego (11). Stolik roboczy,
przypominajgcy z wygladu prosto-
kaine pudelko z wieczkiem, spelniaé
bedzie w wyrzynarce podwdjng ro-
le: jedng jako miejsce, na ktérym
opiera si¢ i obraca obrabiany mate-
rial, i druga jako urzadzenie zape-
wniajgce (dzieki prow=adii pro-
stopadly ruch Gstepowy awie
pily. Z toh wzgledéw powinien byé
znudowany z kawaltkéw grubszej
sklejki starannie i dokladnie obro-
bionych, szczelnie dopasowanych i
polaczonych na klej wkretkami.
Wyciecie w bocznych Scianach sto-
lika, tworzace prowadnice dla wo-
dzidel poziomych i oprawy pily, wy-
konujemy (przed polaczeniem ich
ze Sciankg tylng) najpierw w dwéch
bocznych sciankach (od razu), a po-
tem w tylnej (osobno).

Otwory na korbowéd i wodzidia
pionowe wywiercamy i wycinamy w
podstawie stolika réwniez przed je-
go zlozeniem.

Otwory na wodzidla pionowe po-
winny wypaéé na jednej plamyi
nie z wycieciami w bocznych Scian:
kach (prowadnicami). Listewki pro
wadnicowe i katowniki, za pomocsy
ktérych unieruchomimy stolik na
podstawie, przymocujemy do nie-
go po polgczeniu Scianek z dnem.
Prostokgine wyciecie w podstawie
wyrzynarki przeznaczone na korbo-
wod powinno odpowiadaé wycieciu
w dnie stolika. Wyznacza sie je na
wprost krétszej osi mimosrodu po
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polaczeniu jej korbowodem z uchwy-
tem pily. Wieczko stolika wykonu-
jemy ze sklejki lub plyty spilénionej
(wg wymiaréw podanych na rysun-

ku) i przyfocowujemy do niego li-
stewki (od spodu) wumozliwiajgce
szczelne osadzenie wieczka na stoli-
ku i jednocneé:ne ulatwiajace zdej-
mowanie go w razie pofrzeby ze sto-
lika. Otworek na brzeszczot pily o
@® 5 mm wywiercamy wiertlem, za-
chowujac jego wspélosiowosé z o
tworem wywierconym w dnie stoli-
ka na korbow6éd. Aby stolik sie
zbyt szybko nie brudzil, moZemy
zaciggnaé go politurg lub bezbarw-
nym lakierem.

Oprawe pily (12) skladajacy sie z
prostokatnej ramki, uchwytu ! wo-
dzidet wykonujemy z drewna su-
chego i lekko spriystego (z liste-
wek jesionowych lub brzozowych)
Scifle wg wymiaréw podanych na

- zalgczonych rysunkach. Gérne i dol-

ne ramie¢ ramki sporzadzimy z cien-
szych listewek, pionowe za§ z li-
stewki grubszej, w kiérej z obu
koficéw wyrzynamy pilg prostokat-
ne wyciecia zwane widlicami. Wy-
cigcia te musza byé bardzo szczel-
nie dopasowane do konhcéw obu ra-

slojéw bez wycinania widlic. Czesci
te polgezymy klejem wodoodpor- -
nym. Przed sklejeniem ich wywier-
cimy jeszcze w drugim koficu obu
ramion oprawy otwory na §ruby mo-
tylkowe, a w dolnym ramieniu czwo-



rciatny oiwér na poZicme woazidio.
Dla wzmocnienia gornege

nakleimy w tym miejscu trapewwa'

nakladke z twardego drewna, kitérg
wglebimy nieco w listewke, Po skle-
jeniu ramki wywiercimy na wysta-
jacym koncu otwér o @ 1—2 mm
i taki sam otwér w dolnym ramie-
wykonamy z drutu stalowego miek-
kiego, ktérego kilka pasm zaloZymy
w otworki i skrecimy razem kilka-
krotinie.

Po sklejeniu ramki przygotujemy
material na uchwyt pily (13), wodzi-

g\r
dia i korbowéd (10). Czesei te wy-
drewna

s6b: najpierw sklejamy okladki
wnetrzne z wkladky $rodkowg u-
chwytu, nastepnie sklejamy wspor-
niki lacznikowe z okladkami wzmac-
niajgcymi i wklejamy je do okladek
w dolne wyciecia. Potem osadzamy
korbowé6d na osi i wklejamy do o-
kladek z obu stron pionowe wodzi-
dla, po czym osadzamy w ramieniu
wodzidla poziome i wklejamy je do
uchwytu (w goérne wyciecia i mig-
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dzy wsporniki wzmacniajace) i na
koniec przyklejamy do uchwytu o-
ktadki boczne. Oé korbowodu wyko-
namy z drutu stalowego grub. 4
mm. Zakladamy jg jednoczesnie 2z
korbowodem pomiedzy kofhcéwkami
spornikéw lgcznikowych, wzmocnio-
nych oktadkami.

Po wyschnieciu kleju i oczyszcze-
niu calosci papierem Sciernym za-
kiadamy oprawe pily do stolika ro-
boczego (w pionowe wycigcia) w
bocznych ciankach i Igczymy dolny
koniec korbowodu z osig mimosro-
du. Chcac zalozyé do oprawy brze-
szezot pily (zgbkami skierowanymi
do dotu) umieszczamy pod nakret-
kami motylkowymi po jednej plyt-
ce metalowej grub. 1 cm. Plytki te
umozliwiaja nam mocne doci$nigcie

' brzeszczotu do oprawy i nalezyte
jego usztywnienie. Brzeszczot prze-
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kladamy przez otwér w pokrywie

stolika i weciskamy go pomiedzy
plytki i nakretki, po czym te na-
kretki dokrecamy $ciggajac lekko
(celem naprezenia brzeszczotu) oba
ramiona ramki do siebie. Napiety

.w ten sposéb brzeszczot pily powi-

nien przy traceniu go palcem wy-
daé lekki diwiek metaliczny.

Zlozong juz w caloSci wyrzynar-
ke poddajemy préobom najpierw bez
obcigzenia, aby sprawdzié, czy po-
szczegdlne czesci dobrze pracujg, a
potem z obciaZeniem, aby stwierdzi¢,
czy wyrzynanie przebiega prawidlo-
wo i lekko. W razie zauwazenia ja-
kichs usterek, trzeba je zbadaé i e-
wentualnie usungé. Dla zmniejsze-
nia tarcia pomiedzy czeSciami drew-
nianymi uzywa sie oprécz oliwy lub
wazeliny zwyklego mydla albo pa-
rafiny ze &wiecy.
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UWAGI OGOLNE

‘\.V Oliwienie te
srystkie miejsca w wyrzynarce z wy-
Jatkiem loZysk kulkowych, gdzie wyste-
puje tarcie, winny byé oliwlone oliwa
maszynows, natomiast kulkowe
trzeba napelni¢ specjalnym smarem, zwa-
nym towotem. Czefci drewniane naciera
sie réwniez lojem, mydlem lub parafing.
2. Brzeszczoty pil
W wyrzynarce motemy stosowaé brze-
szczoty pit do pilowania drewna, metalu
i sztucinych. Brzeszczoty pil
do pilowania drewna maja rééng szero-
ko$¢ i grubosé oraz réine wielkoscl
i uklad zebdéw. Brzeszczoty te s3 oznaczo-
ne numeracja od # do 10, poczgwszy od
najciefiszych i najweiszych do doéé sze-
rokich i grubych. Gruboéé i szerokoéé
brzeszezotu dobiera sie w zaleinoéci od
gﬂnﬂj&dmalg, grubodci matehrni:lu. jego
ar ., PIZYy czym grubszy
Jjest obrabiany material, tym wyiszego
nuimeru brzeszczotu trzeba uiyé do jego
obrébki. Ponlewaz w handlu nie zawsze
Znajdziemy pelny ssortyment brzeszeio-
tébw pil, a i sprzedawcy nie zawsze po-
£0 lepic) sic nadata, Musimy polegac. je-
EO nadajy, musimy e-
dynie n: wlasnym doéwiadczeniu

zdoby-
tym w czasie przeprowadzania wielu
préb i éwiczen.
3. Zastosowanie wyrzynarki
Na wykonanej przez nas wyrzynarce
wyrzynaé (z drewna, metalu
i tworzyw srlucinych) figury, ornamen-
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Sposéb skladania czefci uchwytu pily i uchwyt po zlozeniu

ty, szablony o bardzo malych i duzych

ch, otwory prostokgtne i wie-
loboczne, foremne i nieforemne oraz
mniej lub bardziej zlozone ksztalty zwie-
rzat, kwiatéw, léci itp. Jedynym ogra-
niczenlem w te] pracy bedzie grubosé
materialu, ktéra nie powinna przekraczaé
dla drewna 10 mm, a dla metalu i two-
rzyw sztucznych 2—3 mm.

4. Uwagi koficowe

Wyrzynarka jest obrabiarka dos¢ latwa
W obsludze, ale wymaga duiej wprawy
i ,,opanowania” w rekach (wyczucia na-
cisku na phie).

Dlatego tet zanim przystapimy do
wiladciwe) pracy, musimy przeprowadzié
sporo ¢(wiczenn w pilowaniu wezdlu2 linii
prostych i krzywych, z poczalku bez ry-
sunku, a potem wg

nym materiale, a nie tylko w drewnie.
Oczywiicie, e _pliowanie metali i tworzyw
sztucznych y rozpoczaé dopiero po
opanowaniu pilowania w drewnie.

W czasie tych ¢wiczenh w pilowaniu be-
dziemy zwracaé réwniet uwage na twar-
doS¢ materialu, gdy: od niego zalezeé
bgdzie szybko&é ruchéw pily i czas jei
uzytkowania. Przy cbrabianiu twardszego
materialu bedzilemy poruszaé pilg wol-
niej, a w m:tq-lﬂemn:l!:&mym — ;:;emj.
w ten sposdb prze my czas uiytko-
wania brzeszczotow, ktére — jak wie-
my — przez niewlasciwe (zbyt szybkie)
poruszanie pily w twardym .irzewie zbyt
predko przegrzewaja sie i zrywajg.




