


AUTOTRANSFORMATOR DO ZASILANIA
ODBIORNIKOW RADIOWYCH | TELEWIZYJNYCH

Opisywany autotransformatorowy za-
silacz jest urzgdzeniem zupelnie od-
miennym niz powszechnie znane 1 sze-
roko stosowwane stabilizatory napigcra.

Whisciwe stabilizatory napigcia pra-
cujg automatycznie, bez potrzeby rgcz-
nej manipualaci, natomiast  sutotran-
sformatory wymagajg kontroli | obslug,
aby nie dopuszczac do zbyt duiego
wITostu napiceiz mogacego uszkodzic
odbeornik.

Obydwa urzgdrenia stosowane $3 w
tych migjscowodciach, pdric wystgpigg
#byt duze spadki napigoia, uniemozli-
wigjges normalng prace odbiomikdw
preystosowanych do zasilania napigtiem
NN

Spadek napigcia o 10 do 200 moie
jut spowodowad niewlaiciwa pracg te-
lewizora, a spadki napigé o wyizszwch
warlofciach moge wrecz unicmogliwic
odbidr.

Regulacia autotransformatora odby-
wa si¢ skokowo, dredmio o 185 W n.u
jeden skok przelacznika P2 (rys
Np. przy mtpu;mu rownym 2015 "'f’ w

pierwszej pozycji preelacznika otrzyma-

my = autotransformatora napigoie 2013
- 18,5 = 220 V. Jest to pelne napigoie
wymagane do Fasilania telewizora czy
er odbiornika radiofonicznego.
Do kontroli zardwno napigcia sieci
jak i napigcia wyjsciowego (Uwy) aulo-

wiadata dcidle da n}m

transformatora, shezy woltomierz pradu
slatego (2 odpowiednim prostewnikicm)
o zakresie do 230 V.

Przetgcnik Pl umozliwia podigceenie
wollomierza raz do obwodn wejscio-
wegn (Uwe), drug raz do obwody wy-
soiowegn (1Pwy) antotransformatora. a
cor za tym idzie, de niczaleinezn pomia-
ru obydwdch napiet.

Szeregowo ¥ prostownikiern preyreg-
du pomiarowepo whcrony jest opormik
100 kiloomdw, ograniczajgcy napiecie
dostarczane do  woltomierza., Wybir
pozycil preefacznika skokowego Z jadne
2 jego siedmin porycli, mastepuje prey
rownoczesnym  obserwowanitn wskazat
woltomierza. Wiasciwa korekta wskazan
woltomierza bedzie dokonana po catko-
witym zmontowaniv - autotransforma-
tora 1 pordwnaniu z jakimé dokladnym
przyregdem  pomiarowym  (woltomie
reem), previgozonym  rownolegls  do
wyjscia zasilacza. Wedbug wskazan wzor-
cowegn  preyreadu  cechujerny  wolto-
mierz  autotransformatora, nanoszac
ewentualne poprawki na jego skalg lub
sporzadzajac j4 2 brystolu i naklejajae
na dawng skale.

Bardezo istoing sprawyg bedzie doklad-
ne nawinigcie uzweojenia autotransfor-
matora tak, aby liczba zwojow odpo-
TAZNACZONYmM na
rys. 1.
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A
DNE ¢ 8.5 mm

LY
DNE ¢ Q75 mm

Rys. 1. Schemat ideowy autotransformatora. Napipcie wystppujgce pomigdzy odcrepami oraz
ihob pwoidw drutu nawojowegs wynosi: pomiedzy odczepem 81 1—8 Y (50 awojdw), 117 —

114,5 ¥ (600 2wojdw) Ti6

166V (E8 zwojiw), i B

~ 18 (85 zwojow). 514 — 18V

(100 zwojdw), 413 — 186 ¥ (99 awojdw], 312 — 155 VW {102 rwaoje). Prostownd {Pr)
dowolny, preewidziany na napigcie 260 Y i prgd preynajmnegy 20 mA. Przelgcmik napigt (P2Z)
pokazany zostal od strony styku ruchomego

Do nawinigoia rdzenia autotransior-
matord. ktdrege powicrzchnia preekroju
kolwmmny drodkowe] wynoest 13 cm2, uiy-
to dwdch rodzajow drutdw miedzianych
w izolaci emaliowe] o Srednicach: 0,75
1 0.5 mm.

Uzwojenia od kedcdwki {2) do od-
czepy {7) wykonane 53 drutem DNE
@ 0,75 mm, natomiast od odezepu (7}
do. (1) 1 daley, ai do konedwki (8) —
drutem o sredpicy 0.5 mm. MNawijanie
uzwojenia nalety rozpeczad od punktu
{2 a po nawinigein 102 swojdw zrobid
aderep (1) | nawingd w dalszym ciagu
99 pwojow ai do odezepu (4) il
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Po wykonanin odcrepu (7] nastgpne
A awojow nawijamy drutem o Sred-
nicy .5 mm ai do odczepu (1) 1 dale
50 zwojéw do kotica wrwojenia o@na-
czonego (31,

Jak fatwo zauwazyc, cyfry ormacrs-
jace odczepy i kofce wrwojef aulotran-
sformatora odpowiadaja numerac sty-
kow preefgemmika pokretnego P2 Wy
jatek stanowig tu (1)1 (8).

Cale vzwojenie powinno byé nawi-
nigte bardzo starannie. zwoje nawijane
gcisle, a odezepy odizolowane od ss-
siadujgeych z nimi uzwojen preeklad-.
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Rys. 2. Rormieszcrenic elementdw uizqdienial zmontowanych na podstawee: 1 — autotran-
stormator, 2 — pret mocujiey. 3 — plyta czolowa, 4 — pokrgtlo regulach napipcia, 5 — wolto-
mierz, & — gniaxda wyjdciowe regulowaneqgo napiacia, 7 — prralgernik P1, 8 — prestacznik P2
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Rys, 3. bgerdwka lutowniczs wyionand

z plytki pertinaksowej gruboici 3 mm. Koh-

cowki kontaklowe — diut miedriany pobie-
lany, o Srednicy 1 mm

kaml preszpanowymi lub cﬂralkﬁ Falh
lacyjng. Kazda warsiwa uzwojenia po-
winna by izolowana przekladky 7 pe-
piery  woskowanege lub pamfnuwa—
nego.

" W ien sposfb nawinigle I.'IIWDJEEIIH
i odpowicdnia izolacia pomiedey nimi

Wielopozrycjowy preetycznik radictechniczmy

slasowany w instalaciach radiowezlowych.

Frzelgcznik pokazany ﬁ: strony ruchomego
slyku.

wycliminuje ewentualne rwarcia mie-
deyewojowe., Szkiclet autotransforma-
tora wraz z uzwojeniem, jeieli porwoly
na to warunki, mozna zalac woskiem
fprzed zatozeniem blach rdzenia).

Prrefacenik P2, te zwykly, latwo do-
siepny w o sklepach  radiotechniczoych
przetacenik  T-pozycjowy, kidrego cena
wynosi okolo 18 zl. Przelacznik P1 jest
typu biyskawicznego i koniccznie mus
by dwubicgunowy.

Urzgdzenie montujemy na podstawie
ze sklejki grubodei 8 do 10 mm, pole
czongi = plyty ceolowa z materiatu izo-
lacyjnego  (pertinaks, cbonit, galalit,
winidur itp.), na ktérej naledy umiescié
phydws przelqezniki, woltomierz oraz
gnidzdo bezpiecznika topikowego.

Do podstawy ze sklejki, zaopatrzong
w crlery gumowe ndzki, vmocowany jest
rdzen  autotransformatora.  Rozmiesz-
czenic posrezegdinych caedcd ureadzenia
preedstawione zostato na rys. 2. Wszy-
stkie przewody lacrgee autotransforma-
tor 2 siecia i przeljoenikiem doprowa-
dzome 53 do Raczdwki (rys. 3, ktém
bardzo tatwo modna wykonad @ kawatka
materialy  izolacyjnego 1 pobielanepo
drutu miedzianego. W podstawie urzg.
drenia trzeba woywiercic kilka olwordw
wentylacyjnych, a beppodrednio  nad
nimi, w pokrywie autotransformatora,
takq samaq ilodt olwordw umodliviajs-
cych odplyw nagrzanego powietrza,
Trzeba pamigtad, ¢ rdzefi autotran-
sformatora mode nagrzewad sig tylke
do temperatury 40°C -+ temperatura
otoczenia, a wiec do okolo 60° 1 £ tego
powody otwory wentylacyjne &3 nie-
Zhedne.

Pokrywa wrzadzenia wykcrnana jest
z cienkiej blachy stalowsj, mosiezne] itp.
odpowiednio zlutowanej lob antowane,
i pomalowanej lakierem nitro lub olej
nym. Wymiary podstawy 1 obudowy
bedsy uzalcgnione od rdzenia transfor-
matora oraz od érednicy woltomierzi.

Ini. Jerzy Brdulak



