Tloczenie wyrobéw metalowych
Zz blach lub preiow jest obecnie
najeczesciej stosowang formg pro-
dukcji przemyslowe]j, zwlaszeza przy
wyrobie _artykuléw masowych co-
dziennego uzytku, jak np. stalowek,
zyletek, zamkdw, igiel, nitéw, spi-
nek, gwozdzi, guzikéw, haczykéw,
zastrzaskow, szyldzikéw itp. Ten
bezwidrowy rodzaj obréobki metali,
zwany w jezyku fachowcéw obrob-
kg plastyezng, jest niestety malo

znany wsréd milodych technikow
i prawie wcale przez nich nie sto-
sowany. Powodem tego, jak sie nam
wydaje, jest koniecznosé posiadania
odpowiednich do$é¢ drogich urzg-
dzen i przyrzadéw, ktorych ani na-
byé, ani zrobié samemu nie mozna.

Pragngc w tym wypadku przyjsé
z pomocg mlodym technikom i ufat-
wi¢ im uzyskanie wlasnej wytla-
czarki, zamieszezamy opis budowy
malej prasy Srubowej (rys. 1) do
tloczenia réznych drobnych wyro-
béw z blachy i tworzyw sztucz-
nych, za pomoca ktérej mozna be-
dzie zaopatrzyé sie w drobne czesci
do modelarstwa samochodowego,
lotniczego, szkutniczego, kolejowego
i przemyslowego (kélka, podkliad-
ki, szyny do kolejek, korytka, ka-
towniki, Sciggacze, skuwki itp.)
rowniez trudnych do nabycia, jak
i wyzej wymienione urzgdzenie.

Przedstawiona na rys. 2 prase
nalezy wykonaé¢ z grubszej blachy
lub plaskownikéw lgczonyeh za po-
mocg spawania badZ nitow. Skladaé
sig ona bedzie z podstawy (1), sto-
jaka (2), stolu (3), suwaka (4), plyty
wzmacniajacej (5), tulei (6), Sruby
dociskowej (7), korby (8), Sruby
ustalajgeej (9), tulei dolnej (10), ni-
tow (11). Goérna czeéé stojaka po-
winna by¢ wzmocniona plaskowni-
kiem. Ze wzgledu na dod¢ znaczny
nacisk prasy (okolo 1,5 tony na
1 cm? zachodzi potrzeba uzycia
blach i plaskownikéw znacznej
grubodci, jak réwniez dokladnego
wytoczenia na tokarce niektérych
czeéci okraglych (tulei gdérnej i dol-
nej, §ruby ustalajacej i dociskowej)
oraz wywiercenia otworéw,

Wykonanie prasy =zaczniemy od
przygotowania materialéw. Ze
wzgledu na niewielkie wymiary po-
szczegllnych czesci prasy mozemy
uzyé do jej budowy materialéw od-
padkowych, latwiejszych do zdoby-
cia i znacznie tanszych. Tuleje trze-
ba jednak wytoczyé z odpadkéw sta-
lowych walkéw o ¢ 50 mm. Po wy-
znaczeniu na materiale ksztaltow
i wymiaréw poszezegdlnych czesci
prasy, przedstawionych na rys. 3,
trzeba wycigé je pilta do metalu
i obrobié¢ gladko pilnikami ze wszy-
stkich stron. Srube gléwna obtoczy¢
na tokarce. Wszystkie otwory wy-
wierci¢ przed uformowaniem po-
szezegolnych cze$ei (otwory na tu-
leje, §ruby i nity) najlepiej na to-
karce, Spawaé plomieniem acetyle-
nowym.

Formowanie stojaka i korby moz-




na wykonaé¢ na zimno. Formowanie
stojaka zacza¢ od srodka. Po wy-
gieciu sprawdzi¢ dokladnie katy
i wymiary. Miejsc spawanych nie
obrabiaé¢ pilnikami, lecz tylko szli-
fierka, gdyz pilniki latwo sie tepia.

Zestawienie i lgczenie czesci za-
czaé od stojaka i §ruby. Srubg po-
laczyé z suwakiem po wkreceniu
jej do stojaka. Stojak przymocowac
do podstawy dopierc po polgczeniu
jej ze stotem. Otwory w stole i pod-
stawie oraz w suwaku powinny sie
dokladnie ze scba nakrywaé. Po
wykonaniu  prasy przeprowadzic¢
probe jej dzialania, zwracajgc szcze-
gélng uwage na lekkie obracanie
sie $sruby i przesuwanie suwaka.
Gwint Sruby i miejsce zetkniecia
sie jej ze srubg dociskowg posma-
rowaé lekko wazeling, podobnie jak
powierzchnie trgce suwaka i ramio-
na stojaka.

Pozostale powierzchnie moZna
réwniez natrzeé¢ wazeling albo po-
malowaé¢ lakierem asfaltowym.

Prase trzeba przymocowaé do sto-
lu §lusarskiego za pomoecg Srub lub
metalowych jarzemek. W tym miej-
scu, gdzie znajduje sie w podstawie
prasy ofwér matrycowy, wywiercié
* nieco wiekszy otwor w plycie stolu,
aby ulatwié wybieranie wytloczo-
nych 2z blachy czeici. Matryce
i stemple wykonuje sie ze stali na-
rzedziowej i utwardza przez zagrza-
nie w ogniu do jasnozoltej barwy
i ostudzenie w wodzie.

Za pomocg zbudowanej w powyz-
szy sposéb prasy mozna wykonywaé
dwa rodzaje czynnosci technologicz-
nych: a) wycinanie z blachy lub
tworzyw sztucznych plaskich form
zaproiektowanych przedmiotéw, b)
tloczenie z nich ksztaltéw ostatecz-
nych (wypuklych lub wklestych).

Do wycinania z blachy form plasc-
kich uzywa sie narzedzia zwanego
wykrojnikiem (rys. 4). Najproesiszy
wykrojnik sklada sie z dwoch czes-
¢ci — stempla i matrycy. Ksztalt
stempla u dolu jest identyczny
z wykrojem w matrycy dopasowa-
nym suwliwie do stempla. Wykraj
w matrycy w gérnej plaszczyZnie
powinien odpowiada¢ ksztaltowi
wycinanego przedmiotu, w ujeciu
plaskim, w dolnej za§ powinien by¢
nieco wigkszy, dla mozliwie lekkie-

o

) Ruse.

£0 wysuwania sie wycietej formy
z matrycy. Stempel mocuje sie §ru-
ba do suwaka prasy, a matryce do
stolu. Stempel wykonuje ruch ro-
boczy z géry do dolu, i jalowy
z dolu do goéry. Matryca zas§ jest
nieruchoma. Blache, z ktérej wyci-
na sie plaskie formy, kladzie sie na
matryce i opuszcza sie ma nig stem-
pel za paomocg korby. Stempel pod
naciskiem §ruby wglebia sie w ma-
tryce i przecina ostrymi krawedzia-
mi blache. Wycieta z blachy forma
opada do dolu otworu, skad wydo-
staje sie jg szczypcami i poddaje
nastepnie tloczeniu.

Do tloczenia uiywa sie narzedzia
zwanego tlocznikiem (rys. 5). Naj-
prostszy tlocznik sklada sie réwniez
z dwoch czesci — tloezka i tloezni
(odpowiedniki stempla i matrycy).
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Jest on wykonany ‘ze stali uaraedxio—
wej i odpowiednio utwardzony. Roz-

ni sie jednak od stempla i matrycy
innym uksztaltowaniem powierzchni
tloczacej i nie przecina blachy, lecz
wytlacza w  niej przewidziane
ksztalty. Dolna powierzchnia tlocz-
ka jest tak uformowana, ze tworzy
negatyw wytlaczanego przedmiotu,
gérna za$ powierzchnia tloczni —
jego pozytyw. Przedstawiony na rys.
5 tlocznik i tloeznia sy przystosowa-
ne do tloczenia poléwek kélek do
madeli pojazdéw. Wpytloczone po-
Iéwki lgczy sie na zewngtrznym
obwodzie za pomocg cyny, otrzy-
mujgc pelne koétka do modeli, w
ktorych pozostaje do wywiercenia
tylko otwér na oske.

Podane przyklady ilustrujg tylko
zasade dzialania obu rodzajéw tych
urzadzen, nie wyczerpujge wielu in-
nych mozliwosei wykorzystania zbu-
do‘wanej przez mas prasy do wyci-
nania i tloczenia innych bardzo
potrzebnych w Zyciu codziennym
drobiazgéw (lacznikéw, podkladek,
tarcz itp.). :

Wiadvstaw Nowak




