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PROSTA PRZYSTAWKA DO

Dazenic do mechanizowania prac w majsterko-
waniu jest powszechne i uzasadnione, przy czym
odnosi sig 1o do wszystkich niemal dziedzin majster-
kowania, Mechanizacja znacznie ulatwia i przyspie-
sza wykonanie podejmowanych prac, jednakze nie-
mniej waznym zagadnieniem jest dgZenie do najwy-
Zszej jakosci wykonania pracy. W numerze 2/80 MT
opisalismy sposéb wykonania podstawy do wiertar-
ki dla modelarzy. Niniejszy opis dotyczy budowy
prostej przystawki wspélpracujgcej 2 13 podstawa,
Przystawka powinna ulatwiac takie czynnodci, jak
przecinanie utwardzonych stalowych przedmiotow

CIECIA | OSTRZENIA

§ciernicami ze spoiwem gumowym lub bakelito-
wym, a takze umozliwié ostrzenie pil do recznego
przerzynania drewna. Wprawdzie mozna takie pily
ostrzy¢ recznie pilnikiem, ale jak juz wspomniano
na wstepie, wszedzie tam, gdzie jest to mozliwe,
powinnismy starac si¢ wprowadzi¢ mechanizacje.

Na rys. 1 pokazana jest przystawka zamocowana
na podstawie. Jak nietrudno zorientowaé sig z tego
rysunku, przystawka jest niezwykle prosta. Zasad-
niczym zespotemn przystawki jest korpus (3) wraz ze
wspornikiem (4). Zespol ten, choé niezwykle pros-
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1y, powinien by¢ wykonany starannic 2 uwagi na to,
#z¢ bedzie uzyteczny dla nas takze i do innych celéw v

Dokladne zapoznanie sie 2 rysunkiem oraz wyka-
zem czgsSci zwraca uwage na (o, Ze zastosowanc
materialy s3 zbyt cigzkie i masywne, dotyczy to
#wlaszcza czedei 111 14, wynika to jednak z mozli-
wosci materiafowych, Pomimo tego, Zze w tabeli
podano dla wymienionych czgsci katownik o dogé
znacznej grubosci, mozna zamiast niego zastosowac
blachg stalowg grubosci 34 mm. Jednak trudnosdci
z¢ zdobyciem takiej blachy, a zwlaszcza jej odpo-
wiednim wygigciem, przcmawiajg za uzyciem kg
townika, ktéry mozna obrobi¢ nawet w dosé prymi-
tywnych warunkach domowych. Poza tym kgtow-
nik taki, lub o podobnych wymiarach, mosna bez
wigkszych trudnosci zakupi¢ w zbiornicach zlomu.

Na rys. 2 pokazano, w jaki sposob polaezy(
w jedng calo$c czgsei 3 1 4 bez spawania.

Plytki sciskajgee (8) spawamy do korpusu (3)
jeszeze przed wykonaniem otworu, kiéry niestety
trzeba zrobic na wokarce, pasujae suwliwie do pro-
wadnicy (2), przy czym gérna plaszczyzna korpusu
musi by¢ réwnolegla do osi otworu.

Po zalozeniu korpusu na prowadnice umocowana
w podstawach, ustalamy i mocujemy z korpusem
wspornik (4). We wsporniku wycinamy okienko
ulatwiajgce mocowanie urzgdzenia do stolu Sci-
skiem stolarskim, okienko 10 moze by¢ wykonane
w sposdb podobny jak w podstawach, a do mocowa-
nia przystawki do stolu mozna uzyé uchwytéw
opisanych w MT 2/80. Wyciecie w rogu wspornika

wmozliwia przysunigcie korpusu do samej podsta-
wy. Nastgpnie wg rys. 2 wiercimy wszystkie pozos-
tale otwory.

Wspornik (11) stuzy do umocowania whasciwego
stolika, a jego wymiary przedstawione zostaly na
rys. 3. Mocowanie wspornika do korpusu odbywa
si¢g za pomocg dwoéch érub M10 (13); podiuzne
wycigcia dla §rub umozliwiajg dowolne regulowanic
wspornika, Na drugim ramieniu wspornika znajdu-
14 sig trzy otwory, ki6re nalezy wiercié jednoczesnic
zotworami w stoliku (14). Srodkowy otwér gwintu-
jemy (M6), natomiast dwa boczne otwory rozpilo-
wujemy na wymiar 6x6 mm. W kwadratowych
otworach bedg umieszezone $ruby (15). Uzycie §rub
z Ibem grzybkowym ulatwi nam zabezpieczenie ich
przed obracaniem sig. Wskazane jest réwnieZ sta-
ranne wyréwnanie zewngtrznych powierzchni kg
townika. '

Stolik (14) zrobimy wg rys. 4. Dwustopniowe,
gorne wycigcie powinno znajdowac sie w osi $rodko-
wego otworu, ktory sluzy do pracy z przechylonym
stolikiem. Natomiast dwa podluzne wycigcia umoz-
liwiajy pionowy regulacje stolika.

Na rys. 5 podano sposéb wykonania oprawy
Sciernicy. Oprawa opisana w MT 2/78 wykonana
byla z jednego kawalka materialu. Natomiast pro-
ponowana oprawa w tym opisie jest wydluzona,
a wige Sciernica jest oddalona od podstawy, co
w tym przypadku jest korzystnicjsze. Précz tego
talerzyki dociskowe uchwytu wykonane sy jako
oddzielne czesci.

Oslona Sciernicy zrobiona jest z blachy gruboéci
| mm i zespawana z uchwytem z blachy grubosci
2 mm. Uchwyt oslony mocowany jest do podstawy
za pomocy dwéch Srub M6 % 12 mm, a podhuine
wycigcia umozliwiajg najkorzysiniejsze ustawienic
oslony wzgledem Sciernicy. Wymiary podane na
rys. 6 odnoszg si¢ do ostony wykonanej dla §ciernicy
0 @ 100 mm, w przypadku zastosowania $ciernicy
o wigkszej Srednicy, oslona musi by¢ odpowiednio
wieksza,

Jak juz mowilismy, proponowana przystawka
moze shuzy¢ do przecinania twardych stalowych
przedmiotéw lub do ostrzenia pil do drewna.

Ze wzgledu na wielkg réznorodnosé ksztaltu
7¢bow pil stosowanych przez majsterkowiczow,
ograniczymy sig¢ do pokazania trzech charakterysty-
cznych z¢béw (rys. 7).

Warunkiem dobrego cigcia i nie zakleszezania sig
pily w przerzynanym materiale sg ostre i dobrze
rozwarte z¢gby. Rys. 8 pokazuje pojedynczy zab pily
i jego rozwarcie,







Ostrzenie pily mozliwe jest po dokladnym wy-
profilowaniu §ciernicy. Do tego celu mozna uzy¢
oselki uzywanej do zgrubnego obciggania §ciernic,
tzw. koksu (koks — jest to popularna nazwa uzywana
przez szlifierzy, mozna go kupi¢ w sklepach z mate-
rialami $ciernymi, np. w Warszawie przy ul. Mie-
dzianej).

Do ostrzenia recznej pitki przechylamy stolik
wkrecajge w jego srodkowy otwor Srubg M6 x 20
mm i wyjmujgc jedng z bocznych §rub. W ten
spos6b mozemy przechyli¢ stolik tylko w jedng
strong, przechylenie stolika w drugg strong jest
mozliwe po przeloZzeniu bocznej Sruby.

Na rys. 9 pokazany jest fragment pily i postgpo-
wanie przy jej ostrzeniu. Pilke kladziemy na prze-
chylonym stoliku i dosuwamy przestrzei migdzy-
zebng do odpowiednio wyprofilowanej $ciernicy
(rys. 9a). Latwo zauwazy¢, ze uzyskujemy w ten
spos6b skosne §cigcie zgba. W ten spos6b ostrzymy
co drugi zgb, a nastgpnie po przechyleniu stolika
w drugg strong, szlifujemy pozostale przestrzenie

- migdzy zebami (rys. 9b). Na rys. 9¢ widzimy, jak

ma by¢ skierowane §cigcie zgba i jego rozwarcie.

Posiadacze pilarek tarczowych wiedza, Ze naos-
trzenie stgpionej pily stanowi nie lada problem.

Przy odrobinie staranno$ci i w miar¢ nabieranego
do$wiadczenia moZna samodzielnie naostrzy¢ pile
tarczowg na opisanej przystawce, pamietajgc, Ze
stolik do tego ostrzenia ustawiamy poziomo.

Stefan Zbudniewek
Wykaz slementow
§ llosct Nr

Lp Nuv. Material et Faveaiy

1 | Podstawa patrz MT 2/80 -

2 | Prowadnica patrz MT 2/80 - -

3 | Korpus stal 1 2

4 | Wspornik katownik st. 1 2

5 | Podkiadka stal 4 i

6 | Sruba M6 <20 mm | stal a e

7 | Kolek bazujgcy stal 2 -

8 | Plytki sciskajgoe bl. st. r4 mm 2 2

9 | Podkladka stal 2 -
10 | Sruba M6 x 20 mm | stal 2 -
11 | Wepornik katownik st. 10075 mm| 1 3
12 | Podktadka stal 2 -
13 | Sruba M10x 40 mm | stal 2 -
14 | Stolik kgtownik st. 10075 mm | 1 4
16 | Sruba MEx 26 mm | stal 2 -
16 | Podkladka stal 2 =
17 | Nakrgtka mot. M6 | stal 2 -
18 | Wiertarka PRCr 10/61I B 1 -
19 | Oprawa éciernicy stal 1 5
20 | Sciemica - 1 -
21 | Ostona sciernicy bl. st. « 1 mm 1 [
22 | Podktadka stal 2 -
23 | Sruba ME = 20 mm | stal 2 -
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