RECZNE WIERTARKI

Jednym i poddstawowych, wprost niezbednych
izl wodomowym wirsztacie jest wiertorki,
chodchy pawet magskronmic jse,

Mindi § poczathujacy majsterkowicee, kioney
i wwsze roeporzdz i wigksz gotowks, kupu-
b spregt meliwie tani, o wige prosty, @ co #a tym
idzie — o oprupiczonych mozliwosaach uzytkowa-
nizi. Wiertarka taka, jak na rys. 1, kosatuje kilka-
driesigt zhotych, jest bardzo prosts w wryciu
i w drobnych pracich mode oddaé spore ushugi.
pemime swojej glownej wady: potrzehy rocenepo
docisku, docisk taki bowiem nie gwarantuje pros-
topadlepo prowadzenia wiertla (wiertarka kolysze
sig ), co przy m: tej srednicy wiertln priowie siavsey
konicry sig jepo znisecrenicm.

Proponujemy zatem wykonanie mittej pr.ruuh—
ki wicrtarki (jak ma rys. 20, proce oo st aje sie on
bardzic] uniwersaing.

Przerobka palegac bedzie na odkreceniv made|
Fiekl 1 whigeeniu ma jej miejsoe mezki gome;
wigksze]. Rys. 3 pokazuje natomiast sposib wy-
konania stopki, kiong naledy whigeid na micjsoe
usunicte j die) rgeek.

Cheemy jesecae zaproponowad tutaj wykoni-
nie korby stodarskic (rys. 4) stuzgee j do wicroenia
otworiw w drewnie, Swidry, tew. srodkowee, do
korb z chwytem kwadratowym zhicanym, mogna
stosunkows Eitwo nabyd w sklepach 1001 dro-
biszgow ™ wszerokim s kresic srednic, wostatecs-
resel swider taki modnag wykomad samodzielnic,
Stosowamie tych swidiow polecuny sececgolnic
dlatego, Fe nic wylupuja drewni prey wicrceniu,
Jedna opatka bowiem macina drewno w glab,
adruga skriwn naste pnie wairstewke drewna cien-
kim widieem i przy uwpznym wicreeniu obworn nie
powstigg prey wylocie swidrn nujminicjsee nawet
wylupania. Korbe wykomamy we zamieszczonych
rysunkow. Pravgladajac sic rvsunkows 4 zanwasry -
my. #e mkreslone sgona nim rmki oznaceone

fiteraemi A | B. Choenw w ton sposob swrocic

it 1 sceepoly wykomin, kiore uwidoeznio-
ne s mirys. 56,

Ten sposdb oznaceenii umosliwia nam keotkie
tylko omowienie wykonania clementow bes poda-
wanian dokkudnych wyminrow (wiyte materiaby
mogg byd dosé dowodne), co daje duiz swobody
wykintiwey,

Do wykonania korby uzyjemy prota o srednicy
12 mm, w kidrym nawicreimy otwir o 0.5 mm
wigksay o posiadine st llnr'w-.j kulki (kulka moge
byt g statego lodyski), Po whozenio kulki w na-
wiercony otwor breegi otwona ziginimy tak, ige-
by zahezpiceryd kulke praed wypadnieciem (rys.
A

O korby mozemy wykonad @ twardepno
drewni lub tekstolitg, o na dno otworn whkiadamy
twirdg stalowsy plytke (csasm nic musi byd ohrag-
gha). Sececeol B (rys. 6) precdstawia wykomnie
gntizda swidra, otwor o preckreju kwadratowym
pitujemy we wymiarow zakupionego swidra tak.
wichy chwyt swidra pewnie, ber kobysania na boki,
stedaid wo gmieddeie (din otatwienia pilowania
-.I!mu;um}- stopniowinie srednic wiertel), DruL_l
vtwor w eniczdzic jest radzic] weywany, moge
jednak okagad sig pomocny, modna bowiem mo-
coward w nim wiertha ¢ ok rmghym chwytem lub inne
mirzgdzin.

Poowykonaniu dweoch glownyeh otworow trzet
wykomd male otwory, ozmaczone na rysunk,
w ktoire whrecimy wkrgty zabezpieczajace.

Poniewis otwar o praekroju kwadridowym be-
drie otworem podstawowym, drugi otwor trakiu-
jemy jioko otwor pomocniczy. Otwor podstawowy
powinien znajdowad sic w osi czaszy, nico mitlery
Awrocic uwagy prey spawaniu klocks # otworami
o wypictej we rys. korby, Tak wykonana korba,
choe hardzo prosta, prayda sic do wielu prac
W naszym domowym warsetacic.

Stefan Zbudniewek
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