SWIDRY, WIERTARNIE I KORBY

echnika wykonywania otworéw za pomoca

réznego rodzaju narzedzi liczy nie mniej niz
3500 lat. Swiadcza o tym chociazby malowidta
znajdujace si¢ na $cianach grobowcow wladcow
egipskich, pochodzace z okresu V dynastii. Na
przestrzeni stuleci sposéb wykonywania otworow
w drewnie nie zmienil sig, a jedynie pewnej zmianie
ulegly same narzedzia oraz urzadzenia wprawiajace
je w ruch. Prawdziwym majsterkowiczom wiele
frajdy daje praca narzgdziami, ktore juz w zamierz-
chlych czasach byly w powszechnym uzyciu. Cofnij-
my si¢ wiec nieco.

Na poczatku uswiadomimy sobie, czym rozni sig
$wider od wiertla: ot6z nie budowa, jak by sig
wydawalo, ale sposobem wprawiania narzedzia
w ruch.

Swidry wprawiamy w ruch obrotowy bezposred-
nio rgka. Wszystkie inne tego typu narzedzia, ktore
uruchamiamy za pomocy urzadzen pomocniczych
(korba stolarska, reczna lub elektryczna wiertarka
iinne) nazywamy, pomimo identycznej czgsto budo-
wy, wiertlami. Potocznie §widrami nazywa si¢ narze-
dzia do wiercenia otworow w drewnie, za$ wiertlami
— do wiercenia w metalu lub innych materiatach.
W starszej literaturze mozemy si¢ takze spotkac
z nazwa $wider, odnoszacy sie rowniez do narzedzi
przeznaczonych do wykonywania otworow w meta-
lu.

Sprébujmy teraz krotko przesledzié¢ ewolucje $wi-
drow (wiertel). Za najprostsza forme tego narzedzia
mozna przyja¢ plasko zakonczony, zahartowany,
stalowy pret o Scigtym koncu i w ten sposéb
uformowanym ostrzu — tzw. $wider jednostronny.
W praktyce okazato si¢ szybko, ze najlepsze efekty
otrzymuje si¢, gdy kat ostrza takiego swidra wynosi
110°. Aby powigkszy¢ sprawnos¢ skrawania mate-
rialu narzedzie wyztobiono — zamiast ,wyrywa-
nych zader” otrzymywano, co prawda grube, ale juz
skrawane widry.

W innym rodzaju $widrow ostrza ich umiesz-
czono w prostopadlej do osi podtuznej plaszczyZnie,
pozostawiajac posrodku niewielki wystep w postaci
czopa. Dato to podwdjna korzys$c: srednica wiertel,
a wigc i wierconych otworow znacznie sig zwigk-
szyla, a znajdujacy si¢ posrodku, ostro zakonczony
czop spelnial rol¢ prowadnicy narzgdzia podczas
wiercenia.

W wyniku odpowiedniego podcigcia ostrza po-
wstal tzw. wykrawacz. Ostro zakornczone ostrze,
tzw. zadlo, znajdujace sie¢ posrodku, nadal stuzylo
jako prowadnica. Po jednej jego stronie uformowa-
ny zostal zab podcinajacy wiokna drzewne, a po
drugiej, wygigta, ostra krawedz, shuzaca do od-
dzielania i wybierania kolejnych warstw drewna.
Aby podczas wiercenia otworéw nie trzeba bylo
wywieraé poosiowego nacisku, kolec centrujgcy

Wiercenie otworu w meblu. Malowidio na scianie egips-
kiego grobowca, pochodzacego z okresu panowania
V dynastii (2470-2320 p.n.e.)

Swider jednostronny

Wadg $widrow jednostronnych byta bardzo zgrub-

na obrobka drewna oraz konieczno$¢ wywierania

znacznego poosiowego nacisku podczas wykonywania
otworéw

Swider dwustronny znalaz! zastosowanie do otworow
o niewielkich $rednicach

(zadlo) zostal nagwintowany — teraz wystarczylo
tylko nada¢ wierttu ($widrowi) ruch obrotowy, a on
sam, a wigc i ostrza skrawajace, wciagany byl
w material.

Przy wykonywaniu gl¢bokich otwordw pozostal
jeszcze problem odprowadzania na powierzchnig
drewna skrawanych wewnatrz otworu wiorow. Za-
czeto wige stosowaé tzw. $widry krete, najpierw
jedno-, a nastgpnie dwuzwojne, zakonczone ostro



Na wiertto zalozony zostal ogranicznik giebokosci wyko-
nany z mosieznej tulejki, w ktérg wkrecone zostaly dwie
$ruby mocujace

albo ptaskimi krawedziami — ostrzami, wraz z od-
powiednimi ostrzami podcinajacymi.

Otwierajac jeden z podrgcznikow prac rzemiesl-
niczych, wydany w pierwszych latach naszego stule-
cia, napotkalem nastepujace zdanie: ,, Walek wiert-
miczy jest to pret okragly, Zelazny, na jednym korcu
obsadza sie $wider, a na drugim tarcze, slizgeq do
oparcia na piersiach. W srodku preta nasadzany jest
krqzek, ktéry wprawia sig w ruch za pomocq smyczka
z rzemykiem™!! W innym z kolei podrgczniku, tym
razem z wieku XIX, mozemy przeczytac: ,,Wiercenie
reczne odbywa sig albo poprzez bezposrednie krecenie
swidra rekaq albo za pomocq korby, w kidrq swider si¢
kladzie. [..] Dziura, w ktorq swider sie kladzie jest
zwykle kwadratowa, u gory zwgiona i opatrzona
$rubg dla umocowania $widra.”

Dzisiaj w powszechnym uzyciu sa wiertarki elekt-
ryczne, ktore nie tylko ulatwiaja, ale rowniez przy-
spieszaja wiele prac stolarskich. Korby i swidry nie
wyszly jednak z uzycia, bo rgczny Swider nie zawsze
mozna zastapi¢ nawet najbardziej nowoczesna wier-
tarka elektryczna.

Piotr Kreyser

Wspolczesnie produkowany Swider | wiertta: a) $wider

slimakowy, b) wiertlo krete dwuzwojowe, c) wiertio

slimakowe, d) wykrawacz $rodkowiec, e) wiertio pior-
kowe, f) wiertlo tyzkowe

A teraz uwaga!!!

Dzisiaj glowna nagroda jest ta, widoczna na
zdjgcin, profesjonalna, elektryczna wiertarka,
ufundowana przez szwedzka firme ,,Atlas Copco”.
Rozlosowane zostanie rowniez 10 kompletow
ksiazek dla majsterkowiczoéw oraz 5 bezplatnych
prenumerat ,Mlodego Technika”. Warunkiem
udzialu w konkursie jest przestanie do Redakgji
zdjecia lub rysunku dawnego narzgdzia stolars-
kiego, sluzacego do wykonywania otworoéw w dre-
whnie, Do przesylki nalezy dolaczy¢ doktadny opis:
pochodzenie narzedzia, jego przeznaczenie. Nade-
stane materialy oceni specjalna komisja, a naj-
ciekawsze zamie$cimy na lamach naszego miesi¢-
cznika. Na prace czekamy do [ listopada br, liczy
sie, jak zwykle, data stempla pocztowego.
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