Podezas wykonywania roznych specjal-
nych prac stolarskich a zwlaszcza uzyskiwa-
nia bardziej skomplikowanych profiléw de-
sek, wykonywania w elementach drewnia-
nych wpustéw, wypustéw czy tez wregow
warsztaty stolarskie postuguja sie specjal-
nymi maszynami. Sg to najczesciej uniwer-
salne frezarki do drewna. Takie zmechani-
zowanie prac stolarskich mozliwe jest jedy-
nie w warunkach duzych pracowni stolar-
skich. Wysoki koszt takiej maszyny zwroci¢
sie moze jedynie przy znacznej liczbie prac
na niej wykonywanych, Male pracownie sto-
larskie a szczegolnie juz majsterkowicze nie
mogg sobie pozwoli¢ na zakup takich urza-
dzen. Dla nich wiec w pierwszym rzedzie,
produkowane sg przez rézne firmy uniwer-
salne narzedzia stolarskie umozliwiajace

wykonywanie roznych profilow drewnia-
nych za pompca obrébki recznej. W tym
opisie pokazujemy uniwersalny strug pro-
dukeji angielskiej firmy STANLEY.

Strug wykonany jest z metalu i sklada si¢
z dwoch czesei sciskanych ze sobg odpo-
wiednig $ruba. Pomiedzy obie te czesci
w specjalnie wyprofilowany rowek zaklada-
ne sg noze réznej szerokosci. Po dokrgceniu
sruby nastepuje zacisniecie noza pomiedzy
obu czesciami struga, a przez to unieru-
chomienie go. Sam koniec noza z ostrzem
opiera sie dodatkowo na dwdch katowych
prowadnicach, dzieki czemu uzyskuje do-
datkows sztywnosé przy zbieraniu widra.
Stopien wysuniecia ostrza noza poza krawe-
dzie tych prowadnic regulowany jest precy-
zyjnie przez pokrecanie sruby, ktorej kot-

Sposob trzymania struga przy pracy
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Konstrukcja struga: A — korpus, B — éruba nastawcza wysuwu noza, C - éruba zaciskajgca | unieruchamiajgca noz,
D - przesuwna czeéé korpusu struga, dociskajaca ndz, E - nastawna prowadnica struga, F - swoinle, po kitdrych
przesuwaé sig moga zaréwno druga (dociskajgca) czeéé korpusu struga, jak tez i jego prowadnica, G - noz nacinajacy
i wygladzajacy écianki rowka, H - druba mocujaca néi nacinajacy, | - éruba unieruchamiajaca prowadnice struga, J -
listwa oporowa struga ograniczajaca zagieblenie sig noza w obrablang deske, K — pomocnicza listwa oporowa
ograniczajaca boczne przesunigcie struga | prowadzgca go wéwczas, gdy ze wzgledu na ksztalt brzegu obrabiane]
deski nie mozna uzyé normalnej prowadnicy struga, L - $ruby zaciskajgce | unieruchamiajgce listwy oporowe, M —éruby
unieruchamiajgoe sworznie (F)
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Sposdb trzymania | prowadzenia struga przy wykonywa-
niu wpustu w desce

Kilka przykiadéw profiléw mozliwych do wykonania opisywanym strugiem

nierz wchodzi w bhoczne wyciecie noza.
Oproéez noza zasadniczego strug ma wbudo-
wane dwa plaskie noze nacinajgce (ustawio-
ne réwnolegle do kierunku strugania), kto-
rych zadaniem jest podcinanie wlékien
drewna dla uzyskania gladkich bocznych
écianek rowkoéw przy struganiu wpustow.
Noze nacinajgce majg szczegolne znaczenie
przy struganiu wpustéw w kierunku poprze-
cznym do przebiegu widkien drewna. Glebo-
kosé wpustu (rowka) lub wregu nastawié¢
mozna przesuwang listwg oporowa, ktéra
nie pozwoli strugowi opuscié sie ponizej za-
lozonego wymiaru. Podobnie polozenie row-
ka w stosunku do brzegu deski albo. tez
szerokogé wregu wyznaczane sg przez polo-
zenie nastawnej prowadnicy struga., Pro-

wadnica ta slizgajac sie wzdluz brzegu deski
prowadzi strug. Brzeg ten musi by¢ wiee
idealnie prosty i wstepnie wygtadzony, aby
strug poruszal si¢ wzdluz linii proste;j.

Po zalozeniu odpowiedniego noza mozna
strugiem wykonywaé rowniez wypusty
i wpusty na bocznych plaszczyznach desek
dla pasowania ich i lgczenia (klejenia) na
wypusty. Podobnie przy uzyciu nozy o spe-
cjalnie wyprofilowanym ostrzu mozna uzy-
skiwaé rézne profile brzegow desek i listew,
np. zaokraglenia itp. Przejrzysta konstruk-
cja struga ulatwia szybkie przystosowanie
go do kazdorazowej funkcji a takze umozli-
wia bardzo dokladng regulacje wymiaréw
uzyskiwanych profiléw ciecia.

Ryszard Kreyser
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