WIERCENIE OTWOROW W

Opr. Jerzy Niebojewski

SIKLE

Wiercenle otworéw w
-gzkle, ze wzgledu na jego
twardoéé 1 kruchoéé, odby-
wa sle nieco mmj nig
wiercenie otworéw w drew-
nie lub metalu. Inne sj tez
wiertta uiywane do tego
celu i inaczej na koficu u~

formnowane, Wiertlo do szkla szy

powinno byé wykonane Z
twardej stnli i odpowied.nio
zaostrzone. Zaostrzenie to,
czyll czﬁé robociza wiertla,

lr.le ksztalt ﬂ)-

stryeh
moca ktorych obracajgce sie
wierllo wglebla sie w szklo
i kruszy je. wle:tla tak:l
mo¢na zrobié

starych h'ﬁakntnych punL
kéw lub zlamanych spiral-
h wiertet do metalu.
Inik trd.!katny naleiy
przelamaé (rys. l) w imadle
na dwie czeSci i I:a:t.da z
nici!’:znm&xye (na toczaku o
zwiltanym wodsa) na -
koficu w ksztalcle o-

nailaez jedna It:andi (
¥y
czubku) ukoénie zeszlifow.
rmujac z niej i czubka
nltwielkq trdjkatnq, fcinke
(rodzaj ukofnego diutka)
(rys. 2). Wiertet do szkla
nlehmotna o-tuyé na mb

&"gc&nﬂ%%ﬁm tym ﬁ:ﬂya
e

odhartowuja sie, czyli migk-
ng, i nie moga potem kru-

szyé szkla. W
a.poséb przygotowuje sie
wiertla do szkla ze zlama-

nych spiralnych Swidréw do
metali (rys. 3).

&widry te majy te zalete,
#e 53 réinej 1, przez
co umotl a wiercenie o-
tworéw o réznych, ale usta-

lonych wymiarach frednic. z

Koniec takiego wiertia

(bez czesci vgrtmhlnngj spi-
ralnie) nalety gzagrzaé w
ogniu do i po-

woll ostudzi¢ w popiele. Po
ostudzeniu nalezy opilowaé
pilnikiemm jeden koniec na
ksztalt ostroslupa tréjécien-
nego 1 zeszlifowaé skoénie

w uchwycle recznej

tarki lub korby stolarskiej
i przys e sie do wier-
cenia (rys. 4).

naiwyze] do 10 mm. Wigk-
sze otwory wierci sie in-
. Moze nim

n
byé “rurka stalowa,
mosieina lub miedziana, o
niezbyt grubej &~ nece — na
konficu ktérej wy * rwuje sie
tr%j:iatnym pi]gimim w‘bmu
za| (rys. 5). Rurke a
sie szczelnie na drewnlany
kolek (uprzednio dopasowa-
ny‘), a w Srodku koika osa-
prostopadle kawalek
metalowego preta (gwotdi
lub wkretke) (rys. 6). Be-
dzie to uchwyt acy
osadzenie rurki w wiertar-
ce. Moina te: taki uchwyt
rzymocowaé do rurkl i w
fnny spos6b (rys. 7).
Plvtke szklana, w ktére]
wywiercié¢

otwbr, u--

mamy
klada sie ma stole lub réw-

“ mnej desce (leple] na gumo-

lub kor-
kach) wyznacza sie na
niej atramentem of otworu
ace sie ze so-

tu opleramy w tym miej-
scu ostrze wiertla (czubek),
lckko je naclskamy (powin-
niSmy ustyszeé ciche chrup-

ot o R g
rop. yny, po czym
akhamy wiertto do wier-
tarki Iub do korby stolar-
skie] i. rozpoczynamy wier-
cenie otworu. Poczatkowe
obroty wiertarki nie po-
wl.n.ny byé ani zbyt szyb-
kie, zbyt wolne,
stale l réwnomierne. w
czasle obracania wiertla
trzeba stale zwiltaé je ter-

pentyna (pedzelkiem) i wy-
konywaé jednocize&nie dw:
rodzaje ruchdéw: jeden nor-

¢ malny dookola osgi wiertar-

ki 1 drugl (stozkowy) ca
obracajgcq sie wiertarks po
obwodzie podstawy odwroé-
conego stoika, ktérego
wierzcholek stanowi wier-
cony otwdr (rys. 8). Oba
mdzaje ruchéw obrotowych
53 ne, aby dzieki
nim mo¢na /- bylo uzyskaé
otwir o jednakowej sred-
nicy zardwno przy wlocle,
jak i przy fe. Obra-
cajagc wiertlo tylko dokola
jego osi — wuzyskalib
otwdr stozkowy odpo ad.n-
ksztaltem wier-

jacy
tia, a ponadto ckzubek
wiertta stale by sie nam
w tym otworze zacinal, co
mogloby spowodowaé pek-
niecie plytki szklanej. Po-
stepujac w opisany sposéb
wiercimy otwér do polowy
{mniej wie-
eej). po czym odwracamy
na druga strone i wy-
w ercamy druga polowe o-
tworu. W czasie wiercenla
nie nalety zbyt mocno do-
cislmr: wiertarki do szkla,
zwlaszcza cienkiego, gdyz
moéna latwo je uszkodzié.
Trzeba trzymaé ja lekko
i zwracaé raczej uwage na
prawldlowe wykonywanie
obu rodzajéw ruchéw. Przy
wierceniu otwordéw w grub-

nieco sie stepi
(czubek i jego krawedzie),
nalety zaraz je podostrzyé
na oselce zw.l.ltane.l woda,

uwazajac przy , aby nie
zme-lmztslcté jego ostrza.
Na podostrzenie W

czasie pracy nalety A=
caé szcizegblna uwage, gdy!._
narzedzie

przytepione
dzie nam przedihuiaé pracq.
Jefli w te] samej plytce
mamy wywiercié kilka lub
kilkanascie otworéw, to
wiercenie motemy sobie

lecz zorganizowaé inaczej, a

mianowicie: nalety wyko-
naé z blachy wanienke
nieco wieksza od plytki o-
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raz przygotowaé deseczke z
twardego drewna grubosei
10 mm - tak aby moZna
bylo ulotyé ja swobodnle
na dnie wanienki. Nastep-
nle na deseczee ulozyé
plytke z poznaczonymi na
niei (czubkiem wiertia) o-
slami otworéw i nalaé¢ do
tej wanienki tyle terpenty-
ny, sby plytka wraz z de-
seczka byla w nie] zanu-
r7zona na kilka milimetréw
(rys. 9,

Takle zanurzenie plytkl
zaoszczedzi nam sporo cia-
su na ciagle zanie
wiertta kroplami terpenty-
ny, zapobiegnie szybkie-
mu tepieniu wiertta i da
nam wiekszg pewnodé, ze
szklo nie peknie nawet

przy silniejszym  nacisku
wiertarkl.

Jezeli wiertlo po takim
prizygotowaniu wiercenia

bedzie drazyé szklo powoli,
to trzeba je czeSclej pod-
. ostrzaé, a jefli 1 to nie po-
mogloby, to dowdéd, ze jest
za miekkie | Ze nalezy je
ponownie zahartowaé.

Po wywierceniu kaZdego
otworu wskazane byloby
sprawdzenie jego S$rednicy
przez wiozenie do otworu
wkretki, Srubki lub nitu,
gdy:z w ten sposdb nabie-
ramy pewno$ci, ze wywler-
cone oitwory s3 odpowied-
nie i nie sprawia nam przy
taczeniu piytki z innymi
materiatami jakiej$ niespo-
dzianki, a tym samym u-
chronimy sie od podwdinej
pracy (ponownego wkilada-
nia plytki do wanienki, za-
lewania jej terpentyns, po-
gzerzania otworéw) 1 stra-

ty czasu. W zwiazku z po-
wy2szym nasuwa sie jesz-
cze jedna uwaga, a miano-
wicie, aby szlifowanie brze-
géw pivtek | matowanie
ich powierzchni bylo doko-
nywane (w wypadku po-
trzeby wywiercenia w ta-
kiej plytce otworéw) po
wywierceniu w nich otwo-
row, a nie przedtem, gdyz
w wypadku pekniecia plyt-
ki przy wierceniu cala
nasza praca Wwlozona W
szlifowanie 1 matowanie
bylaby zmarnowana. Przy
takim zaé odwréceniu ko-
lejnoéei zabiegéw poniesio-
ne przez nas szkody bylyby
slosunkowo niewielkie.
Wwiercenie wiekszych o-
twordw o Srednicy powyze]”
1 mm za pomoca rurki
otlbywa sie inaczej. Tutaj
stosuje sie tylko jeden ruch
obrotowy (dookola osi), wo-
bec czego moze sie on od-
bywaé o wiele szybele], a
mianowicie za pomocg wier-
tarki stolowej, recznej lub
mechanicznej.

Rurke zaklada sie do u-
chwytu wiertarki, a plytke
szklang uklada sie na réw-
rej deseczce. W czasie o-
bracania sie rurki dosypuje
sie co pewien czas drobne-
go piasku (przemytego -
przesianego przetz geste si-
to) lub proszku karborun-
dowego | wpuszeza sie do
niej po pare kropll terpen-
tyny. °

Przy tym sposobie wier-
cenia praca trwa diuzej niz
przy wierceniu wiertiem,
ale i rezultaty jej sa o wie-
le lepsze, gdy:z brzegi |
gclanki otworu sa réwne i

gladkie. Nie zachodzi réw-
niez obawa pekniecia plyt-
ki. W ckasie wiercenia za-
réwno deseczka, jak i plyt-
ka szklana powinny byé
odpowlednio unieruchomio~
ne, np. za pomocs listewek
albo kitu (sporzadzonego na
gorgeo) z wosku i kalafo-
nil, Przy recznym wierce-
niu otworu rurks nakiada
si& jeszcze na plytke kawa-
1 linoleum z wycietym
otworem na rurke (rys. 9).

Przy wierceniu otwordw
w rurach lub naczyniach
szklanych (okraglych czy
prostokatnych) postepuje
sie podobnie jak przy wier-
ceniu otworéw w plytkach,
z ta tylko réimica, ze otwoér
wierci sie tylko z jednej
strony i wykaneza sie go
recznie, a nie za pomocs
wiertarki (wiertlo osadza
sle w trzonku i obraca sie
nim w otworze — na prze-
mian w jedna i w drugsa
strone az do uzyskania 23-
danej srednicy otworu). Ro-
bi¢ to trzeba ostroznie i z
wyeczuciem oporu, jaki szklo
stawia wiertiu. Nie wolno
przy tym zapominaé o sta-
tym zwilzaniu wiertla ter-
pentynsa, stabym nacisku
na narzedzie i nalezytym u-
nieruchomieniu rury szkla-
neil albo naczynia {rys. 11)
orsz o rzaniu wier-
tla.
Pc skohczeniu wiercenia
nalezy wiertlo, podktadki
i szklo wymyé w cieplej
wodzie (nie za goracej) z
bielidtem lub proszkiem do
prania, nastepnie wyplukaé
w czystej wodzie i wysu-
szy¢ w goracym powietrzu
(nie wycieraé szmata).

ETO
POTRAFI ZBUDOWAC
TAKI MODEL

Ten miniaturowy model
dmiglowca sklada sie z 948
oddzielnych czesci wyko-
nanych z bambusa i orga-
nicznego szkla, Odwzoro-
wuje on wiernie, w odpo-
wiedniej skali, wszystkie
szczegoly konstrukeji 1 wy-
posazenia rzeczywistej ma-
. szyny az do umieszczonych
w kabinie diwignl sterow-
niczych, pokladowej ap-
teczki i rakietnicy wlacz-
nie. Miarg kunsztu twoérey
modelu — radzieckiego in-
fynlera Dymitra C
— 83 uzyte przy budowie,
wyciete z bambusa, nitki
o Srednicy 012 mm.
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