PODSTAWKA
DO ELEKTRYCINE)
LUTOWNICY

Uzywajac do lutowania metali Iu-
townicy elektrycznej osiagamy
znaczne ulatwienie w pracy, a mia-
nowicie jednakowsg temperature kon-
cowlki lutownicy i réwnomierne roz-
prowadzenie cyny. Z chwilg mato-
miast przerwania pracy i pozosta-
wienia na ten czas lutownicy pod
pradem uzyskujemy ujemne skutlki,
mianowicie przegrzewanie sie kon-
cowki lutownicy, spowodowane nad-
miarem ciepla mie zuZywanego mna
nagrzewanie lutowanych czeSci me-
talowych i rozpuszczanie cyny. Prze-
grzanie koncowki lutownicy powo-
duje tez zmisme jej wewnetrznej
struktury, wytwarzanie sie ‘tlenku
miedzi (utlenienie sie miedzi) i zanik
przyczepnoscei roztopionej cyny do
koncowki, co znowu wymaga staran-
nego oczyszczania jej pilnikiem
i ponownego zaprawienia cyng. Tych
ujemnyech skutkéw wywolywanych
przerwsg w lutowaniu mozna bedzie
unikngé stosujgc specjalng podstaw-
ke. Przee zastosowanie takiej pod-
stawki uzyskuje sie¢ w czasie przerw
w lutowaniu obnizenie temperatury
nagrzewania koncowki, a tym sa-
mym unika sie klopotéw zwigzanych
Z jei przegrzaniem (czyszczeniem
i zaprawianiem) i jednoczesnie
zmniejsza sie zuzycie pradu.

Dzialanie podstawki przedstawio-
nej na rys, 1 jest bardzo proste, gdyz
polega wlasciwie na szeregowym
wigczeniu do obwodu pradu (przed
grzejnikiem  lutownicy) opornika
w postaci zwyklej zaréwki. Gdy lu-
townice polozymy na podstawce, to
wylacznik Si1  zostanie otwarty,
a prad doplynie do miej przez za-
rowke, ktéra zacznie Swiecic.

W ten sposdéb przez lutownice be-
dzie przeplywal prad o mniejszym
natezeniu, dajgeym tylko tyle ciepla,
ile bedzie potrzeba dla uwrzymania
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bedacej na miej cyny w stanie plyn-
nym. Przy podniesieniu lutownicy
z podstawki wylacznik Si zostanie
automatycznie zamkmiety, a obieg
pradu bedzie odbywa¢é sie przy pel-
nym napieciu (zaréwka gasnie). Za-
leznie od moey lutownic mozna sto-
sowaé zarowki 15-, 25- lub 40-wato-
we. Np. do lutownicy 80-watowej
mozna zastosowaé zarowke 15- lub
95.watowa, Do lutownicy 100-wato=
wej — 40-watowg itp.

Oprawke zarowki umieszeza sie na
podstawie drewnianej obok dzwigni
metalowej i taczy sie ja koncowka-
mi wylacznika S: (patrz schemat).
Jedna koncéwke wylacznika (S1) do-
prowadza sie przewodem zakonczo-
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nym wtyczks do kontaktu Sciennego,
a druga do kontakiu umocowanego
na tejze podstawie drewnianej. Dru- -
oie gniazdko kontaktu znajdujace
sie na podstawce, laczy sie przewo-
dem, bezposrednio z wiyczka do
kontakbtu $ciennego. Sznur od lu-
townicy zakonczony wiyczka wigcza
sie do kontaktu znajdujgcego sig na
podstawie.

Urzadzenie wylacznikowe mnalezy
ostoni¢ obudowa uniemozliwiajgca
przypadkowe jego dotkniecie, ponie-
waz bedzie sie ono znajdowaé pod
napieciem. Obudowe mozna wyko-
naé z jakiegokolwiek materialu izo-
lacyjnego, np. drewna, bakelitu, tek-
tury itp.




