r chatnie buduja L
afil — laminowany pokfad lodz lowej hezpodrednio po wyjeciu 2 formy
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KONSTRUKCJE Z LAMINATU

We wspolczesne] technice coraz po-
wazechnie] znajdujy zastosowanie proed-
mioly wykonywanc ¢ pokijcrenia Eywic
syntetyeznych 1 widkna siklanego. Lo-
dzie, preyezepy kempingowe, karoserie
sportowych samochoddw, skreynkl do
kolporazu prasy, korlenery, ostony mo-
tocykli wykonywane s3 na simno 2 lego
rnakomitego materialu, ktory w latwy
sposdb umozhiwiy weyskanie gladkich,
praedmiotdw odpornych na korozjg, a
rownoczeinie o bardzo skomplikowa-
nych kartahtach, W jaki sposdb posha-
giwac sig tymi tworzywami? Wydaje sie,
e dobrym preykladem bedzie tuta) ae-
rodhvnamiczna oslona do motocykla lub
matoreweru {rys. 1), kidrsy z takiego
tworzywa latwo moina wykonad w do-
wolnym  kszlalcie,

Przed opisem wykonania tego ro-
dzaju skorupy podamy kilka krdtkich
wiadomosci na lemat materialow, 2 kid-
rych oslona bedeie wykonana. Z dostgp-
nych na rynku Zywic syntentycznych naj-
Fatwiej zdobyé fywice poliestrows
LPolimal™. Jest to pesta ciecz o jasno-
#ohe) barwie sproedawana w cenie de-
taliczene) 80 z1 za kilogram, kidra zmie-
szana I ulwardzaczem i przyipicssacrem
tworzy w temp. pokojowe] po kilku
godzinach twarde 1 kruche tworzywo.
Diatego 1ok na konstrukejg, w ktdrg

wysigpujy obeipienia (przy oslome mo-
tocyklowe] —— np, uderzenie w casie
WYWrocenia si¢) nie stoswjemy <Zvsie)
sywicy. ale wrmacniamy jg szklanym
wiékoem w formie maty lub tkanmy
ifot). Obeonic w Polsce produkowa-
nyeh jest kika gatunkow maty szklane)
oraz 1kaniny szklanej. Skladajy sig one
x pasemek zawierafeych ak kilka nysiey
cieniutkich szklanych nitek, kazda gru-
bosc 10 mikrondw; w tej formie szklo
daje sig zginad bez zlaman, a rownocze-
imie ma bardm wysoka wyirzymalkoss
na rozerwanie,. przy duiej odpornodc
chemiczne). Jerel wige sporzadzons
# takego szkla tkaming lub matg prae-
sycic ywicy z dodanymi wiwardzaczem
I PrEyspieszaczem, Lo wowezas po pary
godzinach vzyskamy lekky, twarda i me-
Limbiwy skorupe. W reeczywistoser jed-
nak dla vzyskania ladnej | gladkiej po-
wierzchni wykonat trreba wiele cayn-
nosd. Przede wseystkim trzcha  mied
bardro gladka forme negatywows. W
praypadiu posiadanege wzorca, jedeli
np. jeden 2 kolegow ma tadng oslong
przy swoim molocyklu, moZna # nigj
zdjac formg poslupujge sie pipsem. Na
forme nalezy, po odkrgceniu wszystkich
metalowych czesci wystajacych na ze-
wiglrz | zatkaniu dziwr plasizling, na-
nicsd kilkakrotnie za pomocy Sciereczka
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Plotno szklane, rowing oraz mata szklana o gramaturze 150—450 g/'m*

past do butdw, przy czym pomigdzy
poszezegdlnymi nacieraniami poczekad,
ichy poprzednia warstwa wyschia. MNa
w ten sposob preypolowanyg powierzch
ni¢ wylewamy gips wymieszany 7 wods,
a nastgpmic po jego wyschnigein zdey
mujemny caly skorupe. Operacja ta nie
rawsze sic udaje, diatepo ed naledy
bardzo dobrze preygotowad powierzch-
nig wzorca, fohy nie nastgpilo preykle-
jenie gipsu do lakiern, Po wyschnigcio
formy ncgatywowe] malujemy ja, za po-
mocy pistoletu natryskowego lub pe-
dzla, lakierem olgjnym lub nitro, a na
sigpnic po wyschnigeiu kilkakrotnee po-
krywamy drodkiem oddaiclajacym. Do-
bir drodks oddnelggcepo | jepo na-
niesienie slanowi jeden 2 trudniejszych
clementéw prey wykonywaniu skorup
laminatowych, poniewai w przypadku
prevklejenia sig laminatu de formy na-
stepuje na opdl jej uszkodzenie, '

Nalery takse pamigtad, ie Slosowi
nie tustych Srodkdow  oddziclajgeych
{np. nr 1 lub 4) uniemozliwia poinicjsze
lakierowanie powierzchni zetkotu, W for-
mie gipsowe] moina wykona¢ kilka
identyernych  oslon, na. pewno  wige
mapda s wirdd kolegow chgtmi do po-
siadania podobnege wyposaienia.

Ma dobrze wypolerowanej i pokrylej
sgrodkiem oddziclajoym  formie nega-
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tywowe] kladoemy za pomocy pistoleia
lub pedrla pierwsey warstwe  Relkoto,
ceyll mieszaniny Zywicy Oraz pigmeniu
{barwnika). W podpisie do rys. 2 (pree
kroju laminatu) podano doktadny skhad
felkotu, pomewa: jednak w o warun
kach amatorskich mogg byvé klopoty
e ridobycierm  podanych  skiadnikow.
velkot moima wykonad, we wlasnym
rakresie, w sposdh nastgpupgey.

Do crystey avwey  Polimal 1™ do-
dajemy dla joj zapesoceenia kreemionki
kolodalney lub tez malego talku w doso,
prey ktdre) Fywica mie splywa 2 piodo-
wel plaszczyeny.  Rownoczesme doda-
jemy barwnika (pipmentu). Aby otrzy-
mac bialty Zelkot, juko pigmentu uiy-
jemy bieli tytanowe), doslgpne] ceasem
na rynku, w ilosci okolo 5 masy Zy-
wicy. W praypadku innych kolordw,
nalery zdobyé pigment, czyli barwnik
w pozgdanym  kolorze, odporny na
detalanic Swiatla. Ze zdobyciem  pip-
mentu mogg byé dude kiopoty, poniewas
w chemicenych sklepach bywa on bar-
dro readiko.

Kolor mebieski, niestety, w nmezbyt
ladnym odcienin, moina ofrzymac preez
dodanie ultramaryny, kolor czarny ras
preez dodatek sadzy angielskic),

Zelkol uciera sic w kamiennym garn-
ku porcelanows kopyscig tak jak ciasto



w czasic jepo wyrobu, Dla wzyskapia
dobrego cfektu czynnoid ta powinna
trwad co najmniej | podzing. Po stwier-
deeniu, fe masa #elkotu jest jodno-
barwna 1 pozbawiona grudek, dodajpe
sig do nig) pray$picszace | utwardzace
w. proporcjach liczonych dla czystej Zy-
wicy. Dla ulitwicnia nalery jui weee-
fmiej odmicrzye oba oderynniki.

Nastgpnie pedilem rownomicrnic ni-
nosimy #felkot na caly powicrzchnig for-
my, prey ceym grubodc warstwy zelkotu
okreslamy na  rasadzie  pracSwiecania
barwy, jakz miala forma. Dimego te:
w przypadku jasnego Felkotu forme na-
lezy malowaé na czamo, w preypadku
zas delkotn ciemnego forme malujemy
e haaln

Fo le) operacy muery Odcicm.
nimum 24 podziny, azeby 7elkot st i
nial | dopieroe wowezas dokonaé wiha-
sciwego laminowania, tj. pokrycia el
kotu cienks warstwsg Fywicy 2 utwar-
dzaczem | preyipieszaczem, @ nastgpnic
pofodenia na niej jedne) jak najciensec)
warstwy maty 1| praesycenia jej fywica.
Poniewat crynnosé ta jest dosc trudna,
w przypadku laminowania po raz pierw-
szy nieraz popelnia sig powazne blgdy.
Opiszemy seczegolowo wszysikic czyn-
nodci wedlug kolegjnodei ich  wykony-
wanis.

W pokryte) zelkotem formie, gobymi
rekami, rozkladamy cigle norzycekami
kawalki maly w len sposcb, deby jak
najlepicg ukladaly sie one na sucho na
catej powicrzchni (rys. 4). Jereli wonie-
krérych miejscach, np. na duzych wy-
puklodciach czy tei zalamaniach, mata
nie chce sig ulozyd, nacinamy g no-
zyczkami. Masiepnie przygolowujemy
nacrynie o pojemnodci nie wicksee) niz
1 11 waiymy je. Po whoieniu na rgce
gumowych  rgkawiczek  nalewamy  do
naczynia czysle] Fywicy 1 wakymy po-
widrmie, starajgc sie uryskad pelna
wage, np. 0,5 cry te | kg Do tej &y-
wicy wlewamy urwardzacz i mieszamy
obie, ciecze drewniang lopatky. Na ko-
niec do wymieszanej cieczy wlewamy

preyipicseace: ra  pomocy  pipety. Po-
nownic micszamy  preyreydzong  ciecz
i rozpoczynamy laminowanic, 1. ma-
czanie pedzla w Eywicy, a nasigpnic
smarowanie powierzchni  Zelkotu. Ma
posmarowang powierzchnig zelkotu kia-
driemy kawalki maty wedlug popreed-
niepo wlodenia i cigele mokrym pededem
staramy si¢ przybic matg do zelkotu w
ten sposob, zeby cala powierzchnia maty
byta przesycona dywicy. Im  wicksezy
wprawe ma wykonujacy ten zabieg, tym
mniejszg load Fywicy ZUuFyjc na praesy-
cenie muty. Praktycznie ilodé Zywicy

na pracsycenie wynosi  od
30 do 70, ciggaru maty. Zywicg, kidra
nam rostala, modemy mudyc w len spo-
sob, #e na wickszyeh powierzchmiach
—oina polodyd dodatkows warstwe ma-
ty i praesycié ja wspdlnic x popreedniy
warstwg. Opisang technologic pokazano
narys. 314,

Po zakoniczeniu le] operacy nalery jak
najszybeie) umyé pedele 1 nacrymia w
denaturacie, a rgkawiciki w denatu-
racie 7 dodatkiem trocin. Ten etap, ozna-
czajpcy polodenie picrwsze] warstwy,

odczekania ponownie 24 go-
dzin dla stwardnicnia (Zelowania) Zy-
wicy. W ostatnim ctapic kladziemy juz
warystkie warstwy, na ktore powinny
sig skladad: minimum 1 warsiwa tka-
niny szklanme] 1 jedna lub kilka maty,
Prey ceym mode byé to mala grubsza,
o gpramaturze 450, Makladanie tkaniny
1 preesycante wykonamy podobnic jak
poprzednio, jednakie nie nalety mie-
szad w naceyniu wigkszej ilosci Fywicy
z utwardzaczem | preyipicszaceem, po-
nicwai latwo “moie nastapic reakcja
epzotermicena. Prakiycmnie przebiega to
w ten sposch, #e w pewnej chwili fywica
robi si¢ gorgca, a nastepnic wydobywa
sig 7 niej dym. Zywica w ciagu paru mi-
nut roénie jak ciasto drokdzowe, jest
pelna pecherzy | natychmiast uiwardza
sig. Adeby temu zapobiec, po dodaniu
do #ywicy uwiwardmcr wylewa sie g
cresciowo do mnicjsZego naczynia, wazy
i dodajc odpowicdniy ilod¢ provipie-
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Rws. . Sechemat fechnologiceny wy
konakia osdavy moiacyklowe] = lami-
natn: | — preygolovwanie wesrca do
wykonamig foomy, 1l wdpmAniE
1 Ay negatywowdl. 11 - paygons-

wearia forey e ganraeowve] {pgnwea])
pod zelkot, 1V — polodenta 2abobe na
tarmie gipsowe], Y wykonasis Wha-

Seiwe] Bkomipy 7 laminal

Fys 3. Schemest technologicany preygoiowanis hywicy 7 dodatkem do wykonania Falkotu. Pray uzyoud wagi
kuehennal odmigszamy adpowieding oSk FVWiy, da ktérej dodejery atwardzecs [metedq miaecchowaniah
Bo rorwadzniu Masy da mniejErych oyt codajenmy prevkpi ESRACT MIAMCEROWENY poold

Ry 4, Sehemat teohnelogiseny proygotoswania salkocn. Preoy ubycil wagi kuchenne] odmearzamy odpowiedns

ilofe rhdnych myws | pe emisszaniv dodajemy itwardzace metods migrecakawania. MNastppeads. po wiHesTn-

niy, dedajemy krzamionke ors? pigmant misszss | usiersge &k dio cirsymanin odpowiednag geste] sty

Mo mkonceenia dodejormy przyipisszace, posiugulec sip prets) Calobt mieszamy i razkladammy pedzlem ra
powierchnl



listwa ozdobra

Ays 8. Prevklady pokezenia skoruoy laminatows) 7 elememami metalowymmi: 1

typown achwyty = blachy

T oobwory preed lamingwaniam wprowadzid pasma karify], 2— kotwiozense Srub, nakngoek @ wehwytcw
3 — wamooniena skarupy pred wywierceniem olwondv pod okugie, 4 — Pazvhlad wlaminowsnag Suby

Rys. 1. Strukrura typowej skomupy formy orgz dna
hadzi; 1 — forma negatywowa 2 laminaty 5 mm
2 mlkor czarny. 3 — Srodek oddzidaigey, 4
zelkot zewinstrzny (100¢ g Polmal 140, 1000g
Fobimal 160, 4—& g — nafenian kobal, 13—
20 g — ketonoks. B0 9 — pasta (pigmantowa )
B — maema 3004+ Polimal 103 7 proyvipieszacean
| Mwardzaceem, 8 — mata 950+ Polimal 109 7 da
dekami, 7 — Rarina szklang SO0 (S21), 8 — mais
480+ Polirval 100 2 dodaikami. 9 Tapkot [E000 o -
Polimal 140, B0 g - talk, 20 g — Koesktor 4, paom
finowy. preyipieszace, uiwardiac2 | pasta pigmentc
w ja dla zedkoty).

Apacra, @ nastepnic jak najsrvbeoial zu-
“Eywa.

Fo wykonaniu kilkuwarsiwowej sko-
ipy  weyskujemy  poo jedne]  strome
ghadka, lSmacy powierzchnig, po drugie
i matows, nierdwng faktore, na kid-
rej widad kawalki maty, micjsca ich Iy-
czeft i slady po pedzha. Chege nzyskad

powicrzehnie bardziej exierycang, nalesy
po obcigein brzegow skorupy wewnelrz-
ny Stromg pokryd iopkotem, 1, warstwy
geste] mieszaniny Zywicy 7 barwnikiem
oriz dodatkiem talke 1 korekior. Sklad
ilogciowy lopkotn ramacrony jest na
rys, 2. Topkot o konsystenci gestej pap-
ki nanosi sig pedzlem, Zeby otrzymad
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jednorodng fakture cale] wewngirme)
powicrachni. Dodatek koreklora
skfadnika dostepnego w sklepach che-
micznych — ma na celu usumigcic ,,po-
cenia sig” wewnetrene] powicrzchni la-
minatu. Poniewas pokryla topkotem po-
wierzchnia nie jest réwna, cresto sto-
suje si¢ dodatkowe pokrycie je) duzymi
kroplami lakieru: Efekt ten, maskujycy
nierdwnosci) latwo Jest uzyskac prec
rozpylanie kolorowej farby nitro preez
prosty dysze #loiong z dwoch rurek,
2 ktorych jedna polgerona jest 2 pomp-
ky samochodowy, a druga zanurerona
w naczyniu z lakicrem. Nalery tak do-
brat srybkosé pompowania, zcby uzy-
skaé na powierzchni lopkotu pojedyn-
c#e krople w wymiarach 1 do 3 mm.
Skorupy wytwarzane 2 tkaniny szkla-
nej i Fywic umodiwiajy wlaminowywa-
nie w nie roinych okud i czesci metalo-
wych (rvs. 5), co bardzo ulatwia monto-
wanic ich, w naszym praypadku do mo-
tocykla, W migjseu, gdzie cheemy po-
lgcewé skorupe & cegiciami metalowymi,
wlaminowujemy w zalenodci od po-
trreby dodatkowy element lyceacy. W
tym cclu do nakretki lub sruby naleky

preyspawaé  dziurkowang  blaszke lub -

kilka drutéw, a nastgpnic Zaberpiccr-
je gwint nakrgtki przed zaklejeniem,
np. prEcz posmarowanie go plasteling,
catosé preyktadamy do skorupy i kilku
kawalkami tkaniny i Zywicy sklejamy
razem. Podezas tych operacji zasady
jest, aby uryskad jak napwigksem po-
wierzchnie bergeq laminat 2 metalem.
Poniewaz wytrzvmatosd laminatu jest
macznic mnigsza o | wylreymalosci
metalu, powierzchnia lczenia powinna
by juk najwigksza. Przyklejanic samego
metalu do laminatu polestrowegn, bez
wivcia specialnych  chemikaliow  jest
niecelowe, poniewar woicsnig] czy pod-
nigj mastgpn  nieuchronne  roadziclenic
obu materiatow. Dlatego k. chege
np. preykleid opdobng listwe cry tei
inne elementy metalowe, nalezy upreed-
nio polaczye je, w sposéb miewidoczny,
# laminatem, a dopicro polem preykleic
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je klejae rywicy zawsze laminat do la-
minato. Wielky zalety skorupy lamina-
towej jest 10, i grubost joj zalezy od
urmania konstruktora, dlalcgo ek w
micjscach, pdzie precwidujemy polijcze-
nia klejone ciy te? normalne Srubowe,
moFemy juz wezeiniej zastosowad od-
powiednic wrmocnicnia, 1. polocnie
w tgezonym miejscu wielu warstw tka-
miny. Np. przewidujsc preewiercenie
w laminacie otworn i pravkrgcenie cle-
menlu ljczgoego #a pomoca Sruby, mo-
femy w lym micjscu wezesnie] wlamino-
wad kilka wycigtych z tkaminy czy ez
maty kobek o rééne) drednicy (rys. 5).
Laminat wyvkonywany # #ywicy | maty
odznacza sie Balwodciy ksrialtowania na-
wel bardzo skomplikowanych powicrz-
chni, rownoczcinie jednak ma on nifszg
wytrzymalodé anizeli laminat zlokony tyl-
ko = zywicy i tkaniny szklang). DMalego
ted na pierwszy warstwe 7 zasady kladzie
sie mate, azeby uzyskac dobre pokrycie
Felkotu (bez bgbli), na nastgpne war-
stwy zas, szezepolnie jeicli waleky nam
na duiej wytrrymalosci | mabym cigia-
ree, naledy stosowad tkaning szklana.

Mgr inz. Andrzej Moldenhawer

TYPOWE ZYWICE POLIESTROWE

POLIMAL 109

Jest 1o uniwersalna, wysokoreak hywna Zywi-
ca, bpdaea 35-procentowym  STyTENOWym
roctwomem  nienasyvconegoe  polestru Po
ulwardzeniu odenacza sig dodd duzg sehywno-
fcig i twardoSeiy. Stosowana jest na duig
slcalT do produkc)l laminatdw poliestrowo-
szklanych, z ktbrych wybwarza sig: helmy,
lodzie, karpsene, zbiormiki, elementy kon-
strukeyjne ip., oraz do celbw elektreizolacy)-
nych | jake gldwny skiadnik powlok do
ochrony betonu preed korozjg.

FOLIMAL 140

Jest to ruenasycona, tiksotropowa rywica
poliestrowa, bedgca styrenowym Foziworem
nienasyconego polieste, rawierajgca caynnik
tiksotmpujgoy — fel krremionkowy.

fywicg 1§ stosuje sig gidwnie joko 2elkol
do wyrobu przedmiotdw 7 lamingtdw po-



lisstrawych, w sreregdinodci przy produkci
jednostek plywajgcych. sprigiu saniiarmego
oraz aparatury chemiczng.

POLIMAL 150

Jest to elastyczna zywica ndwniez nienasy-
cona, bepdaca styrenowym roZtwonam pro-
dukiu kondénsacji bezwodnikdw i glikoli.
Jako zywica maloreaktywna | o stosunkowo
niewielkim skurczu, najduje zastosowanse
do sporzgdrania wisksrych odlewdw, o mase
kilku kilogramdw oraz uelastyceniania fywic
mnych Iypdw, a takre do zalewania obwo-
divw elektrotechnicznych,

INICJATORY (utwardzacze fywicy)
NADTLEMNEK BEWZOILL

Madtlenek benzoilu w  handlu  wystepuge
w postaci krystalicznej, rwykle 7 niewislky
ilosciy wody, natomiast w przetwirsiwie
slosuje sig Qo przewaznie w postaci 50-pro-
cenowe], porbawions] wody pasty we Ha-
lanie dwubutylu. Utwardeacs ten wrywa s
w ilotci 0.5—29% crefc: wagowych liczac
na produkt suchy w temp. pokojowej. z do-
datkiem preySpiesracza aminowego.

PASTA WNCH HEKSANDX™

Jest to 50-procentowa pasta wodoronadtlan-
ku cykloheksanonu we ftalanie dwubutylu,
rawigrajgca okodo 6,5% tlenu aktywnego
Inicjator ten stosuje sie w ilodci 2—5% cre-
Eci wagowych — liczae na ilosé zywicy —
do utwardzania na zimno z dodatkiem odpo-
widnich preyipiesracey.

KETOMOX

Jest to BO-procentowy roztwsdr wodoronad-
tlenku matylogtyloketonu we flalanie dwu-
matylowym, zawierajgcy ok 10%  tlenu
aktywneqo. Stosuje sig go swykle woslodel,
05—2% crefci wagowych — liczac na
ilos rywicy — do utwardzania ma zimno
z aktywatarami

PRIYSPIESZIACZE

PRZYSPIESZACY KOBALTOWY — NAFTE-
NIAN KOBALTU (najczgiciej stosowany)

Znajduje zastosowanie jako aktywator utwar-
dzania nienasyconych iywic poliestrowych
w lamparaturze pokojowe] wobec wodoro-
nadilenkdw. Usywa sie go najcieicie] w po-
staci  roriwory  styrenowao-benzenoweqo,
o zawariofci kobaltu 1—3 %, Roztwdr o za-
wartosci 1% kobahtu dodaje sip w ilobci
0.2—1 em® na 100 g zywicy, o stanowi

w przaliczeniu na czysty kobalt 0,002—
—0.01 % zywicy.

DWURMETYLOANILING

Jest do nabyeia w handlu w postact stezone|,
lecz w rastosowaniu — jako przySpieszacza
ulwardzania nienasyconych fywic poliestio-
wych uzywa sig jej naj i jako roFhwon
5—10% w styrenie w lloda 02-—2% na
WARE IYWICY.

Preykiad ukladdw utwardzajacych.

. Zywica poliestirowa Polimal 100 cewag

Pasta WNCH Heksanox 4 czwag.
MNaftenian kobaltu — roz-
twar o rawarobcl 1% ko-
baltu 0.4 crwag.

Uklad 1en zaleca sig do wykonywania nie-
wiplkich odlewdw | laminatow. W razie ko
mecznosci obnizenia reakhywnosci ukladu
{opdinienia reakeji) nalary zmnigjseye ilodd
inicjalord | pEySpiesiacea

. #ywica poliestrowa  Palimal
100 cz.wag.
Katonox 2 cz.wag.
Naftenian kobaltu — roz-
twir o zawarobel 1% ko-
baltu 0.4 cewag.
I, Fywica poliesirows Poli
mal 100 ¢z wog.

Madtlenek benzailu w po-
staci 50-procentowaj pasty

we fralanie dwubutylu 2 crowag.
Dwumetyloanidina, roztwor
10-procentowy w styrenie 05 czwag

SRODKI ODDZIELAJACE

1. Wosk polistylenowy  WHP-1
Srarryna).

20—50 g wosku rorpuScit w 1000 g
telra mieszajgec pod wyciggiem w temp.
T0°C, manosié szmatkyg laminat nie
nadaje sig do malowaria

2, Folia poliestrowa Eswrafol, 2 rary na
powierzchnie plaskie i 0 male) wypukiogei,
Laminatl moZna malowad

3. Alkohol poliwinylowy _Winakol™. Po
wyschnigciu bworzy biong. Laminat mozna
mialowwat,

Pray  natryskiwaniu rotetem:  alkahol
polwinylowy — 100 g, woda 630 g,
alkohol etylowy 630 g, gliceryna 14 g,
plyn . Ludwik” (Srodek do mycia) 14 g,
dwuchromian potasu 14 g :

4. Srodek rastgpczy. Pasta do poditg o ma-
ley zawartosci parafiny z dodatkiem wosku
perorelego rozpusrczonego wotetra. Po-
krywad szmatkq kilkakrotnie, w odstepach

{ produkupe
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