Juz od kilku miesigcy w sklepach z parzedziami
snalazly si¢ w sprzedazy udarowe szczotki przezna-
czone do mocowania w uchwycie recznych wierta-
rek elektrycznych. -

Szczotki udarowe mogg byé zastosowane do;
usuwania farby z drewna i metalu, do usuwania
korozji z memali, np. przy przygotowaniu ogrodze-
nia do malowania, a takze do usuwania zniszczone-
go lakieru z konstrukeji stalowych, do wygladzania
betonu, czyszczenia stolarki budowlanej z pozosta-
losci betonu i wapna czy tez do usuwania zuzla na
spawach elektrycznych.

Szczotke udarowg mozna stosowaé do luazdel
wiertarki elektrycznej, kiorej obroty nie przekra-
czajg 2000 na minutg. Wobec niewatpliwych zalet
szczotki udarowej, a takZe przystepnej ceny (143
z}), znajdzie ona z pewnoscig wielu nabyweow.

Srednica szczotki udarowej jest stosunkowo du-
#a, przekracza bowiem 200 mm, wiec przypadkowe
dotknigcie obracajgcej sig szczotki moze spowodo-
wac groZne okaleczenie reki. Odpryski z czyszczo-
nej powierzchni réowniez mogg powodowad zagroze-
ni¢ dla zdrowia osoby postugujgcej si¢ tym narze-
dziem.

W zwiazku z tym chcemy zaproponowaé czyrel-
nikom wykonanie prostej oslony, ktéra zabezpiecza

rece i wzrok uzytkownika. Autor wykonal laka
oslong do wiertarki PRCr 10/6 11 B; w podobny
sposdb moizna wykonaé¢ oslony takze do innych
wiertarek.

Na rys. | pokazana jest ostona zamocowana na
wiertarce, w widoku z gory i z boku, od strony
wiertarki.

Wykonanie ostony rozpoczniemy od zrobienia
tulei (1) z kawatka rury instalacyjnej o srednicy
pohora cala i diugodei okolo 80 mm. Do rury trzeba
przyspawac Srubg M 10 i plytki éciggajgce w sposib
pokazany na rys. 2. Po wykonaniu spawania odda-
my rurg do przetoczenia jej wewngtrznej powierz-
chni i dtugosci wg wymiardw podanych na rysunku,
Nastepnie w plytkach wywiercimy i nagwintujemy
otwory, po czym zrobimy przecigcia umozliwiajgce
zaci§nigcie tulei na wiertarce.

Oslong (2 i 3) wykonamy ze stalowej blachy
grubosci 0,8-1 mm. Bok oslony (2) wytrasujemy na
blasze, a nast¢pnie, po wykonaniu otworu, wytnie-
my noZycami do blachy obrys zewngtrzny blachy
wg rys. 3.

Na zewngtrzng oslong potrzebny bedzie pasek
blachy szerokogci 70 mm i dlugosci 270 mm. Pasek
blachy wygniemy tak, aby przylegal do krawedzi
ostony bocznej, po czym w otwér o @ 48,5 mm
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Udarowa szczotka zamocowana na osi wiarntarki wyposazone) w ostong
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wstawimy przygotowang tulejg i czesci oslony ze-
spawamy razem, W celu oslonigcia palcow dloni
wygniemy boczng oslong tak, aby odlegloé¢ blachy
od uchwytu byla jednakowa. Dla wzmocnienia
ostony palcéw wstawimy dodatkowy kawalek bla-
chy (wzmocnienie) i przyspawamy go do tulei.

Wszystkie krawedzie i naroza blachy muszg byc¢'

starannie opilowane, Na gwint §ruby przyspawancj
do tulei nakrecimy drewniang rgczke (4) od pilnika,
na koniec —= pomalujemy oslong farbg olejng.

W celu praygotowania szczotki do pracy naklada-
my oslong na wiertarke i zaciskamy j3, po czym
w uchwycie mocujemy szczotke udarowy,

Uwaga: wszystkie manipulacje przy zamocowa-
niu szczotki moZzemy wykonywaé dopiero po wyje-
ciu wryezki kabla wiertarki z gniazda sieciowego.

Wiertarkg mozna dowolnie obraca¢ w uchwycie
oslony, ustalajge jej najwygodniejsze polozenie.

W czasie pracy jedng rekg trzymamy uchwyt
astony, a drugg rekojesé wiertarki.

Innym, réwnie czgsto jak czyszczenie powierzch-
ni metalu zabiegiem stosowanym w praktyce maj-
sterkowicza jest polerowanie w celu uzyskania bly-
szczgee) | gladkiej powierzchni. Jednak wykonanie
takiej czynnodei reeznie jest niezmiernie ucigzliwe
i nie zawsze wykonalne. Dlatego powinnismy dg2y¢
do mechanizacji prac polerowniczych w domowym
majsterkowaniu.
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Gotowa tarcza szlifierska przed oklejeniem écierniwem

Do tego celu bedy nam potrzebne odpowiednie
tarcze (krgzki) filcowe i sukienne. Zanim jednak
rozpoczniemy zasadnicze polerowanie, musimy
przewaznie przedmiot wstepnie wyszlifowad.

Aby zrobi¢ tarczg szlifierskg bad# polerowniczg,
z fileu wycinamy krgzek o érednicy okolo 130 mm,
W krgizku, kiérego grubodé powinna wynosic¢ okolo
20-30 mm, zrobimy otwér o srednicy 20 mm.

Poniewaz trudno bedzie kupic file o takiej gru-
bosci, na tarcze uzyjemy filcu o mniejszej gruboscei,
zszywajge poszezegolne krazki grubymi ni¢mi lub

Ostrzenie noza za pomoca migkkie] tarczy szlifierskiej zamocowanej na osi wienarki elektrycznej




klejgc je. Zszyta tarczg starannie obcinamy ostrym
nozem dla uzyskania mozliwie okraglego ksztaltu.
Nastgpnie tarcz¢ umocujemy w oprawie (rys. 4)
i polagczymy, z wrzecionem wiertarki w celu staran-
nego wyréwnania zewnetrznej Srednicy tarczy. Je-
zeli dysponujemy wiertarka, ktérej wrzeciono zako-
ficzone jest stozkiem, to w oprawie zamiast gwintu
réwniez zrobimy stozek, pamigtajgc, ze we wrzecio-
nie musi w tym wypadku by¢ wykonany otwoér
zabezpieczajacy.

Do wyréwnania tarczy filcowej mozemy uzy¢
kawalka starej, gruboziarnistej tarczy $ciernej. Nie
powinniémy jednak robi¢ tego w mieszkaniu, lecz
w piwnicy lub w osobnym pomieszczeniu shuzacym
za warsztat, ze wzgledu na duze pylenie filcu pod-
czas obrdbki.

Jezeli wykonana w taki sposéb tarcza ma sluzyé
do szlifowania, to jej boczng powierzchni¢ posma-
rujemy klejem stolarskim (kostnym) i okleimy war-
stwg Scierniwa o odpowiedniej ziarnistosci. Tarcze
mozemy oklejaé proszkiem §ciernym o ziarnie 150,
180 lub innym, zaleznie od potrzeb.

W Warszawie proszki Scierne mozna kupic¢
w sklepie z artykutami §ciernymi, przy ul, Miedzia-
nej, np. w listopadzie ubieglego roku autor kupowat
tam proszek $cierny w cenie 28,40 z1 za kg.

Po zuzyciu sig warstwy §cierniwa podczas szlifo-
wania, usuwamy pozostaloéci scierniwa, a tarcze
ponownie oklejamy nowym $cierniwem.

Tarcze sukienne to tartze wykonane z réznego
rodzaju materialu, a wigc: sukna welnianego, bar-
chanu, flaneli, plotna oraz brezentu. Na taka arcz¢
wycina sig¢ odpowiednie krgzki, a nastgpnie, wg
szablonu wykonanego z kartonu, kilkanascie zlozo-
nych razem krgzkow zszywa si¢ mocnymi ni¢mi.

Do polerowania uzywa si¢ odpowiednich past
polerskich. Pasty poza lepiszczem zawierajy bardzo
drobno sproszkowane rozmaite §cierniwa.

Tarcze polerskie mozemy mocowac na osi silni-
ka, podobnie jak tarcze §cierng. Jednak przy polero-
waniu dobrze jest stosowac odpowiednie wyciagi, ze
wzglgdu na drobny pyl powstajacy podczas polero-
wania i dlugo unoszacy si¢ w powietrzu.

Omowione tarcze mozna mocowa¢ na wrzecionie
wiertarki PRCr 10/6 I1 B. W numerze 2/78 MT byla
opisana oslona z przylaczeniem do odkurzacza,
ktéry shuzy jako wycigg. Opis ten moze poshuzycé
jako wzor do wykonania podobnej oslony dla tarczy
polerowniczej.

Wiertarke z tarczg polerskg mozemy mocowac
rowniez w statywie do wiertarki elektrycznej opisa-
nej w nrze 1/78 MT lub w innej, dowolnej
podstawie. -
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