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Pod redakcjs Jerzego Niebojewskiego

AMATORSKI MAGNETOFON TASMOWY (Pawel Kowalewski) — AMATORSKI PI-

STOLET NATRYSKOWY (Sianislaw Sabat) — €O I JAE MOZNA WYKONAC

Z DRUTU (Jerzy Niebojewski) — JAK ZAPROJEKTOWACL PODSTAWKE DO PLYT
GRAMOFONOWYCH (Michal Rosolak)

AMATORSKI MAGNETOFON TASMOWY (cz. 2)

Po zamocowaniu silnika przyste-
pujemy do zlozenia Kklawiatury.
Klawiatura skladaé sie bedzie
z trzech klawiszy — guzikéw. Gu-
zik (Ky) oznacza ,stop”, guzik (Kj)
sPrzewijanie w prawo”, a (K;)
pprzewijanie w lewo™ (rys. 1). Kotki
ggzikéw sg wykonane z osiek poten-
cjometréow. Budowa 1 dzialanie
klawiatury sg przedstawione (na
przykiadzie 1 guzika) (rys. 5). Wei-
skajgc dowolny guzik klawiatury,
powodu;emy odsuwanie sie polaczo-
nej z nim zapadki, ktéra po przekro-
czeniu progu, wpada w boczne wy-
ciecie i blokuje pozycle guzika.
Guzik swoim ,czolem™) dziala na
diwignie, ktéra z kolei nac:lska na
déwignie sprzegla. Naciskajgc na-
stepny guzik odblokowujemy po-
przedni przez zmiane poloZenia
(cofniecie) zapadki i jednocze$nie
blokujemy guzik naciskany. Diwig-
nie, na ktére dzialajg guziki — uru-
chamiajg jednocze$nie ,styki”, Gu-
ziki przesuwajg sie w tulejach od
potencjometrow.

Skiladanie klawiatury naleiy za-
cza¢t od przymocowania tulei do
plyty noénej. Tuleje umocowujemy
w ten sposéb, Ze nakretke dajemy
na wierzch piyty, a kolnierz od
spodu, gdyz pod pityta nie ma na

to miejsca, a tuleja musi mie¢ okre-
§long dlugoéé dla wyeliminowania
bocznych luzéw  guzikéw. Dlu-
goéé tulei od przeciemego poten-
cjometru wynosi okolo 15 mm i ta-
ka tez zostawiamy, Sposéb umoco-
wania tulei do plyty nosnej przed-
stawiony jest na rys. 5a i 5b. Po za-
mocowaniu tulei wykonujemy kolki
guzikbw. Kolki wykonujemy z osi
potencjometréw wg rys. 5¢c. W tym
celu odmierzamy na danej osi od-
cinek rowny 45 mm i odcinamy go
pila do metalu. Nastepnie, na jed-
nym konicu tego odcinka, na prze-
kroju czolowym (dokladme przez
srodek) nacinamy pila rowek sze-
rokosci okolo 2 mm .i glebokosci
3 mm. Dalej w odlegloSci 5 mm od
krawedzi przekroju nacinamy na
calym obwodzie drugi rowek sze-
rokoéci i gltebokosci 1 mm, W rowek
ten zaloZymy potem podkiadke i za-
ciséniemy jg albo wlutujemy. Do lu-
towania mozna uzyé wody lutow-
niczej odpowiednio sporzadzonej.
Tak przygotowany kolek guzika
nalezy obrobié dalej, W tym celu
w odlegloéci 12 mm od podkladki
wykonujemy w nim boczne wycie-
cie glebokofci 3 mm i tuz przy
podkladce drugie podobne wycigcie.
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Wyciecia te w przekroju nie s3 pla-
skie, lecz owalne, i trzeba je wyrobié
pilnikiem, nadajgc im ksztalt poda-
ny na rysunku 5c (u dotu).
Powstale po obrébce pilnikiem
nierdwnoéci wygladzamy starannie
plétnem Sciernym. Szczegdlng uwa-
ge nalezy zwrbcié na réwnosé
i gladkosé powierzchni, po ktorej
bedzie $lizgala sie zapadka. Kolki
guzikéw powinny przesuwaé sie w
tulejach bardzo lekko, ale nie lui-
no. Po wykonaniu w ten spostb po-
zostalych kolkéw — przystepujemy
do wykonania zapadki.
wykonamy z twardej stalowej bla-
chy grub. 1 mm nadajgc jej ksztalt
i wymiary podane na rys. 5d.
Szczegblnie dokladnie mnalezy wy-
konaé¢ podluzne otwory, w ktére
bedg wchodzily kolki guzikow.
Otwory te musza byé dopasowane
§cifle do kolk6w, a ich rozmieszcze-

nie na plytce powipno odpowiadaé

rozmieszczeniu guzikéw na plycie
mnoénej mechanizmu tak, aby nie
mogla zaistnieé taka sytuacja, ze

krawedz jednego otworu dotyka do

guzika, a do pozostalych nie
(rys. 5f). Po wykonaniu pozostalych
otworéw i wycieé (szczelin prowa-
dzgcych) w plytce: zapadki przyste-
pujemy do przymocowania jej do
plyty noénej. W tym celu wkladamy
wszystkie guziki w tuleje i doklad-
nie wymierzamy, w ktérym miejscu
nalezy umie$cié Srubki, po-  kt6-
rych cala zapadka bedzie prze-
suwana naprzéd lub do tylu. Sposéb
" “przymocowania zapadki ilustruje
rys. 5ab. Srubki skreeamy na tyle
mocno, aby zapadkg-se miata lu-
z6w Dbocznych i “aby. swobodnie
przesuwala sie wzdluz wycietych
szezelin,

Po zamocowaniu zapadki zakla-
damy na S$rubke (Z) spreiyne spi-
ralng ' $ciggajgcy zapadke w kie-
runku przeciwnym, niz odpychaig
ja wciskane guziki i sprawdzamy
dzialanie guzikéw (rys. 2 i 5 a).
Po zlozeniu klawiatury przystepu-
jemy do wykonania wspblpracuja-
¢ych z nig diwigni (diwigni ,prze-
wijania w prawo”, diwigni ,prze-
wijania w lewo” i diwigni ,stop”).

Diwignie te wykonujemy z bla-
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chy stalowej grub. 1 mm wg rys. 6a,
6b, 6¢c wyznaczajgc na niej za po-
mocg linijik1 i kolca ogblne wymia-
ry i zarysy wycieé¢ oraz osie otwo-
row, po czym wycinamy je doklad-
nie pila i wywiercamy w nich ot-
wory wiertlem o @ 5 mm. Nastep-
nie wyrbwnujemy przekroje wycieé¢
pilnikami iglicowymi i wygladzamy
starannie papierem (drobnoziarnis-
tym).

Diwignie ,przewijania w lewo”
i+ ,przewijania w prawo” sg pod
wzgledem ksztatu i wymiaréw
szczegblowych jednakowe, roinig
sie jedynie dlugoécig, a mianowicie:
diwignia ,przewijania w lewo” jest
krotsza o 15 mm.

Natomiast dZwignia ,stop” rozni

‘sie wiecej, gdyz nie posiada w

przedniej czeSci wyciecia na pasek,
a 0§ otworu srodkowego przesunieta
jest blizej przodu o 10 mm.

Diwignie, te beda osadzone na
wspblnej oOsi opierajgcej sie na
dwdch wspornikach (rys. 6d) przy-
mocowanych do plyty noSnej od spo-
du $rubkami. Diwignie sg oddzielone
od siebie tulejkami dystansowymi.
Wsporniki wykonamy 2z paskow
blachy grubosci 2 mm. Ksztalt i wy-
miary wspornika sa podane na
rys. 6e. Otwory o @ 3 i 5 mm wy-
wiercimy przed zgieciem blachy. Po
wygieciu wspornikéw  spilujemy
starannie ich przekroje i naroza.
Na o dzwigni uzyjemy Sruby di
50 mm i grub. 5 mm.

Tulejki dystansowe wykonamy
z rurki metalowej o ¢ wewnetrznej
5,1 mm i grubosci S§cianek 1—1,5
mm. Przy wykonywaniu tulejek
{przerzynaniu i wyréwnywaniu
przekrojow) szczegblng uwage
zwrécimy na prostopadle spilowa-
nie powierzchni przekreojowych do
osi tulejki.

Majgce przygotowane diwignie,
wsporniki, 0§ i tulejki dystansowe,
mozemy przystgpié do przymocowa-
nia calego ukladu do plyty noénej
magnetofonu. Najpierw za pcmocg
4 $rub o @ 3 mm i diugosci 7—8 mm
przymocujemy do plyty nosnej (w
ustalonym miejscu) oba wsporniki.
Nastepnie przelozymy koniec osi
przez otwér we wsporniku prawym




i nalozymy na nig na przemian tu-
lejki dystansowe i diwignie, po
czym przelozymy of przez otwoér
w drugim wsporniku (lewym), na-
lozymy na nig podkladke i skreci-
my calos¢ nakretks tak, aby diwig-
nie lekko obracaly sie na osi, ale
bez poprzecznych luzéw.

Po zamocowaniu, kazda diwignia
powinna oprze¢ sie jednym koncem
w wyzlobieniu kotka guzika, a dru-
gim na dizwigni sprzegla. Przed
zamocowaniem diwignie (pl. i p.r.)
odpowiednio wyginamy (rys. 2).

Nastepnie przykrecamy do plyty
noénej Sruby, bedace zderzakami
dla poszczegblnych dZwigni (rys. 5b).
Te same $ruby beda przytrzymywaé
uchwyty sprezynek przyciagajgcych
dzwignie do plyty nosnej i powodu-
jacych automatyczne wyskakiwanie
guzikéw z tulei do pozycji spoczyn-
kowej.

Zderzaki tak regulujemy, aby luz
migdzy diwignig a guzikiem byl
niewielki i aby cala sila naciagu
sprezyny byla oparta na zderzaku,
gdyz w przeciwnym przypadku
przyciskajgce zapadke podkladki
guzikéw moglyby spowodowaé zaci-
nanie sie klawiatury. Po zamocowa-
niu spreiynek sprawdzamy wsp6l-
dzialanie klawiatury ze sprzeglami,
ktére regulujemy przez odpowisd-
nie wyginanie diwigni sprzegiel
(rys. 4b). Guzik ,,stop” powinien blo-
kowa¢ dwa sprzegla jednoczesnie.
Guzik ,przewijanie w prawo” powi-
nien blokowaé prawe sprzeglo, a ;ﬁ
zik ,przewijanie w lewo” — lewe
sprzeglo.

Po sprawdzeniu i ewentualnej re-
gulacji dzialania klawiatury przy-
stepujemy do wykonania stykow
uruchamianych przez te klawiature.
Styki osadzamy na plytce z lami-
natu bakelitowego. Mozemy tez wy-
korzystaé do tego celu styki z pod-
stawki boezno-kontaktowej lampy
AZ1 (doskonale dzialajg). Wymiary
i spos6b zaloZenia stykéw sa przed-
stawione na rys. 6f i 6g. Na blaszke

- styku nakladamy oslone izolacyjng
‘W postaci rurki igelitowej lub po-
lietylenowej, ktéra bedzie oslaniaé
czeiéé styku wspblpracujgcy z diwi-
gnig. :

Nastepng czynnoscig bedzie wy-
konanie: a) diwigni dostawiajgcej
rolke dociskows, b) katownika, do
ktérego przymocowana jest rolka
dociskowa, oraz famienia ,,T” umo--
iliwiajgcego prawidlowe usytuo-
wanie taSmy podezas odczytu bad:
zapisu.

Dzwignie dostawiajacg rolke do-
ciskows (cze§é ,S”, rys. Ta) wyko-
nujemy z blachy gruboci 1 mm,
na ktérej wyznaczamy ksztalt
i wymiary (siatke) dzwigni (rys. 7b)
i nastepnie wycinamy jg nozycami
lub pila wlo$nicowa do metalu. Po
wycieciu siatki wygladzamy kra-
wedzie pilnikiem i wiercimy otwo-
ry, po czym zaginamy obrzeza
w jedng strone wzdluz linii przery-
wanych. Obrzeza wyginamy doklad-
nie pod katem prostym, w imadle,
przy uzyciu odpowiednich okladek
i milotka drewnianego.

Po wykoficzeniu dzwigni osadza-
my w niej lozyska i o§.

Na o§ uzyjemy oski od potencjo-
metru (nagwintowanej na obu kon-
cach). Mozna tez uzyé i innej éruby
o frednicy 6 mm. Na lozyska wyko-
rzystamy tuleje ze starych poten=-
cjometrow, ktore odpowiednio skré-
cimy tak, aby obie miefcily sie
migdzy bokami diwigni. Muszg one
byé zamocowane wspblosiowo. Ten
spos6b ulozyskowania osi zapewnia
lepszq jej sztywno&é i eliminuje
wszelkie niepozgdane luzy. Po zlo-
zeniu calej diwigni przymocowuje-
my jg do plyty nofnej za pomocs
dodatkowej nakretki wkreconej na
czeS¢ dolng osi (rys. 7a). Czesci diwi-
gni podlegajgce tarciu smarujemy
wazeling lub towotem, a lozyska oli-
w3 maszynows.

Z kolei wykcnujemy z blachy
grubosci 1 mm ramie (T) umoZiwia-
jace prawidlowe usytuowanie tas-
my wzgledem glowic podczas zapisu
lub odezytu. Ksztalt ramienia wy-
znaczamy mna ‘blasze wg wymiarow
podanych na rys. 7e i nastepnie wy-
cinamy go pilg wlosnicowg do me-
talu. Po starannym wyréwnaniu
brzegbw przekrojowych pilnikiem
i wygladzeniu ich $§ciernym piét-
nem, wywiercamy odpowiednimi
wiertlami wyznaczone otwory i wy-
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ginamy jeden koniec ramienia pod
katem prostym (wzdiuz linii prze-
rywanej) rys Te. Na kohcu ramie-
nia osadzamy mosieiny walek
0. 4 mm. Zadaniem jego bedzie
odpowiednie prowadzenie tasmy
wzgledem glowic w czasie odtwa-
rzania lub nagrywania. Walek mo-
temy wykonaé¢ ze zwyklej $rubki
mosieznej o ¢ 4 mm lub stalowej.
W miejscu $lizgania sie tasémy nie
moze wypasé gwint §ruby. Ramie (T)
przymocowujemy do diZwigni sprze-
gla za pomocg dwoéch Srubek
(rys. 8a). Precik, ktory wspbélpracu-
je z diwignia zwalniajgca rolke
dociskowa (rys. 8a) wykonamy ze
§rubki o @ 3 mm i dlugoéci 30 mm,
Precik wygladzamy i przymocowu-
jemy do diwigni w miejscu wska-
zanym na rysunku, Po wykoncze-
niu tej czeSci wykonujemy z bla-
chy grub. 1 mm uchwyt do rolki
dociskowej (rys. 7¢). Po narysowa-
niu siatki uchwytu na blasze i wy-
znaczeniu na niej osi otwordw wy-
cinamy ja nozycarni blacharskimi
i starannie spilowujemy przekroje
pilnikiem gladzikiem, po czym po
wywierceniu otworow wyginamy ja
w imadle i osadzamy w niej rolke
dociskowg (rys. 7d). Rolke wyko-
rzystujemy gotowa od magnetofonu
»Melodia” lub innego typu. Z braku
tejze mozemy uzy¢ do budowy rolki
dwoch lozysk kulkowych ¢ wymia-
rach 2214 mm. Rolke osadzamy w
uchwycie na osi za pomocg nakre-
tek i podwéjnych podkladek po
uprzednim nalozeniu na nig oslony
gumowej, (Kawalek rurki gumowej
cienko$ciennej).

Wykonana w ten sposob rolka do-
ciskowa powinna by¢ wystarczajgco
centryczna, ale dla pewnoséci wyréw-
nujemy jg pilnikiem gladzikiem po
nadaniu jej ruchu obrotowego i na-
stepnie mocujemy do diwigni ,S”.
(rys. 8a).

Sruby mocujgce M3 powinny byé
mocno dokrecone tylko do dZzwigni,
natomiast w uchwycie rolki muszg
.sie  dosé¢ swobodnie przesuwac
wzdluz osi. W celu dobrego przyle-
gania oraz odpowiedniego docisku
tej rolki na osi silnika (rolki przesu-
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wu) na obie Sruby mocujgce
nalozymy spreiyny spiralne, ktore
bedg dociskaé oprawe do lebkéw
§rub i utrzymywaé ja w jednako-
wym oddaleniu od diwigni. W przy-
padku docisniecia jej do.rolki prze-
suwu — rolka dociskowa zawsze
bedzie dolega¢ do niej calg po-
wierzchnig, a mie tylko czeScig i fo
jest wilaénie zaletg tego rodzaju
zamocowania uchwytu rolki. Do ra-
mienia (T) (rys. 8a) przymocuje-
my réwniei plaskg sprezynke (z bla-
chy poOltwardej), na koniec ktérej
nakladamy oslone z grubszego filcu,
Jest to sprezyna dociskajgca tasme
do czola glowicy uniwersalnej. Moi-
na tez wykona¢ ja z minusowej ele-
ktrody wyjetej z plaskiej baterii
45 V. :

Diwignie zwalniajgcg (rys. 5e)
wykonujemy z blachy grub., ! mm
w podobny spostb jak i ramie (T)
Po wykonaniu przymocowujemy ja
do plyly noénej sprzegajac z za-
padkg klawiatury za pomocg kolka
wodzgcego, &rubka ,,Z” M3 z nakret-
kami i podkladami (wg rys. 1, 2,
5d). Punkt zamocowania osi obro-
tu diwigni zwalniajgcej ustala- |
my doswiadczalnie. Po ustaleniu
tego punktu wiercimy otwér o @
3 mm | rozwiercamy go nieco, aby
umozliwié ostateczna regulacje za-
mocowania osi, ktérg wykonujemy
ze Srubki M3. Po przymocowaniu
diwigni do plyty noSnej zakladamy
sprezyne spiralng odciagajgca bla-
che zapadkowa. Ta z kolei kolkiem
wodzacym dziala na dfwignie zwal-
niajgeg rolke dociskows. Jeden ko-
niec spreiyny mocujemy do plyty
nosnej, drugi zas do kolka wodza-
cego  zamocowanego do zapadki
(§rubka ,Z"). Nastepnie do diwigni
rolki dociskowej i do plyty nosnej
przymocujemy zderzak w postaci
katownika, ktéry wykonujemy
z blachy grub. 1 mm wg rys. 8a.

Nastepna czynnofcig bedzie wy-
konanie i zaloienie styku wilgcza-
jacego - silnik. Styk wykonamy
z blachy mosieznej sprezynujgcej
i zamocujemy go (wg. rys. 8a) do
plytki wykonanej z laminatu bake-
litowego, ktéra z kolei jest przymo-
cowana do plyly noénej. Styk uru-




chamiany jest za pomocs precika
wspblpracujacego z diwignig zwal-
niajagca (jest on dwuczesciowy)
(rys. 8a). Przy rolce dociskowej do-
sunietej do rolki przesuwu styk
powinien by¢ zwarty (jedna czesé
styku z drugg). W klawiaturze styki
‘powinny by¢ zwarte po weisnieciu
guzika. Dopiero po zlozeniu tych
czesci klawiatura moze dzialaé pra-
widlowo, Zwolnienie rolki docisko-
wej powinno nastgpié po nacisnie-
ciu ktoregokolwiek guzika i od-
wrotnie — zwolnienie kaidego gu-
zika powinno nastgpié przez nacié-
niecie dZwigni rolki dociskowej.
Przednia cze§¢ rolki zaopatrzymy
w trzpien, na ktéry nalozymy mals
galke od telewizora ,Szmaragd”

tury naloZzymy réwniez podobne ga-
leczki, co uczyni estetyczniejszym
jei wyglad- Po zlozeniu i zamoco-
waniu wszystkich cze§ci klawiatury
przystepujemy do osadzenia w ply-
cie noénej trzech kotkéw (P;-Ps-Ps)
(rys. 8b) prowadzacych, wykona-
nych wg rys. 8d. Jezeli plyta nosna
jest wykonana z blachy ferroma-
gnetycznej to §ruby mocujace
koltki wykonujemy z materialu nie-
magnetycznego (mosiadzu). Trzeci
kolek (P3s mozZze byé¢ bez kanalika
prowadzacego (rys. 8e). Po osadze-
niu kotkéw w plycie zgkladamy na
sprzegla szpule i ‘‘prowadzimy
taSme przez koiki.

Sprawdzamy poziom koikéw i pa-
trzymy, czy ta$ma nie ulega zwich-
rowaniu. Dopierc po wykonaniu tej
czynnos$ci przystepujemy do zesta-
wienia i zamocowania dwéch glo-
wic: kasujacej(GK)i uniwersalnej
(GU). Glowice kasujgcg mozemy
wzigé do magnetofonu ,Melodia”,
natomiast glowice uniwersalng za-
stosujemy o rdzeniu ferrytowym,
typ. UGFS. i

Czolo jej wykonane jest z na-
‘ktadek permalojowych. Glowice te
mozna nabyé w Warszawie w skle-
pie przy ul. Mazowieckiej 6/8 po
dosé przystepnej cenie. Glowica ka-
sujgca jest przystosowana do bez-
posredniego zamocowania do plyty
nosnej magnetofonu,

Glowice uniwersalng przymocu-

(rys. 1). Na kolki guzikébw klawia-

jemy najpierw do podstawki wy-

konanej z blachy wg wymiaréw po-

danych na rys. 8¢, i nastepnie te

podstawke do plyty nosnej. Pod-
stawke mocujemy pomocg trzech
S§rub z nasunietyrhi na ich trzony
sprezynkami spiralnymi. Takie za~
mocowanie umozliwi nam dogodng
regulacje ustawienia glowicy. Po-
dobnie zamocujemy do plyty nosnej
glowice kasujaca. Nacigg tasémy jest

regulowany automatycznie przez
sprzeglo odwijajgce.
Szeroko§¢ czeSci roboczej obu

glowic jest tak dobrana, Ze zajmuje
tylko polowe szeroko$ci tasmy, co
umozliwi nam dokonywanie zapisu
dwusciezkowego i ekonomiczniejsze
wykorzystanie tasmy. Glowice usta-
wiamy w ten sposéb, zeby gbérna
krawedz taémy pokrywala sie
z gbrng krawedzig nabiegunnikéw
glowic (rys. 8b). Tasma mna catej
dlugoséei musi byé ustawiona na
jednym poziomie (uzyskamy to przez
odpowiednie ustawienie kolkéw
prowadzgcych).

Szczegblowy przebieg tasmy ilu-
struje mam rys. 8f i 8g. Blaszke
sprezynujgcg ustawiamy tak, aby

lekko dociskala fadme do czola glo-

wicy uniwersalnej,

‘W przypadku niemozno$ci naby-
cia silnika od magnetofonu ,Melo-
dia” oraz sprzegiel, mozna zastoso-
waé do napedu dwa silniki od ada-
ptera GE 56 lub innego (jeden do
napedzania kola zamachowego,
a drugi do mnapedzania sprzegla
prawego). Oczywiscie, Zze przy takim
rozwigzaniu mozemy uzyskaé tylko
jedng predko$é przesuwu tadmy,
kolo zamachowe wykonane jest
z walca stalowego wg rys. 9a.
Dla predkoéci przesuwu tasmy
95 cm/sek i przy podanych wy-
miarach kola zamachowego $red-
nica rolki nalozonej na o$ silnika
powinna wynosi¢é 7,1 mm, a dla
predkosci 19 cm/sek — 14,2 mm
(rys. Sh). .

Wykonanie kola zamachowego po-
wierzamy dobremu tokarzowi. Naj-

pierw nalezy wytoczyé kolo zama-'

chowe, a potem jego 0§, Po zaloze-
niu kola na of nalezy jeszcze raz
obtoczyé je w klach. Potem nalezy
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Rys.9 | Koto zamachowe
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Je przeszlifowaé na szlifierce do
waltkéw (kolo i of). Przy takim roz-
wigzaniu konstrukcyjnym musimy
zrezygnowaé z szybkiego przewija-
ni; ta$my z powodu malej mocy sil-
nika,

Dociskanie ta$my opracowujemy
tak samo, jak przy silniku magne-
tofonowym, z tg tylko rbznica, Ze
dajemy jeden klawisz ,stop”. Diwi-
gnig rolki dociskowej wigczamy sil-
nik sprzegla przy ciaglym ruchu ko-
la zamachowego. Bardziej szczegé-
lowe rozwigzanie tego rodzaju na-
pedu moze byé wykonane wg wilas-
nej koncepcji wykonawecbw.

Sprzeglo lewe | prawe mozemy
rowniez wykonaé we wilasnym za-
kresie wg wymiarbw podanych na
rys. 9c i 9d. Przy zastosowaniu sil-
nikéw adapterowych jest wiekszy
klopot z przydiwiekiem, ale moina
g0 wyeliminowaé czeéciowo (do gra-
nic przyzwoilosci) przez zastosowa-
nie cewki kompensacyjnej.

Po zlozeniu urzgdzenia napedowe-
go przystepujemy do zestawienia
pozostalych czesci. Zakladamy wiec
potencjometry, przelgcznik ,nagry-

wanie - odtwarzanie”, przelgernik -

predkosci, przelgeznik glosnika (bly-
skawiczny). Przelgczniki te (nagry-
wania- odtwarzania i predkosci) mo-
g8 by¢ wykonane ze starych prze-
lacznikéw radiowych (rys. 10b i
10c).

Przelgcznik ,nagrywanie-odtwa-
rzanie” otoczony jest ekranem z
cienkiej blachy stalowej. Poza tym
wewnatrz miedzy plytkami znajdu-
je sie blacha stalowa ekranujgca w
celu eliminacji sprzezehd. Przelgcz-
nik przesuwu (predkosci) przelgcza
nie tylko silnik, ale réwniez korek-
cje wzmacniacza (patrz schemat
rys. 12).

Do nastepnych czynnofei zesta-
wieniowych nalezy zamocowanie
oka magicznego, transformatora sie-
ciowego, dlawika m. ¢z. (zasilacza)
i transformatora gloénikowego, Oko
magiczne zamocowujemy do plyty
noénej w miejscu oznaczonym na
rys. 1 literg M w sposéb podany
na rys. 10a. Jako oko magiczne za-
stosujemy lampe EM4, a transfor-
mator sieciowy weimiemy od od-
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biornika ,Stolica” lub , Aga” Mo-
zemy tez uzyé transformatora in-
nego typu, byleby jego moc nie byla
mniejsza od 80 watéw. Dlawik m. cz.
uzyty do generatora powinien mieé
indukeyino§é minimum 200 mH lub
powyzej, Z braku takiego mozemy
wykorzysta¢ transformator gloéni-
kowy od odbiornika ,Szarotka” (je-
g0 pierwotne uzwojenie — wyssko-
omowe).

Transformator glo$nikowy moze
byé od kazdego radicodbiornika,
w ktorym jest lampa glo$niko-
wa o opornofci 5 k{2, a gloénik
0 4—6 0

Lampa prostownicza i lampa mocy
s§ umieszezone oschbno w celu wy-
eliminowania sprzezef craz usunie-
cia szkodliwego podgrzewania in-
nych elementbw,

Pcdstawkl! tych lamp sg przymo-
cowane do Scianki tylnej magneto-
fonu, wykonanej z blachy wg rys.
104. Do tejZe Scianki przymocowane
sg gniazdka wyjsciowe, transfor-
mator gloénikowy i wtyczka na
sZnur,

Transformator sieciowy, w celu
jak najwiekszego oddalenia go od
glowicy uniwersalnej, zamocowany
jest w samym rogu piyty noénej
{rys. 1). Miejsca jego zamocowania
nie nalezy zmieniaé, gdyz jest pra-
ktycznie wyproébowane,

Po umocowaniu transformatora
sieciowego cze$é mechaniczng mag-
netofonu mozna byloby uwazaé za
zakoficzong, z wyjatkiem chassis
wzmacniacza, ktére bedzie szczegh-
lowo oméwione w czesci elektryez-
nej.

Calg czes¢ mechaniczng magneto-
fonu zamieScimy w skrzynce drew-
nianej o wymiarach dostosowanych
do wielkoSci piyty noénej (oklejonej
z wierzchu dermatoidem).

Z boku skrzynki umieScimy glos-
nik. Plyte noéng przykryjemy . ply-
tg tekstolitowg grub. 4—5 mm, do
ktérej przymocujemy obudowe glo-
wicy (patrz foto). Obudowe glowie
wykonamy z blachy stalowej albo
aluminiowej grub. 1 mm i pomalu-
jemy jg lakierem.

(Cdn.)
Pawel Kowalewski



