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PLAIOWA TORBA-PODUSZKA

Spoéréd wielu akcesoribw zabie-
ranych ma plaze jednym z majbar-
dziej potrzebnych jest urZzgdzenie
spelniajgce jednocze$nie role tor-
by na rbine drobiazgi kgpielowo-
plazowe i poduszki nadgruchiwa-
nej powietrzem  umozNwiajgcej
wygodne ulozenie glowy ma pias-
ku i zabezpieczajacej jg przed e-

wentualnymi wurazami mechanicz-
nymi.
Torba-poduszka (rys. 1) moze

byé¢ wykonana z réinych materia-
¥ow i w rézny sposéb. Najlepiej
jednak nadaje sie do jej wykona-
nia termoplastyczne tworzywo
sztuczne (igelit, polietylen) w po-
staci prostokgtnych platéw folid,
sklejanych lub =zgrzewanych mna
brzegach. Torbe-poduszke beda u-
zupelniaé dwie zewnetrzne kiesze-
nie przeznaczone do przenoszenia
innych akcesoridw plazowych
(recznika, eczepka, kostiumu, pletw
itp.). Kieszenie mogg by¢ wykona-
ne z tego samego tworzywa lub z

innego materiatu, np. kretonu lub
plétna. Mogg byé przyxlejone do
torby lub 2zgrzane ma brzegach 2z
jej powierzchnig zewnetrzng.
Torba-poduszka moze byé =zao-
patrzona, podobnie jak zwykle
torby plazawe, w "uchwyty boczne
(rys. 2) lub tasme do noszenia jej
na ramieniu (rys. 3), moze tez byé
skladana wpb6l i spinana paskiem
jak teczka aktowka (rys. 4).
Istotnym (jednak wymaganiem,
jakiemu powinna odpowiadaé taka
torba-poduszka, jest dobér wiascei-
wego na mnig -tworzywa, jego gru-
boé¢, elastyczno§é¢ i wytrzymalosé
na zginanie, skrecanie, wycigganie
itp. oraz odpornos¢ na podwyzszo-
ng temperature powietrza. W
zwiagzku z tym mnajbardziej odpo-
wiednim tworzywem  sztucznym
do wykonania torby-poduszki jest
folia igelitowa, lub polietylenowa
grub, 0,3—0,5 mm o jasnym za-
barwieniu, gladka lub wzorzysta.
Moze tez byé cienkie, ale gesto

77



tkane plétno nasycone Zywicq me-
laminows lub poliestrowg albo

cienki odpowiednio impregnowa-
ny brezent.
‘Wymiary  torby-poduszki tez

moga byé réine, zaleinie od po-
trzeb lub upodobafh wykonawcy
oraz mozliwodci nabycia wybrane-
go tworzywa. Zbyt duze wymiary
sg miepozgdane ze wzgledu ma cie-
zar i miewygode w noszeniu, zbyt
male nie bedg odpowiadaé zasad-
niczej funkcji, jaka ma spelniaé
torba-poduszka na plazy. Wydaje
sie jednak, 2Ze najodpowiedniejsze
bylyby 250X450 mm.

Do wykonania torby-poduszki
potrzebne beda dwa prostokatne
platy tworzywa o tych wymiarach
albo jeden o podwéjnej szerokoSci
(450 X500 mm). Jezeli kieszenie be-
dg wykonmane z tego samego two-
rzywa, to woéwezas nalezy dodaé

jeszcze jeden prostokatny piat o,

wym. 240500 mm. Chegc zabez-
pieczyé torbe-poduszke wykonang
z tworzywa sztucznego przed
przypadkowymi uszkodzeniami
mechanicznymi (rozdarciami, pek-
. nieciami lub otarciami o ostry
iwir Tub kamienie) oraz przed u-
jemnym dziataniem promieni sto-
necznych, moina nalozy¢ na nig
pokrowiec uszyty z barwnego kre-
tonu w postaci worka zawigzane-
go tasiemkami. Znacznie praktycz-
niejsze i prostsze byloby wykona-
nie z folii z tworzywa sziucznego
tylko samej poduszki i wkladanie
, jei do pokrowca-torby kretonowej,
' do ktérej moina byloby wszyé obie
kieszenie i uchwyty. W tym przy-
padku ilo$¢ potrzebnego do wyko-
nania torby-poduszki tworzywa
sztucznego ograniczylaby sie tylko
do jednego plata o wymiarach

450500 m, a iloéé¢ kretonu byla-
by mieco wieksza i wynosilaby dwa
platy o wym. 470X520 mm i 250:X520
mm oraz dwa platy o wymiarach
80X250 mm kaidy na uchwyty
(ucha).

Oprécz folii i kretonu potrzebny
bedzie do nadmuchiwania podusz-
ki powietizem kawalek rurki ige-
litowej lub molietylenowe] miek-
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kiej o $rednicy zewnetrznej 5—86
mm i dlugo$ci 50 mm, Koniec rur-
ki, po zmigkczeniu jej w gorgcej
wodzie, nalety wywingé na ze-
wnatrz i uformowaé z niego plaskie
obrzeze (rys. 5).

Torbe-poduszke mozemy wyko-
naé z tworzyw sztucznych w dwo-
jaki spos6b — albo za pomocy
klejenia,  albo. za pomoca zgrzewa-
nia. XKiejenie jest réwnie proste
i latwe do przeprowadzenia, jak i
zgrzewanie, zalezy jednak -od TO-
dzaju tworzywa. Jefli do wyrobu
torby-poduszki uZyjemy folii ige-
litowej lub polietylenowej to lep-
sze wyniki osiaggniemy za pomocg
zgrzewania, je§li zaé uzyjemy fo-
fii celofanowej, to lepsze wyniki
uzyskamy za pomocg klejemia kle-
jem acetonowym.

'Folie malezy kleié zgodnie z za-
mieszczonym na opakowaniu prze-
pisem, a torbe-poduszke w
podany na rys. 6, pcmagajac so-
bie przy tym dwiema deskami i
Sciskami $rubowymi. Po sklejeniu
folii na szeroko§¢ whkladamy do
Srodka rurke polietylenowg z u-
formowanym  koficem i pozostale
brzegi poduszki zaginamy do érod-
ka. Nastepmie smarujemy je kle-
jem i $ciskamy miedzy deskami.
Szeroko$é zakladek nie powinna
przekraczaé. 10—15 mm. Po skleje-
niu brzegbw torby-poduszki przy-
klejamy do niej z jednej strony
kieszeri (mmniejszy plat tworzywa)
(rys. 7) . nastepnie mnarozniki i u-
chwyty (rys. 8).

Po zupelnym wyschnieciu kleju
wycinamy w jednym z naroiy po-
duszki okragly otwér o Srednicy
5 mm i wyprowadzamy przez nie-
go koniec rurki polietylenowej
znajdujgcej sie w Srodku (rys. 9).
Drugi koniec rurnki z ptaskim obrze-
zem smarujemy klejemn i dociska-
my go do folii (réwniez posmaro-
wanej w tym miejscu klejem) za
pomocy $ciskéw Srubowych lub
sprezynowych {rys. 10), Do zaty-
kania wylotu rurki po madmucha-
niu poduszki — uzyjemy korka wy-
konamego badf z twardego drewna,
badZ z gumy i ciasno dopasowa-







nege do wewnetrznej S$rednicy
rurki. Aby sie mie gubil, zaopatru-
jemy go w uszko z drutu (rys. 11)
i sznurek. -

Zamiast klejenia mozemy zasto-
sowaé zgrzewanie folii (igelitowej
lub polietylenowej) za pomocg go-
racego metalowego klina (rys. 12)
lub zgrzewarki elektrycznej (rys.
13). Zgrzewanie folii trwa krocej
od klejenia i jest znacznie tfrwal-
sze.

Zasadniczym wymaganiem dla
dobrego zgrzewania jest utrzyma-
nie jednakowej temperatury klina
lub koficowki zgrzewarki; jej wy-
sokos¢ nie powinna przekraczaé
70 stopni.

Wiasciwg temperature mnarzedzia
mozna ustali¢é doS§wiadczalnie na
odpadkach danej folii. Kolejno§é
zgrzewania  poszczegdlnych  ele-
mentébw torby-podusziki moze byé
dowolna,

Zgrzewanie mnalezy przeprowa-
dza¢ ma réwnej plycie stolu, na
desce lub sklejce — zabezpieczo-

nej z wierzchu cienkim filcem lub
flanelg. Wiopienie rurki w mnaroze
poduszki oraz zgrzanie uchwytéw
lub paska nosnego do prostokgtne-
go plata folii nalezy wykonaé
przed zgrzaniem brzegéw torby-
poduszki, gdy jest lepszy dostep dla
narzedzia, Kieszenie mozna zgrzad
z powierzchnig torby na ostatku.
Po zakonczeniu zgrzewania po-
zostawia sie dtorbe-poduszke w
spokoju na kilka godzin (aby dob-
rze wystygla), po ¢zym przepro-
wadza sie kontrole szczelno$ci po-
duszki przez mnapompowanie do
niej powietrza i zanurzenie jej do
miednicy lub innego zbiornika na-
pelnionego woda. Zauwazone w
czasie kontroli usterki w zgrzewa-
niu usuwa sie przez powtdrne
zgrzewanie w  tych miejscach, w
ktéorych w czasie préby stwierdzo-
no wuchodzenie powietrza. Jezeli
powtérna  komtrola mnie wykaze
zadnych usterek, mozemy torbe-
poduszke zabieraé na plaZe.
Remigiusz Rudnicki



