Do wyginania rur okraglych
oprécz oméwionego w poprzednim

numerze ,MT"”
sie przyrzadu
stawionego na rys. 1. Przyrzad ten,
znacznie sprawniejszy od wzornika,
moze byé, dzieki wymiennym rol-
kom, dostosowany do wyginania rur
okraglych o réiznych srednmicach |
promieniach wygiecia.

Budowa i dzialanie przyrzgdu rol-
kowego sg bardzo proste. Do pod-
stawy (a), wykonanej z grubszej de-
gki, jest przymocowane loiysko (b)
wraz z walkiem (c¢), na ktérym
jest osadzone kolo (d) z wyzlo-
bionym na jego obwodzie pélokrag-
lym rowkiem. Na walku osadzona
jest réwniez dfwignia obrotowa (e)
z rolkg (f), zaopatrzong na obwo-
dzie w podobny, jak u kola rowek,
przy czym rowki te znajdujg sie
naprzeciw siebie i odpowiadajg, z
niewielkim luzem, $rednicy rury
przeznaczonej do wyginabia. Do pod-
stawy przyrzgdu przymocowany jest
uchwyt (g), na ktérym mocuje sie
koniec rury poddawanej wyginaniu.
Dzialanie przyrzgdu polega na wla-
fciwym ustawieniu dZwigni (w po-
lozeniu pionowym) i zalozeniu ru-
ry (pomiedzy koétko i rolke) oraz
zamocowaniu jej kohca w uchwy-
cie (g). Nastepnie mna obracaniu
diwigni do dolu i wyginaniu za
jei pomocg rury wzdlui obwodu
kélka (rys. 2). Rura oczywiscie po-
winnna by¢ wypelniona piaskiem.

Zginanie rur o przekroju kwadra-
towym i prostokatnym pod réiny-
mi katami (rys. 3ab i 4 ab) wyko-
nuje sie podobnie jak zginanie wal-
cowki o przekroju katowym i teo-
wym. Wyginanie zaé lukowe wal-
cobwki o przekroju teowym moi-
na wykonywaé za pomocg foremmi-
ka tylko wbwezas, gdy promief wy-
giecia bedzie doéé duiy, np. plozy

do sanek, obrecze do pojemnikéw,
obrzeza do plyt itp. (rys. 5), oraz
wtedy, gdy wyginania dokonuje sie
od strony podstawy walcoéwki teo-
wej do wewngtrz (rys. 6). W po-
dobny sposéb mozZna wyginaé¢ wal-
céwke o przekroju katowym (sto-
sujgc przy tym sklepywanie pozio-
mego ramienia) i o przekroju dwu-

teowym.

Zupemie odmienng metoda ksztal-
towania walcéwki plaskiej jest skre-
canie jej wzdluz osi. Skrecanie wal-
coOwki plaskiej stosuje sie przewaz-
nie dla osiggniecia efektéw zdob-
niczych, np. przy wykonywaniu
Swiecznikow, wszelkiego rodzaju
wespornikow, balustrad, tréjnogéw
itp. (rys. 7). Skrecanie walcéwki,
poza efektem zdobniczym, usztyw-
nia jg i zwidksza jej wytrzymatoéé
na téinego rodzaju obcigZenia.

Metoda skrecania jest bardzo pro-
sta 1 moze by¢ stosowana przez kaz-
dego amatora. Polega ona na za-
mocowaniu w imadle (w poloZeniu
pionowym) wybranego odcinka pla-
skownika, zaloZeniu na niego z bo-
ku tzw. widelczyka i przekreceniu
go o kgt 180° w plaszczyinie pozio-
mej (rys. 8). Nastepnie na przesu-
nieciu widelczyka do géry i po-
nownym przekreceniu go o kat 180°
itd. az do osiaggniecia przewidzianej
ilofci skretéw.

Zaleiznie od grubosci i szerokosci
plaskownika, odleglofci miedzy
skretami mogg byé wieksze lub
mniejsze, przez co uzyskuje sie lep-
sze lub gorsze efekty zdobnicze
(smukly lub gruby wyglad skre-
conego odcinka). Czynnoéé ta jest
podobna nieco do skrecania dru-
tow wzdlui osi (patrz ,MT”, nr 5
z 1964 r.).

Przeznaczone do skrecania wal-
cébwki widelczyki powinny byé wy-
konane ze stali narzedziowej i od-
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powiednio wiwardzone, Zamiast wi-
delczykidw moina ufy® do skrecania
piaskownilkéw klueza z nastawny-
mi szezekeml W tym prrypadkn
rozchylenie szczek mofe byt dosto-

sowane do kalde] pgrubodci pla-
skownlka (rys. 2.
zginania waledwki pod

réinymi kgtami i nadawanla jej
krzywizn o réinej dlugesci pro-
mienia stosuje sie doi¢ czesto roz-
cinanie jej koficdw i kszialtowanie
ich w riény sposdh za pomoca
2ginania, wyginania, skrecamia, sicle-
pywania itp., np. przy wykonywa-
oiu uchwytdw do opatek i $mietni-
czek, wspornlkdw do pélek, slupkéw
do krat ckiennych, balustrad i ogro-
dzen (rys. 10 abodef), Metoda ksztal-
towania rozcietych kofichw walcdw.
ki jest doié prosta i latwa do za-
stosowania, ale tylko dla niekis-
rych rodzajow walcbwki, np. pla-
skiej, katowej, teowej orax rur o
przekroju kwadratowym | prosto-
kgtnym.

Narmiecia pojedyncze wykonuje
sie pity do metalu, a tylko w nie-
ktoryeh prrypadkach przecinakiem,
np. preceinanie koficdw plaskowni-
kbw i kegtownikw, :

Po narmieciu konodwki — odchyla
sig nedeigte czefci w preeciwne
strony | wyging je na zewnatrz
miotkiem na kowadle albo na wal-
ku stalowym o odpowledniej #red-
nicy. Po uformowaniu obu kofchw
wediug ustalonego wzoru, dogina sie
je = powrotem do poziomu i wy-
riwnuje przekroje pilnikiem (rys.
11 ab).

Nieco inaczej narzyna sie | zgina
koficdwlel rur o przekroju kwadra-
toewym § prostokatnym,
wicie wrdiui prrzekgtnych
stopadle do przekroju. Moina ted
spilowat naroie takiej rury pil-
nikiem | wzyskat w ten sposdb od-
drislenie Scianek od siebie (ryvs,
12 abedef) ber uiycia pily.

Po wykonaniu nacieé pdginamy
scianki rury na zewngtrz pod do-
waloym katem | wyoownujemy
priekroje pilnikiem. Mozemy je réw-
piei wyginaé pilkoliscie na walkn

stalvwym zamocowmnym w imadle.

Marznigela kofdcéw w  waledwoes
kgtowei, teowej lub dwuteowe] orar
zaginanie | wyginanle ich écianek
wykonuje sig podobnle. Nazywa sie
to w niektdrych przypadkach wyko.
nywaniem zakotwief (rys. 13 abedef),
kidre stosuje sie dls  osadrenia
wspornikéw lub %rat w murze al-
bo w betonie.

HNiejednokrotnie w tak wygietych
koticdwhkach wywierca sle wiertlem
kretym odpowiednie otwory § przy-
mocowuje sle dany clement wicre-
tami do podstaw drewnianych albo
preynitowule sie go do podstaw
metalowyeh (ry¥s. 14 abedef),

Jeszcee innym sposcbem obodbki
koficdwek walcowki profilowej jest
sklepywanie ich miotkiem na ko-
wadle bez zaginania lub z zagina-
niem (rys. 13). Sklepuje sie prie-
wainle lkofce preotdéw stalowych
okrgglyc lob kwadratowych, rza-
dziej prostokatnych, nestepnie kof-
cowlki rur okraglych (rys. 16ab),
clenkogciennych woraz  kodchwi]
dwuteownikdw (rys. 17abcd) po
uprzednim wyeieciu z nich zhedne-
g0 meteriaiu.

Konce odcinkow walcdwki o
wiekszych przekrojach sklepuje sie,
po nagrzaniu ich w ogniu {do barwy
wisniowoczerwonej), miotkiem 4lu-
sarskim o cigzarze 1 kg albo mio-
temn kowalskim (rys. 18),

Sklepywania koficdw pretéw moz-
na dekonywat pod ksitem ostrym
do osi wzdluinej preta lub syme-
trycenie (z cbu stron) do tejie osi,
np. kohcowki klamer, prryrzadéw
do wycigganin gwoddzi itp. Skle-
pywane kofice moina rozcinadé |
zansirzat (rys. 19 abed), motna wier-
ci¢ w nich otwory, osadzad nity
i lgczyé je z innymi elementami za
pomocy frub, nitéw lub piecécieni
{rys. 20 abec),

Przedstawione sposoby obrébli
walctwhkl profilowe] nie
oerywiscie wielu innych mogliwogci
prezystosowywania jej do inmych po-
trzeh. Omdwione wostaly tyikso te,
ktore mogg byé realizowane w
skromnych warunkach domowych,

Jerzy Niebojewskl




