Metaloplastykia jest umiejetnoscig
bardzo dawng, powstala bowiem je-
szcze w epoce brazu, to jest w roku
1700—650 przed maszg erg, i trwaja-
cg ma naszych zlemiach przeszio
1000 lat.

MiedZ i braz znane byly znacznie
wezedniej w kuolturach ludéw
wschodnich, a mianowicie juz oko-
1o 4000 lat pm.e., o czym Swiadczg
uwidocznione mna zalgczonych ry-
.sunkach (1—8) przedmioty uZytko-
we, uksztaltowane z tych metali,
ktére charakteryzuje duZe poczucie
rytmicznoSci w
skich i wypuklych elementéw zdo-
bniczych, przyciggajacych wzrok i
wyrazajacych sens danej formy u-
zytkowej.

Te milenijne wytwory plastyczne
wytlaczane na zimno cechuje wielka
umiejetno§¢ | staranno§é wykona-
nia. Istoty metaloplastyki jest pla-
styczne ksztaltowanie metalu za
pomocg recznych marzedzi oraz gra
§wiatel i cieni, W pojeciu szerszym
metaloplastyka reprezentuje rézne
techniki obrébki metalu, jak np. tlo-
czenie w blasze cienkiej (0,1—0,25
mm) kucie i ksztaltowanie blachy
grubszej (od 0,4 do 2 mm), cyzeler-
stwo, grawerstwo, Slusarstwo i ko-
walstwo artystyczne, odlewnictwo,
emalienstwo, inkrustacja, galwano-
technika itp. Tematermn miniejszego
artykulu jest metaloplastyka w
pojeciu wezszym, czyli plastyczna
obrébka blachy cienkiej. Ksztalto-
wanie blachy cienkiej daje w efe-
kcie zludzenia tr6jwymiarowoéci
spotykane w plaskorzefbie.

Zludzenie to osigga sie przez wy-
tlaczanie blachy, wyginanie jej,
wyklepywanie, modelowanie i pre-
cyzyjne wykuwanie z prawej i le-
wej strony, dzieki czemu osigga sig
wispaniala gre Swiatet i cieni wia-
éciwych dla danego rodzaju metalu
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grupowaniu pla-

i inne efekty kolorﬁrstycme (zala-
mania, pélcienie, refleksy itp.).
Na forme metaloplastyczng duiy

wplyw wywiera material i jego
wlasciwoéci jak réwniez wiasciwo-
Sci i rodzaje narzedzi, za pomo-
cg ktérych dany material zo-
stal uksztaliowany. Przede wszyst-
kim jednak forme ksztaltuje we-
wnetrazna dynamika twéreza czlo-
wieka, jego wrazliwoéé artystyczna
i poczucie piekna,

Technika metaloplastyczna wy-
maga ponadfo pewnego namystu i
rozwagi oraz dokladno$ci i staran-
nosci za]:ﬂwno w komponowaniu jak
iwwy onyweniu zamierzonego za-
dania.

Podstawowym materialem do re-
cznego wytlaczania jest blacha mie-
dziana, miekka, ciagliwa, o pie-
knym naturalnym czerwonym od-
cieniu. Kolor miedai moZna zmie-
niaé dowolnie, badZ w ogniu, badZ
za pomocy odpowiednich kwasow,
na czamy, zielony, brazowy, nie-
bieski jtp. Do rgcznego wytlaczania
nadaje si¢ réwniez blacha mosiezna
o podobnych do miedzianej wilasno-
Sciach, ale o z6itym kolorze. Moina
takze floczyé blache cynkowo-olo-
wiana, aluminiows i Zelazng glebo-
ko-tloczng — odpowiednio zmigk-
czona,

Wytlaczanie 1 wyklepywanie bla-
chy powoduje zmiang jej gruboéci
oraz zmiane wewnetranych napre-
zen. Odbywa sie to ma zimno i za
pomocg réznego rodzaju narzedzi.

Narzedzia mgywane do recznego
wyttaczania blachy sa wykonywane
ze stali weglistej, odpowiednio u-
twardzane i szczegélnie starannie
(w czeSci roboczej) wypolerowane,
Do tloczenia w cienkiej blasze uzy-
wa sie ryleéw (prostych lub zagie-
tych) oprawionych w trzonek (rys.
9 i 10) lub grabowych patykéw za-



ostrzonych stoZkowo, za pomocy
ktérych wygniata sie zewmetrzne
kontury rysunku oraz wyprostowy-
waczy (rys. 11,12113) zakoficzonych
plasky pozioma lopatka o niewiel-
kiej szerokofci. Wyprostowywaczy
uzywa sie do wygladzania i ostate-
cznego wyréwnywania blachy w
miejscach nieco wzniesionych przez
dzialanie wypychacza do poziomu.
Wyprostowywaczy moze byé kilka o
réznych szerokosciach lopatek.

Koniecznymi do tloczenia blachy
narzedziamj sg wypychacze, przed-
stawione ma rys. 14, 15 i 16, ktére
shuig do wyttaczania wypuklodei i
do uplastyczniania rysunku wyko-
nanego rylcem linig konturowas.

W zaleznofci od ksztaltu uwypu-
klanej lub wypychanej plaszczyzny,
stosuje sie wypychacze galkowe, o-
walne lub kulkowe o réznej Sred-
nicy. Rylce, wyprostowywacze j wy-
pychacze mogg byé réinych wiel-




kofei, wykonane calkowicie ze sta-
li lub z miewielkich jej odcinkéw,
oprawionych w tfrzonki drewniane.

Przebijakéw (rys. 17) uzywa sie
tylko whedy, gdy wytlaczang kom-
pozycje chcemy wzbogacié koloro-
wymi kamykami i musimy osadzié
je trwale w uzyskanych za pomocg
tego marzedzia otworach. Srednice
przebijakéw mogg byé réine, prze-
waznie od 2 do 8 mm. Nastepnym
rodzajem narzedzi sg -modelatory
(rys. 18) sluzace do matowania lub
groszkowania tla. Modelatory majg
rézne haciecia | sg réznych wielko-
Sci. Oprécz tych narzedsi uzywa sie
ieszc-ze nozyczek, szczypiec plaskich

okraglych oraz mlotka o ciezarze
100—200 g, s

Do nanoszenia na blache i utrwa-
lania rylcem konturéw rysunku nie-
zbedna, jest podkiadka z linoleum
lub g litu ¢ wym. 200 X 250 mm,
a do wyttaczania wypukloéci i na-
dawania plastycznoSci opracowywa=
nej kompozycji zdobniczej potrzeb-
ny jest wojtok lub filc o takich sa-
mych wymiarach. I wreszcie ostats
nim przymzadem uZywanym w me-
- taloplastyce do wyprostowywania
plaszezyzn oraz dociskania i wy-
réwnywania blachy do poziomu jest
plyta szklana o wym. 200 X 250 X 8

mm,

Na plycie tej dociskamy réwnie
miejsca tworzace mna Dblasze tlo
kompozyeji,

Narzedzia do metaloplastyki majg
charakter raczej indywidualny i
mogq byé wykonywane przez kai-
dego metaloplastyka w zakresie je-
go potrzeb,

Moina tez zlecié ich wykonanie
Okregowej Pracowni Dydaktycznej
w Warszawie, ul. Felinskiego 15.

Technikg lobrébki plastycznej
cienkiej blachy miedzianej oméwi~
my na Konkretnym przykladzie. Oto
zebraliémy znaczng ilodé ilustracii
obrazujacych siedemsetletnie dzieje
naszej stolicy, Warszawy, i checemy
zgrupowad je w ozdobnym albu«
mie. Oktadka albumu, wykonana z
grubszej tektury, pokryta jest sza-




‘rym piétnem Injanym, Najod-
powiedniejszym motywem zdobni-
czym dla tego rodzaju albumu jest
oczywiécie symboliczna warszawska
»Syrenka”, wytloczona w blasze
miedzianej grub. 0,2 mm, szeroko-
§ci 105 mm i dlugo$ei 150 mm, przy-
mocowana do okladki matymi gwoz-
dzikami miedzianymi. Zadanie jest
dosé odpowiedzialne i zobowigzuje
nas do rzetelnej pracy wykonaw-
czej. W pierwszym etapie naleiy o-
pracowaé¢ kompozycje ,Syrenki”
wypelniajgca prostokat o ustalonych
wymiarach. Aby symbol ,Syrenki”
byl czytelny i zrozumialy przedsta-
wiamy go z profilu z pominigciem
jakichkolwiek skrétéw perspekty-
wicznych. Nalezy przy tym unikaé
niepotrzebnych szczegbélébw 1 bez-
krytycznego kopiowania z natury, a
dazyé do uproszezef i do podkresie-
nia cech charakterystycznych i ty-
powych dla tego rodzaju kompozy=

cji.

Rys. 19 i 20 przedstawiajg przy-
kladowo dwa rdéizne rozwigzania te-
go samego tematu.

Oczywiscie nasze zaloZenia kom-
pozycyjne musza uwzgledniaé wia-
sno$ci materialu i technologie na-
rzedzi oraz wymagania techniki me-
taloplastycznego ksztaltowania cien-
kiej blachy. Aby ,Syrenka” nie wy-
stepowala na tle pustego pola, wol-
ne plaszczyzny nalezy rowmiez wy-
pelnié’ rytmicznymi  elementami
kresek, linii 4 punktéw lub innych
motywoéw. '

Kompozycja nasza .moze wypel-
niaé prostokat, ale moZzna jg réw-
niez umiefcié na tarczy herbowej.
Widzimy wiec, Ze przy wstepnym o~
pracowaniu .rysunku ma papierze
nasuwa sie juz duzo problemoéw
wymagajacych starannego przemy-
slegﬁa { bardzo subtelnych rozwig-~
zan.

Wykonanie , Syrenki” w materiale,
czyli tzw. proces technologiczny, be-
dzie obejmowalo wiele kolejnych
czynnoéci wstepnych i zasadniczych.
Najpierw - trzeba przygotowaé sta-
nowisko pracy (rys. 21). Moze nim
byé st6l, okno, biurko, taboret, szaf-

Rys20.

ka itp. oSwietlone z lewej strony. Z
prawej strony stanowiska grupuje-
my narzedzia w takiej kolejnosci, w
jakiej bedg nam potrzebne w czasie
pracy. Z lewej strony stanowiska
utozymy podkladki z linoleum, fil-
cu i piyte szklang. Pracujemy na
stanowisku siedzac wygodnie | sta-
ramy sie o utrzymanie w stalym
porzadku rozloZzonych przed nami
narzedzi, to znaczy, Ze. kazde wzie-
te dla wykonania kolejnej czynno-
§ci marzedzie musi byé po wyko-
naniu tej czynnodci polozone na to
samo miejsce,

87



(i

Fic

SIKD

Przebieg pracy:

1, Przeniesienie rysunku za po-
mocg kalki na blache,

2. Ulozenje blachy na podkladce
z linoleum i utrwalenie na niej ry-
sunku za pomocg rylca.

3. Sprawdzenie, czy z odwrotnej
strony blachy uzyskaliémy wyraZng
wypukloéé odbijajgcej sie linii kon-
turowej.

4. W przypadku wyraZnego odbi-
cia sie rysunku — oprowadzenie na

ej stronie tym samym ryl-
cem konturu rysunku (od strony
wewnetrznej tuz przy linii).

5. Stwiendzenie, Ze po odwréceniu
blachy uzyskali§my na stronie zew-
netrznej réwniez kontur rysunku
wystajacy ponad poziomg plaszczy-
zne blachy.

6. W przypadku stwierdzenia, ie
podczas wykonywania ktérej§ z
wymienionych czynnoéci blacha zo-
stala wypchnieta w miejscach nie-
zaplanowanych, nalezy przenieéé jg
z linoleum na plyte szklang i tym
samym rylcem oprowadzi¢ jeszcze
raz kontury rysunku, po czym wy-
prostowywaczem docisnaé plaszezy-
zne blachy (oczywiécie poza linig
konturows) do zupelnego poziomu.

7. Uplastyeznienie rysunku kon-
tutowego ponad plaszezyzne blachy
— przy daZeniu uczynienia jednych

motywéw  bardziej wyrazistymi
(wiecej zbliZonymi do oka), a dru-
gich mniej wyrazistymi (bardziej
oddalonymi). Uwaga! — przy wy-
konywaniu tych czynnoéci postugu-
jemy sie filcem albo wojlokiem, na
ktérym od strony wewnetrznej bla-
chy wytlaczamy czeSci zasadnicze
(zmieniajge modelatory ksztaltujace
ezyli wypychacze), a wiec postaé
»Syrenki”. Inne cze§ci tworzgce tlo
dociskamy wyprostowywaczem na
piycie szklanej po stronie zewngtrz-
nej, Dla uzyskania kontrastu moz-
na, a nawet trzeba, tlo porysowaé,
pokropkowaé, posiekaé liniami lub
zmatowaé¢ odpowiednim modelato-
rem.

8. Zabezpieczanie uplastycznionej
»Syrenki” przed przypadkowym
wgnieceniem masa skladajgcy sie
z wosku i kalafonii, stopionych w
proporcji 2 czedci wosku na 1 czesé
kalafonii. Wypukloéé wypelnia sie
gorgeym jeszeze plynem, kiéry
szybko zasycha i tworzy twarda po-
wloke. Jako wypelniacza mozna u-
gy¢ parafiny zmieszanej z trocinami,

9, Oksydowanie lub patynowanie
zabezpieczonej pracy i nastepnie
pokrycie jej cienka warstwg (miek-
kim pedzelkiem) przezroczystego la-
kieru ,nitro”.

10. Przymocowanie wykoficzonej
pracy do okladki albumu za pomo=
cg miedzianych lub mosieinych
gwozdzikow,

W podobny sposéb, postugujac sie
technikg plastycznego wytlaczania
clenkiej blachy, moZemy ozdobié
kasetki, pudétka, ramki do fotogra-
fii, ramki do luster, szczotki, noie
do papieru, kalamarze, narozniki do
ksiaZek i okladki.
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